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Wasserspeicher fur den Ausgleich der Wasser- 
mengen umgewandelt werden. So bildet der im 
Zuge des Skienflusses liegende 56 qkm groBe 
Mjosvandeee einen Wasserspeicher von rund 600Mill. 
cbm und beanspruchte fur seine Herrichtung einen 
Kostenaufwand von etwa 600 000 Kr. (A 1,12 M), 
so daB 1000 cbni eine Krone kosten; die den Sce 
urn 10 ni aufstauende Mauer murde im Winter 
1905/06 in geheizten Raumon aufgefuhrt. Dnrch 
den Aufstau wird das Niedrigwasser von 6 cbm/sec 
auf et,ua 40 cbia/see his 50 cbm/sec vermehrt. 
Der Siincrensee lieferte bei 24 500 Kr. Ausbau- 
kosten einen Wasserspeicher von 17 Mill. cbm, fiir 
1 Rr. also 700 cbm. Aus dem Tinsjosee wurde ein 
Wasserspeicher von 220 Mill. cbm gesehaffen. Zum 
Vergleieh sei herangezogen : Das Assuanbecken 
wurde niit 44 Xiill. Kr. Kost,en in einen Wasser- 
speicher von I100 Mill. cbm verwandelt, so daB 
suf 25 cbm 1 Kr. Unkosten kommen; die Urft- 
talsperre lioferte mit 1 Kr. Unkostcn fiir 10 cbm 
ein Wasserreservoir von 45 Mill. cbm Inhalt. 

Die bei den skandinavischen Werken in Ver- 
wendung kommenden Turbinen sind die groBten 
Turbinen der Erde, wie dieses die nachstehende 
Zasammenstellung zeigt. 

Leistung einer Gefalle 
Turbine PS m 

Kykkelsrud am Glomnien . 5 000 14-19 
Svaelgfos bei Nottodden. . 11 700 48 
Trollhattan am Gota . . . 12500 30 

Niagara . . . . . . . . . 11 300 58 
Verwendet werden die Wasserkriifte, die bis 

vor 10 Jahren besonders fiir die Holzindustrie aus- 
genutzt wurden, hauptsachlich fur die chemische 
Industrie (Verarbeitung der Mineralien und des 
Luftstickstoffs) , die Papierfabrikation und den 
Elektrizititsbedarf der Stidte. Auch hat man den 
Betrieb der Eisenbahnen durch ElektrizitLt ins 
Auge gefal3t und dabei fur 1 km Eisenbahn etwa 
30 PS gerechnet. 

Das deutsche Kapital ist bei diesen Werken, 
nament,lich durch die Flektrizitats-A.-G. vormals 
Schuckert & Cie. nnd durch die Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik vertreten. Die norwegische Re- 
gierung bereitet zurzeit eine Gesetzesvorlage vor 
uber die Bcdingungen, unter denen auslandisches 

Werk 

Rjukanfos an1 Skien . . , 14500 220 

Kapital fiir die Ausnutzung der Wasserkriifte zu- 
gelassen werden soll. 

Ton den Werken selbst seien noch die wichtig- 
sten erwiihnt. Das Schuckert-Werk Kykkelsrud 
am Glolpmen, das bei vollem Ausbau mit 14 bis 19 m 
Gefalle und 300 cbm/sec 45000 PS liefern wird, 
dient bis jetzt der elekt,rischen Kraftubertragung. 

Die etwa 600 000 PS des Skicnflusses werden 
hauptsiichlich fiir die Luftstickstoffgewinnung nach 
dem Verfahren €3 i r k e 1 a n d - E y d c verw-endet. 
In der Hohe von 902m ist der Mjosvandsee auf- 
wstaut. unterhalb dessen der Rjukanfos liegt, wo 
&f 9 km Tallinge 550 m Gefalle vorhanden sind. 
Von diesem Gcfiille wird zunachst eine Stufe von 
220 m mit vorliufig rund 120 000 PS fiir die Stick- 
stoffgewinnung ausgenutzt; die Anzahl der Arbeiter 
ist 2000. Weitere 10 Turbinen von je 14500 PS 
sind in Auftrag gegeben, und zwar 5 Turbinen bei 
der Firma Flacher, Wyss & Cie. in Zurich und 5 
Turbinen bei der Firma J. M. Voith in Heidenheim. 

Unterhalb Rjukanfos liegt der aufgesta.ute See 
TinsjG mit 220 Mill. cbm Tnhalt, dann folgt da.s 
Svaelgfos-Werk bei Nottodden, das mit 48 m Gefille 
41 000 PS Nutzleistung entwickelt und im Herbst 
1907 fiir Luftstickstoffgewinnung in Betrieb ge- 
nommen wurde. Sraelgfos ist mit, seinen 41 000 PS 
als Einzelwerk das groRte Wasserkraftwerk Eu- 
ropas. 

Bemerkenswert ist unter den fluRabwiirts sich 
noch anreihenden Werken ferner noch die Papier- 
fabrik Union, die bei 8 m Gefalle 13 000 PS vcr- 
w-ertet und mit ihrcr Jahresproduktion von 30 000 t 
Papier die groBtc: Holzschleiferei und I’apierfabrik 
in Europa darstellt. 

Die bei Trollhattan vom schwedischen Staat.e 
ausgebauten Wasserkrafte liefern etwa 100 000 1’8 
hei rund 30 m Gefille. AuBerdem hat  der schwedi- 
sche Rtaat auch noch an anderen Stellen bedeutende 
Krafte angekauft. 

Die etwa 40 000 PS betragendm Krafte am 
Unterlaufe des Lagan in Schweden werden besonders 
von den Stadten MahG und Lund ausgebaut, und 
sind zurzeit 4 Stufen von je 9 m Cefklle und 4OOO PS 
in Bau. Die Kraftiibertragung nach dem 150 km 
entfernten MalmB erfolgt rnit 50 OOO V Spannung, 
so daB hierbei der elektrischen Kraftiibertragung 
sehr wichtige Aufgaben erwachsen werden. 

Referate. 
I. 3. Pharmazeutische Chemie. 

C,harles D. Howard. Die Flllungsmethode fur die 
Bestimmung YOU &en in aromatischen Ex- 
trakten und pharmaseutisehen Praparaten. 
(Transact. Amer. Chem. SOC., Chicago, 30./12. 
1907 bis 3./1. 1908; nach Science 27, 295.) 

Vcrf. schlagt eine abgeiinderte Fdlungsmethode vor, 
dic sehr genaue Ergebnisse liefcrt, ohne dal3 dabei 
Korrekturen fur in Losung verbliebene Ole not- 
wendig sind. Alkoholische Losungen sind nur fiir 
Mandelol nachteilig. Fur eine Bestimmung sind 
noch keinc 10 Minuten erforderlich. D. 

Verfahren zur Herstellung von haltbaren, wlsserigen 
QueeksilbereiweiBlosungen. (Nr. 196 060. K1. 
30h. Vom 28./8. 1907 ah. Zusate eum Patent 
187697 vom 27./11. 1906. Dr. A 1  b c r  t 
B u s c h in Braunschweig.) 

Patentanspruch : Verfahrcn zur Herstellung von 
haltbaren, wasserigen QuecksilbereiweiRlosungen, 
die das Quecksilber in einer durch die iiblichen Re- 
agenzien, wie Schwefelwasserstoff, Schwefelnm- 
monium u. dgl., nicht fallbaren Form enthalten, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die nach An- 
gaben der Patentschrift 187 697 erhaltlichen kom- 
plexen Quecksilberdoppelsalzl6sungen mit Liisungen 
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von wasserloslichen EiweiRstoffen, wie Albumosen, 
Caseinnatrium oder Alkalialbuminat, in solchen 
Mengen vereinigt, daB auf Zusatz der gen. Re- 
agenzien unlosliche Quecksilberverbindungen nicht 
mehr gefiillt werden. - 

Das Quecksilber in dem Produkt des Verfahrens 
des Hauptpatents, das durch Digerieren von Hexa- 
methylentetraminquecksilberdoppelverbindungen in 
Losungen von Alkali- oder Erdalkalichloriden oder 
-bromiden erhalten wird, ist noch fallbar. Diese 
Fallbarkeit wird durch vorliegendes Verfahren auf- 
gehoben, und man erhalt Losungen, die besonders 
zu subcutaner Injektion geeignet sind, weil durch 
das Verfahren die Korrosivitat und Giftigkeit der 
Quecksilberlosungen bedeutend herabgesetzt wird. 

Enthaarungsmittel. (Nr. 196 617. K1. 30h. Vom 
23./5. 1907ab. Dr. E m i l K a n t o r o w i c z  
in Berlin.) 

Putentanspruch : Enthaarungsmittel aus Mischun- 
gen yon Sulfiden mit Peroxyden oder Persalzen be- 
stehend. - 

Durch den Zusatz von Wasserstoffsupcroxyd 
entwickelnden Substanzen, welche den EinfluD 
haben, eincn earteren Haamchs  zu erzeugen, wird 
die Wirkung des Alkalisulfids, den neuen Haarwuchs 
derber und fester zu gestalten, ausgeglichen. Es 
wird daher die Notwendigkeit vermieden, immer 
stiirkere Konzentrationen des Alkalisulfids anzu- 
wenden, wodurch die Haut zu sehr gereizt wird. 
Die Zersetzung der Zusatze erfolgt durch die in der 
Haut enthaltenen FettsEuren und Fermente, man 
kann aber auch in der Mischung noch geringe 
Mengen organischer Sauren zufugen. Kn. 
Verfahreu zur Darstellung medikamentoser Seifen. 

(Nr. 197226. K1. 23e. Vom 3./7. 1907 ab. 
O t t o  S c h m a t o l l a  in Berlin.) 

Patentanspruche 1. Verfahren zur Darstellung me- 
dikamentoser Seifen, denen die wirksamen Bestand- 
teile medizinisch gebrauchter Drogen einverleibt 
sind, dadurch gekennzeichnet, da8 die Drogen mit 
FettsLuren, Harzsaure oder deren Gemischen be- 
handelt und die von den Drogen getrennten sauren 
Auszuge verseift werden. 

2. Verfahren zur Darstellung von Seifen nach 
Anspruch 1,  dadurch gekennzeichnet, daB die 
Drogen mit sauren fettsauren oder sauren harz- 
sauren Alkalien behandelt und die gewonnenen 
Auszuge hierauf vollstandig verseift werden. - 

Bisher wurden die fertigen Seifen entweder 
mit den fein gepulverten Drogen oder mit aus den 
Drogen hergestellten spirituosen, wasserigen oder 
sonstigen Extrakten gemischt. Bei dem vorliegen- 
den Verfahren wird dagegen die Aufarbeitung der 
Drogen mit der Darstellung der Seifen vereinigt. 
Die Fettsauren eignen sich vorzuglich zur Extrak- 
tion der Drogen, weil sie deren wirksame Bestand- 
teile sehr gut Iosen, und verbinden sich bei der 
Verseifung Ieicht mit den Alkalien, ohne daR die 
medikamentiisen Bestandteile der Drogen schad- 
lich beeinfluBt werden, sofern man unter geeig- 
neten Vorsichtsmahgeln, insbesondere Vermeidung 
eines Alkaliuberschusses, arbeitet. Neutralfette 
wurden zu gleichem Zweck nicht verwendbar sein, 
da sie nur ein mangelhaftes Losungsvermogen fur 
die wirksamen Stoffe haben, und es auBerdem zu 

Kn. 

ihrer Verseifung einer intensiven Behandlung mit 
Atzalkali bedarf, durch welche aurh die wirksamen 
Bestandteile der Drogen geschadigt werden wiirden. 

Verfahren zur Herstellung einer krystallisierten, 
wassetfreien Doppelverbindung &us Glucose 
und Jodnatrium. (Nr. 196605. K1. 120. Vom 
16./3. 1907 ab. Firma J o h a n n A. W ii 1 - 
f i n g in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer 
krystallisierten, wasserfreien Doppelverbindung aus 
Glucose und Jodnatrium, darin bestehend, daB man 
die Losung von Glucose und Jodnatrium in Athyl- 
alkohol von wenigstens 80 Gewichtsprozenten zur 
Krystallisation bringt. - 

Bisher war nur eine waserhaltige Verbindung 
bekannt, deren Herstellung (T r a u b e , Neues 
Jahrbuch fiir Mineralogie, Geologie und Palaon- 
tologie, Beilageband VIII, S. 515) sehr kompliziert 
war, und die sich nicht ohne Zersetzung entwassern 
lies. Nach vorliegendem Verfahren erhhlt man 
e k e  wasserfreie Verbindung von der Formel 
2(C6 HI2 0, ) . N d ,  die nicht mehr hygroskopisch 
ist und deshalb das hygroskopische Jodnatrium in 
der Medizin in vielen Fallen mit Vorteil ersetzen 
kann. Den Nachteil der Hygroskopizit&t hat auch 
die krystallwasserhaltige Verbindung 

Kn. 

2(C, Hi2 0 6  ) . N d  + H20 . 
Kn. 

Verfahren zur Darstellung eines therapeotisch ver- 
aertbaren fliissigen Cemisches von Salicyl- 
glykolsiuremethylester und Salicylglykolsanre- 
ithylester. (Nr. 196 261. K1. 30h. Vom 5./11. 
1904 ab. G e s e l l s c h a f t  f u r  c h e m i s c h s  
I n d u s t r i e  in Basel.) 

PatentansprucR : Verfahren zur Darstellung eines 
therapeutisch verwertbaren flussigen Gemisches 
von Salicylglykolsauremethyl- und -athylester, 
darin bestehend, daS man die reinen krystallisierten 
Ester in geeigneten Verhaltnissen zusammen- 
schmilzt. - 

Wahrend die reinen Ester bei der LnRerlichen 
Anwendung auf der Haut krystallisieren und da- 
durch schwer resorbierbar werden, bleibt das vor- 
liegende Gemisch flussig und wird bei LuBerlicher 
Anwendung gut resorbiert. Auch ist das Gemisch 
besser in den verschiedensten Losungsmitteln 
loslich. Kn. 
Desgleicheu. (Nr. 196 262. K1. 30h. Vom 18./2. 

1905 ab. G e s e l l s c h a f t  f i i r  c h e m i -  
s c h e  I n d u s t r i e  in Basel.) 

Patenfunspruch : Verfahren zur Herstellung flussiger 
Gemische von Salicylglykolsauremethyl- und -Ethyl- 
ester, darin bestehend, daR man die durch Erhitzen 
von Natriumsalcilat mit einem UberschuB eines Ge- 
misches von Chloressigsauremethylester und Chlor- 
essigsaureathylester erhhltlichen Reaktionsprodukte 
der Vakuumdestillation untenvirft. - 

Das Gemisch hat dieselben Eigenschaften wie 
das nach Patent 196 261 durch Zusammenschmelzen 
der reinen Ester dargestellte. Kn. 
Verfahren zur Darstellung von Succin ykalicylsiiure 

oder dereu Methylhomologeu. (Nr. 196 634. 
K1. 12q. Vom 7./12. 1906 ab. [By].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Succinylsalicylsaure der Formel : 
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CH, . GO - 0 - C,H4 - COOH 
oder deren Methylhomologen, darin bestehend, daB 
man auf Salicylsaure oder die ihr homologen Kre- 
sotinsauren oder auf die Salze dieser Korper die 
Dihalogenide der Bernsteinsaure einwirken 1LBt. - 

Die neuen Produkte sollen als therapeutische 
Mittel verwendet werden. Sie sind reizlos gegeniiber 
der Magenschleimhaut und noch leichter spaltbar 
und besser resorbierbar als die bekannten Acidyl- 
salicylsauren. AuBerdem regen sie die SchweiB- 
sekretiou stirker an. Kn. 
Verfahren zur Darstellung von o-Nitroaeetobrenz- 

eatechin. (Nr. 195 814. K1. 12 q. Vom 12./5. 
1907ab. [MI.) 

Putentunspruch : Verfahren zur Darstellung von 
o-Nitroacetobrenzcatechin, darin bestehend, daC 
man Aluminiumchlorid auf Alkyl- oder Alkylen- 
iither des o-Nitroacetobrenzcatechins einwirken 
IliBt. - 

Die Ausgangsmaterklien werden erhalten, 
indem man in dem Verfahren zur Darstellung von 
to-Nitroacetophenon durch Kondensation von Benz- 
aldehyd mit Nitromethan zu Phenylnitroiithylen, 
und nachfolgende Uberfuhrung mittels Brom und 
methylalkoholischem Kali in das Dimethylacetal 
des w-Nitroacetophenons und Einwirkung von 
Sauren den Benzaldehyd durch Alkyliitker des 
Protocatechuddehyds ersetzt. Bei Verswhen zur 
Abspaltung der Methylengruppe oder der Alkyle 
in anderer Weise, z. B. mittels konz. Salz- oder Jod- 
wasserstoffsaure, treten weitergehende Zersetzungen 
ein. Die vorliegende Reaktion dagegen verlauft 
glatt. Das erhaItene Produkt ist wegen seiner Be- 
ziehungen zu Aminoacetobrenzcatechin und zu der 
Nebennierenbase wertvoll zur Darstellung thera- 
peutischer Produkte. Kn. 
Verfahren zur Herstellung klarer, haltbarer, rot 

bleibender Hiimoglobinpriiparate. (Nr. 196 281. 
K1. 30h. Vom 6./3. 1907 ab. Zusatz zum 
Patente 178 902 vom 17./10. 19051). S i c c o 
m e d . - c h e m .  I n s t i t u t  F r i e d r i c h  
G u s t a v  S a u e r ,  G.m. B.H., in Berlin.) 

Putentanspruch ; Verfahreu zur Herstellung klarer, 
haltbarer, rot bleibender Hamoglobinpriiparate 
nach Patent 178 902, dadurch gekennzeichnet, daC 
man das durch Zentrifugieren gewonnene Hiimo- 
globin nach dem Zusatz des Glycerins nochmab 
zentrifupiert, zu dem Zwecke, die fur daq Klaren 
erforderliche Glycerinmenge herabzusetzen. - 

Die Verringerung des Glyceringehalts ist be- 
sonders wichtig fur die Herstellung von Extrakt, 
weniger fur die von Hamatogen, bei der fur die 
Haltbarmachung nahezu ebensoviel Glycerin wie 
fur die Kliarung nach dem Hauptpatente notwendig 
ist. -- Kn. 
Verfahren zur Herstellung von tierischem Heilserum. 

(Nr. 196 440. K1. 30h. Voni 30./12. 1906 ab. 
Dr. R. H. D e u t s c h m a n n in Hamburg.) 

PatentansprGche : 1 .  Verfahren zur Herstellung von 
tierischem Heilserum, dadurch gekennzeichnet, daI3 
Tiere rnit gewohnlicher Hefe in einer ihrem Organis- 
mus angepaBten Weise behandelt werden, wobei 
ein Serum ohne spezifische Wirkung erhalten wird, 

1) 9. diese Z. 20, 837 (1907). 

hdem in dem Blute der Ticre bakterienfeindliche3 
nicht spezifische Schutzstoffe angehhft werden, die 
iich dann in dem Serum konzent,riert vorfinden. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da13 die Tiere bei der Rehandlnng mit 
Hefe gleichzeitig mit pathogenen Substanzen infi- 
aiert werden, wobei ein Serum von entrsprcchender 
spezifischer Wirkung erhalten wird. - 

Das Verfahren unterscheidet, sich von alteren 
mch solchen, bei denen Hefe angewendet wurde, 
dadurch, daB keine Tnfektion mit Krankheits- 
erregern stattfindct, sondern gutart.ige, nicht viru- 
lente Hefe benutzt wird. Kn. 
Verfahren zum Fhrben von Haaren. (Nr. 196674. 

K1. 8m. Vom 12./4. 1907 ab. Dr. R i c h a r d 
W o l f f e n s t e i n  und Dr. J a m e s  C o l -  
m a n in Berlin.) 

Patentunspruche : 1. Verfahren zum Farben von 
Haaren, dadurch gekennzeichnet, daB man solche 
Verbindungen, welche durch Osydationsnlittel in 
Farbstoffe fur Haare iibergehen, wie z. B. p-Phe- 
nylendiamin, durch Einwirkung von Oxydations- 
mitteln in Farbstoffe uberfuhrt und diese in Form 
ihrer gelosten Leukoverbindungen zur Anwendung 
bringt. 

2. Die Ausfuhrung des in Anspruch 1 gekenn- 
zeichneten Verfahrens in der Weise, daB man den 
Farbstoff mittels Edelmetallverbindungen bildet. - 

Die bisherigen Haarfarbeverfahren, bei denen 
der Farbstoff auf den Haaren selbst durch direkte 
Oxydation gebildet wurde, hatten den Nachteil, 
daB das Mengenverhiltnis zwischen oxydierbarer 
Substanz und Oxydationsmittel schlecht zu regeln 
war, so daB UngleichmaBigkeiten der Farbung auf- 
traten. AuBerdem waren die Ausgangsmaterialien 
vielfach giftig, so daB Schadigungen eintreten konn- 
ten, und der FarbeprozeC verlief unsauber. Dies 
wird durch das vorliegende Verfahren vermiedcn, 
bei dem man aul3erdem nur eine Losung anstatt 
zweier braucht. Beispielsweise kann p-Phenylen- 
diamin benutzt werden, wobei der gebildete Farb- 
stoff mittels Natriumbisulfit in die Leukoverbin- 
dung ubergefiihrt wird. Kn. 

I. 4. Agrikultur-Chemie. 
Zuschrift an die Redaktioa. 

In Heft 16 Ihrer gesch. Zeitschrift vom 17./4. 
findet sich unter den Referaten iiber ,,Agrikultur- 
chemie" auch die Beschreibung eines Verfahrens 
zur Herstellung von Dungemitteln rnit Hilfe von 
Luftstickstoff nach D. R. P. 191 914 von Dr. L. 
R o t h in Canth bei Breslau. 

Da naturgemaB ein derartiges Verfahren, falls 
es sich bewahrt, fur die Landwirtschaft yon gr6Bter 
Bedeutung werden kann, so hat sich u. a. auch die 
Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft dasselbe von 
Anfang bis Ende vorfiihren lassen. Die Dunger- 
stelle 2 der D. L. G. schreibt nun dariiber wie folgt : 
,,Am 2. Marz hatten Vcrtreter der D. L. G. im 
Hause der Firma D. Dreyer & Co. Gelegenheit, der 
Vorfuhrung des Verfahrens beizuwohnen, wobei 
sich jedoch nur ganz geringe Mengen N nach fiinf- 
stiindigem Betriebe analytisch nachweisen lieBen, 
so daB das Verfahren - ganz ahgwrhrn von den 
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groBen Mengen metallischen Eisens usw. - fur die 
Praxis vorlaufig nicht in Betracht kommen kann. " 

Ganz analog auBern sich eine ganze Reihe 
landw. Zeitschriften, die samtlich dringend vor dem 
etwaigen Ankauf von Lizenzen warnen. 

Vom wissenschaftlichen Standpunkte aus ge- 
sehen, treten auch Bedenken auf, die entschieden 
gegen die Moglichkeit einer technisch verwertbaren 
Stickstoffbindung nach dem R o t h schen Ver- 
fahren sprechen. Es ist zunachst nicht ersichtlich, 
warum der Stickstoff der atmospharischen Luft 
beim Durchpressen durch eine porose Steinmasse 
soviel schneller diffundieren sol1 als der Sauerstoff 
- der Unterschied im spez. Gew. der beiden Gase 
ist fur einen technischen Effekt zu gkring. Ferner 
muB es nach den vorgefiihrten Versuchen als un- 
erwiesen gelten, daB ein Gemisch von Ton, Eisen, 
Sand, Kalk und Magnesia imstande ist, in Ver- 
bindung mit Wasser bzw. Wasserdampf groBere 
Mengen Stickstoff in Ammoniak iiberzufiihren, die 
eine technische Ausnutzung des Verfahrens rentabel 
erscheinen lieBen. 

Ich bitte Sie, diesen Zeilen Raum zu gewahren. 
Dr. Rich. Riecke. 

0. Sehreiner und 61. Failyer. Praktisehe Methodeu 
fur die Bodensnalyse. ifbersetzt von H. Fabre. 
(Rev. gen. Chim. pure et appl. 10, 1 9 6 2 1 3 ,  

Die Verff. geben einen vollstiindigen Gang fur die 
Bodenanalyse an, hauptsachlich beruhend auf colo- 
rimetrischen, nephelometrischen und volumetrischen 
Methoden; wegen der zahlreichen beachtenswerten 
Einzelheiten kann hier nur auf diese Arbeit ver- 
wiesen werden. V. 
Oswald Schreiuer und Edmund C. Shorey. Ein or- 

ganischer Bodenbestandteil. (Transact. Amer. 
Chem. SOC., Chicago 30./12. 1907 bis 3./1. 
1908; nach Science 27, 328-329.) 

Die Verff. berichten iiber eine kryfitallinische orga- 
nische Verbindung, die von ihnen aus verschiedenen 
nichtproduktiven Boden isoliert worden ist. Phy- 
siologische Untersuchungen haben dargetan, daB 
sie schadlich fur Pflanzen und anscheinend die Ur- 
sache der Unergiebigkeit der Boden ist. Sie laBt 
sich erhalten, indem man den Boden mit verd. 
Sodalosung extrahiert, mit Saure behandelt, fil- 
triert und das Filtrat mit Ather schiittelt. Bei 
Verdampfung der Atherlosung iiber Wasser scheidet 
die Verbindung in krystallinischer Form aus. In 
reinem Zustande ist sie w-eiB, schmilzt bei 98-99" 
und hat die Zusammensetzung rind sonstigen 
Eigenschaften von durch Oxydation yon Elaidin- 

H. Rousset. Die Crenze der Genauigkeit bei der Be- 
stimmung der Diiogestoffe. (Rev. g6nbrale 
190Y, 309. Marle.) 

Die Vorschliige des Verf., betreffend den Analysen- 
spielraum bei der Untersuchung der Diingemittel, 
haben in Deutschland schon lange bindende Kraft, 
wenigstens bei dem dem Verbandc landwirtschaft- 
licher Versuchsstationen angehiirenden Unter- 
suchungsanstalten. Der Spielraum betragt bei : 
citronenloslicher P,05 . . . . . . . . .  0,4% 
Wasserlosl. u. Gesamt-P20, . . . . . . .  0,3% 
Stickstoff . . . . . . . . . . . . . . .  0,2% 

218-231, 242-251. 19./5., 2.,/6., 16./6. 1907.) 

saure dargestellter Dioxystearinsiiure. D- 

. . . . . . . . . . . . . . . . .  K,O 0,470 
Nn. 

Ch. 1908. 

W. Schueidewind, D. Meyer, H. Frese. Die Wirkung 
frischer Criindiingungspflanzen und des Ruben- 
krautes im Vergleich zum Salpeter. (Landw. 
Jahrb. 1906, 923. Halle.) 

Setzt man die Ausnutzung des Salpeterstickstoffs 
gleich 100, so wurde der Leguminosenstickstoff zu 
53% und der des Riibenkrautes zu 43% ausgenutzt. 

P. Vageler. EinfluS der Vegetationsperiode und der 
Diingung auf die chemisehen Bestandteire der 
Kltrtoffelknollen. (Fiihlings landw. Ztg. 1906, 
556.) Nn. 

W. Schneidewiud, D. Meyer und H. Frese. Phosphor- 
sgureversuehe mit versehiedenen Bodenarten. 
(Landw. Jahrb. 1906, 927. Halle) 

Es ist bekannt, daB die Phosphorsaure der verschie- 
denen Bodenarten den Kulturpflanzen in verschie- 
denem Grade zuganglich ist. Es ist auch anzuneh- 
men, daO die verschiedenen Formen der Phosphor- 
skure im Diinger durch gleiche Pflanzen auf ver- 
schiedenen Boden verschieden ausgenutzt werden. 
Verff. stellten mit 10 verschiedenen Boden GefaB- 
versuche nach dieser Richtung an. Versuchsfrucht : 
Hafer. Auf leichten Boden wirkte Thomasmehl 
ebensogut wie Superphosphat: Knochenmehl blieb 
bei guter positiver Wirkung relativ zuriick. Auf 
schweren Boden war die Thomasmehlwirkung um 
47% geringer als die Superphosphatwirkung. 
Knochenmehl versagte fast ganz. Aus dem Phos- 
phorgehalt der Ernte ghuben Verff. erkennen zu 
konnen, daB ein Phosphorsaurebediirfnis des Bo- 
dens nicht vorliegt, wenn der Gehalt der Pflanzen 
an dieser ein sehr hoher ist, und umgekehrt. Nn. 
F. Westhauser und W. Zielstotff. EinfluS von Kalk- 

und Magnesiadiingung auf Phosphatdungung. 
(Landw. Vers.-Stat. 65, [1907]. 441. Hohen- 
heim.) 

Die Resultate der Arbeit bestatigten im allgemeinen 
bisher geltende Anschauungen. Kalk- und Mag- 
nesiadiingung beeinflussen die Phosphatdiingung 
ungiinstig, mehr bei Verwendung wasserloslicher, 
weniger bei derjenigen citronensaureloslicher Phos- 
phorsaure. Nn. 
Verfahren zur Herstellung von Kunstdiinger %us 

Feldspat oder anderen kdireiehen Gesteinen. 
(Nr. 195 133. K1. 16. Vom 12./12. 1906 ab. 
E d. P o  h 1 in Honnef a. Rh.) 

Patentanspuche ; 1. Verfahren zur Herstellung von 
Kunstdiinger aus Feldspat, Phonolith oder anderen 
kalireichen, natiirlichen oder kiinstlichen Gesteinen 
und Atzkalk, dadurch gekennzeichnet, da13 die ge- 
niigend fein aerkleinerten Mineralien nach innigster, 
eventuell heiBer Mischung mit Atzkalk -- und ge- 
gebenenfalls unter Zumischung anderer zu Diinge- 
zwecken geeigneter Zuschlage - in feuchtem Zu- 
stande mit gespanntem Wasserdampf behandelt 
werden. 

2. Ausfiihrungsformen des unter 1 gekennzeich- 
neten Verfahrens unter Anwendung def bei der Fa- 
brikation von Kalksandsteinen benutzten bekann- 
ten Losch-, Misch-, Lager- und Druckbehandlungs- 
methoden und Vorrichtungen. - 

Von den kalireichen Mineralien kommen u. a. in 
Betracht ; Kalifeldspat mit 10-16yo Kali, Glimmer 
mit 8-10y0, Phonolith, Trachyt mit 7-8%, Gra- 
nit, Syenit und Gneis usw. mit Fj-6y0 Kali. Diese 
Mineralien bestehen meistens aus Ahiminiumsilica- 

A7n. 
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ten mit Silicaten von Kalium, Natrium, Calcium usw. 
Durch das Verfahren werden Kalk und Kaligestein 
in einfacher und billigster Weise zur gegenseitigen 
Einwirkung gehracht, so daB eine neue Verbindung 
entsteht, die in ihrer Gesamtheit ohne weitere Nach- 
behandlung der Landwirtschaft als Diingemittel zur 

Verfahren, Aoehmoor kulturfahig zu maehen. 
(Nr. 195727. KI. 451. Vom 26./4. 1906 ab. 
N o r d e r  K a l k m u h l e n  G.m. b .H.  in 
Siiderneuland bei Norden.) 

Pufentanqwch : Verfahren, Hochmoor kultur- 
fahig zu machen, darin bestehend, daI3 man seine 
Oberflache mit Muschelschalen oder schiefrigen 
Kalksteinbrocken uberschichtet. - 

Das Verfahren soll die Nachteile der ungeniigen- 
den Verdichtung der Mooroberfliiche vermeiden, 
die insbesondere in der mangelnden wassererhalten- 
den und wassererhebenden Kraft bestehen, anderer- 
seits aber auch in dem leichten Versinken der auf- 
gebrachten Meliorationsmittel, Kunstdiinger u. dgl. 
Die Ubelstande sollen durch Aufbringen von einer 
etwa 1 cm starken Schicht von Muschelschalen 
oder schiefrigen Kalksteinbrocken. deren Lingen- 
durchmesser zwischen 2,5 und 10 cm wechselt, be- 

J. Lefhvre. ftber den Casaustauseh einer griinen, am 
Liehte hei Ahwesenheit von Kohlensaure in 
einem kunstliehen, amidhaltigen Boden ent- 
wickelten Pflanze. (Compt. r. d. Acad. d. 
sciences 143, 322 [1906].) 

Die Arbeit bestatigt die schon friiher vom Verf. 
ausgesprochene Ansicht, daB eine griine Pflanze sich 
im amidhaltigen Boden unter Abwesenheit von 
Kohlensaure am Lichte entwickeln kann. Das 
Trockengewicht steigt um das Dreifache, ohne daB 
Sauerstoff ausgeschieden wird. Es 1LBt sich wah- 
rend der ganzen Entwicklungsdauer nur ein At- 
mungsprozef3 verfolgen. Nn. 

Verwendung geboten wird. W. 

seitigt werden. W. 

11. I. Chemische Technologie. 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
EinflnS des Kesselsteines auf die Warmeausnutzung 

im Dampfkessel. (Mitt. a. d. Praxis d. Dampfk.- 
u. Dampfm.-Betr. 30, 397 [1907].) 

Aus den ausfiihrlichen Darlegungen sei zunachst der 
folgende fur die Praxis wichtige Satz heraus- 
gegriffen. Bei einer Warmeiibertragung von 
50000 W. E. auf I qm Heizflache in der Stunde 
wird die Bleclitemperatur bei reiner Oberflache, 
d. h. ohne Steinbelag nur auf 205" steigen, wahrend 
bei einem Steinbelag von 5 mm das Blech eine 
Temperatiir von 380" annimmt. Nach den Angaben 
uber die Wiirmeleitkoeffizienten verschiedener 81e 
konnte ein Olbelag von nur 0,5 ma1 Dicke die gleiche 
Temperatursteigerung ini Bleche zur Folge haben, 
wie der Steinbelag van 5 mnm. Es finden dann ferner 
Behandlung der EinfluR eines Steinbelags auf die 
gesamte Warmeausnutzung im Kessel, der im all- 
gemcinen kein bedeutcndar ist, desgleichen die Be- 
ziehungen zwischen Heizfliiche und Dampfleistnng, 
bzw. Blerhtemperaturen, Heizgaswarmemenge und 
Gesamtwarmeiihergangskoeffizient. --9. 

Kesselsteinmittel ,,Dermatin,,. (Mitt. a. d. Praxis d. 
Damp&.- u. Dampfm.-Betr. 30, 404 [1907].) 

Es dient zum Bestreichen der Innenwande von 
Dampfkesseln, wodurch ein Ansetzen von Kesscl- 
stein unmoglich gemacht werden soll. Sein Gehalt 
an Tetrachlorkohlenstoff, welcher ahnliohe Wir- 
kungen ausiibt wie Chloroform. hat  aber schon 
wiederholt Unfallc hervorgerufen, indem die init 
dem Anstrich der Innenwandung der Kessel be- 
schzftigten Arbeiter - insbesondere bei schlechter 
Liiftung - durch die sich entwickelnden Dampfe 
Ohnmachtsanfalle erlitten oder sogar auch in Tob- 
sucht verfielen. Es wird deswegen vor der Be- 

Rostbesehieknngsvorrichtungen. (Mitt. a. d. Praxis 
d. Damp&.- u. Dampfm.-Bet,r. 30, 402403; 
470-471 119071.) 

I m  Anschlu5 an Mitteilungen iiber die geschicht- 
liche Entwicklung der Rostbeschickungsvorrich- 
tungen werden an der Hand von Zeichnungen ein- 
gehender besprochen die Rostbeschickungsvorrich- 
tung der Sparfeiierungsgesellschaft m. b. H. in 
Diisseldorf, sowie die von der Vereinigten Maschinen- 
fabrik Augsburg und ~~a~sehinenbau-Gescllschaft 
Niirnberg gebaute sel bstcitige Reschickungsvor- 

Verhreonungsregler Sine. (Mitt. a. d. Praxis d. 

Zur Erreichung einer rnuchfreien Verbrennung hat 
R. M e d e r e  r einen Spparat konstruiert dessen 
Wesen darin beruht, da,B dem Feuerungsraum die 
erforderliche Luft in richtiger Ptlenge und gut vorge- 
warmt zugefiihrt wird, und dnI3 diese Luft mit den 
auf dem Roste entstandenen brennbaren Gasen ge- 
horig vermischt wird und diese dadurch recht,zeitig 
zur vollkomnienen Verbrennung gebracht werden. 
Rauch- und RuRbildung sollen da.bei gar nicht erst 
eintreten konnen. Betreffs der Einzelheiten der 
Konstruktion sei auf das Original und dic demselben 

C. Waldeek. Ueneratorgasteueriing hei Dampi- 
(Mitt. a. d. Praxis d. Dampfk.- u. 

Es wird nach Darlegung allgemeiner diesbezuglicher 
Gesichtspunkte im speziellen dariiber berichtet, daB 
eine derartige in groBerem MaISstabe ausgefuhrte 
Anlage recht ungunstige Resultate ergeben habe, 
daB aber der MiBerfolg nur auf Fehler bei der Bau- 
ausfuhrung zuriickzufiihren gewesen sei. --g. 
Versiielie mit alten Kesselhleehen. (Mitt. a. d. 

Praxis d. Dampflr. u. Dampfm. Betr. 30, -189 
[ 19071.) 

Es wurden im Auftrage der Societb Anonyme John 
Cockerill in Seraing auf Bruchbesnsprachung, 
Dehnung und Elastizitatsgrcnze sowohl Bleche aus 
Bessermerstahl aus einem 30 Jahre bei 5 Atnio- 
spharen in Eetrieb gewesenen Dampfkcsscl, als auch 
Eisenbleche aus eincni ca. 20 Jahre in gleicher Weise 
bea.nspruchten Dampfkessel untcrsucht,. Die er- 
haltenen Resultate weichen von denen fruherer, im 
Auftrage des ElsLssischen Vereins von Danipfkessel- 
besitzern durchgefiihrter, gleichartiger Versuche 
wesentlich ab. Im ersten Fallr lehrtcn die Ver- 
suche, daB das Metal1 ausgezeichnete Eigenschaften, 
hinsichtlich Widerstand und Elastizitat bewahrt 
hat, und daI3 die lange Betriebsdaucr wenig dnran 
geandert haben kann. Tm zweiten Falle, wo auch 

nutzung von Dermatin gewarnt. - g. 

richtung. --9. 

Dampfk.- u. Danipfm.-Betr. 30, 446 [1907].) 

beigegebenen Zeichnungen verwiesen. --g. 

kesseln. 
Dampfm.-Betr. 30, 491 [1907].) 
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das frische Eisenplattenmaterial fruher in gleicher 
Weise untersucht worden war, zeigte es sich eben- 
falls, daB clas Feuer und der lange Betrieb die Eigen- 
schaften der Bleche keineswegs in bemerkenswerter 

Fr. Kapaun. Entstehung von Rissen in guoeisernen 
Rohren. (J. Casbel. u. Wasserversorg. 51, 8 
[1908].) 

Verf. macht darauf aufmerksam, cia8 die Entste- 
hung von Rissen in guBeisernen Rohren vielfach 
ihre Ursache auch in Spannungen haben kann, 
w-elche bei der Fabrikation durch ungleichmaBige 
Abkiihlung u. a. entstehen. Tritt doch vielfach 
schon in der Form des Risses augenfiillig zutage, daR 
es sirh dabei um Auslosen von Spannungen als IJr- 
sache handeln muB. Auf Spannungen sind iibrigens 
auch noch andere Erscheinungen zuruckzufiihren, 
z. l3. ungewohnlich weites Abspringen von Rohr- 
teilen bei der Bearbeitung mit dem MeiBel, das 
auffallige leichte Zersclilagen und Zerfallen hierbei 

Die DampIkesselevplosionen wiihrmd des Jalires 
1906. (Mitt. a. d. Praxis d. Damp&.- u. 
Dampfm.-Betr. 30, 474--477; 4 5 2 4 5 3 ;  464 
bis 465; 485-487 [1907].) 

Innerhalb des deutschen Reiches fanden im ge- 
nannten Jahre 15 Explosionen statt. Es wird aus- 
fuhrlich berichtet iiber die daruber angestellten 
amtlichen Erorterungen und, soweit es sich fest- 
stellen lieD, auch uber die mutniaBliche Ursache der 

K. Thelen. Zur Warmeausnutzung im Rlehrkorper- 
vrkuumverdampfapyarat. (Z. f .  chem. Appa- 
ratenkunde 3, 137-144. 15./3. 1908.) 

Verf. hat zur Darstellung der Warmevorgange in 
einem Mehrkijrperapparat das Temperatur-Entro- 
piediagramm gewahlt, welches den Ein- und Aus- 
fluB von Warme in derselben WeiHe darstellt, wie 
das Druckvolumendiagramm die auf den Kolben 
der Kraftmaschine ausgeubte mechanische Energie 
veranschaulicht. Die von der Zeitschrift fur chem. 
Apparatenkunde preisgekronte Arbeit fuhrt fur die 
beste Warmeausnutzung im Mehrfachverdampf- 
system zu folgenden Ergebnissen: 1. Die Anzahl 
der Verdampfkorper ist moglichst groS zu nehmen, 
indem mit steigender Korperzahl die Verdampfungs- 
bzw. Wertziffer des Apparates steigt und die vom 
Kondensator verschlungene Warniemenge sinkt. 
2. Als Heizmittel ist niedrig gespannter Sattdampf 
anzustreben. 3. Die Verteilung der Temperatur- 
gefalle mu0 derartig sein, daB den1 ersten Korper 
der Hochstwert der Einzelgefalle zukommt uud die 
Einzelgefalle nach dem letzten Korper geringer 
werden. 4. Die Warmemengen der Kondenswasser 
sind simtlich auszunutzen. 5. Die Warmeausbeute 
ist um so gunstiger, je hoher mit Hilfe van ab- 
ziehenden Rauchgasen, Kondenswassern und nutz- 
10s verpuffendem Abdampf vorgewiirmt wird. pr. 
J. H. Zemek. Peuerun~seinriehtungcn tiir Trockeu- 

krmmern. (Mitt. a. d. Praxis d. Dampfk.- u. 
Dampfm.-Betr. 30, 425 [1907].) 

Es mird nach verfichiedenen Gesichtspunkten er- 
lirtert, wie fur Trockenkammern im allgsmeinen 
wie auch fiir Trockenkammern fur GuBformen mit 
Hohlwanden und Schlangenabzugskanalen, des- 
gleichen beim Trocknen mit uberhitzter Luft die 

Weise geandert hatten. 3. 

in kleine Stucke u. dgl. -9. 

Explosion. -g. 

hochste Ausnutzung des Heizmaterials erreicht 

Verfahren zur Herstellung eines Stoffes von faseriger 
Struktur aus Knoehen. (Nr. 197 257. K1. 39b. 
Vom 7./2. 1905 ab. J o s e p h R o s s H u n - 
t e r in Philadelphia.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Stoffes von faseriger Struktur aus Knochen, darin 
bestehend, daD die in bekannter Weise vorbehandel- 
ten, z. B. entfethten und mittels Salzsanre ausge- 
laugten Knochen nach vorangegangener Waschung 
in einer Schlagmaschine zerstol3en und sodann in 
einer sog. Raffiniermaschine in Fasern beliebiger 
Form und GroBe zerteilt werden. - 

Die erhaltenen Fasern sind Nichtleiter fur 
Warme und Elektrizitiit und sehr schwer brennbar. 
Sie eignen sich als Fullstoff fur Gummiteile, Darnpf- 
rohrschutzmantel und sonstige Isolationszwecke. 
Wegen ihrer Rauheit und UnregelmaBigkeit lassen 
sie sich sicher in den betreffenden Stoff einbetten 
und sind gegen Lageverschiebungen gesichert. 
Es darf keine vollstandige Entfernung der Fett- 
stoffe und mineralischen Bestandteile stattfinden, 
weil sonst die Faserstlvktur des Riickstandes zer- 
stort wird. Kn. 
Rektifikations- uud Destillationsapparat. (Nr. 

197 071. K1. 12a. Vom 21./7. 1906 ab. G o t t - 
h o l d  H i l d e b r a n d t  in Berlin.) 

Patentanspruch : Rektifikations- und Destillations- 
apparat, gekennzeichnet durch in passende Behilter 
oder GefaBe eingeschlossene Schraubenkorper von 
abwechselnd links- und rechtsgangigem Gewinde, 
in denen die herabflieBende Plussigkeit und die auf- 
steigenden DSimpfe wiederholt entgegengesetzt ge- 
richteten ZusammenstoBen oder Durchwirbelungen 
unterworfen werden. - 

werden kann. -37. 

Die Vorrichtung sichert eine innige Durch- 
mischung der aufsteigenden Gase mit der herab- 
rieselnden Flussigkeit, die einander uberhaupt 
nicht ausweichen konnen, wihrend bei blol3er Ver- 
wendung von Schraubengangen die Beriihrung von 
Flussigkeit und Gas oder Dampf nur an der Ober- 
flache stattfindet, und bei Anordnung eines Zick- 
zackweges allein die Beriihrungszeit zu kurz ist, so 
daB bisher nur ungenugende Wirkungen erzielt 
worden sind. Kn. 
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11. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau- 

Die internationale Glnsindustrie. (Sprechsaal 41, 64 
bis 66. 30./1. 1908.) 

Die englische Glasindustrie ist nach dem Rericht 
der ,,Tariff Commission" wahrend der letzten drei 
,Jahrzehnte im Riickgang begriffen, was daraus her- 
vorgeht, daI3.die Zunahme der Glasarbeiter in GroB- 
britannien in 20 Jahren nur 39% aufweist (dagegen 
in Deutschland 63%, in Frankreich iiber lOOyo, in 
Belgien 125%, in den Verein. Staet,en 137%). Die 
Kommission sieht den Grund der Erscheinung im 
Fehlen der Schutzzolle, und nicht etwa in der An- 
wendung arbeitsparender Maschinen. Besonders 
haben'die englischen Fahriken durch die Schleuder- 
konkurrenz des Auslandes zu leiden. - In Frank- 
reich hat, trotz der Klagen der Glasfabrikanten iiber 
hohe Steuern, Brennstoffpreise und Lohne? der Uber- 
schuB der Ausfuhr iiber die Einfuhr im letzten Jahr- 
zehnt stark zugenommen. - Die belgische Tndustrie 
nimmt in bezug auf ihre Ausdehnungafahigkeit eine 
der ersten SteIlen ein. Die Ausfuhr ist im Zeitraum 
1901-1905 auf 80% gegen die yon 1891-1895 ge- 
stiegen, davon 40% nach England. 50% der Sus- 
fuhr ist Fensterglas, 30yo Spiegelglas. -- Der Wert 
der in den Verein. Staaten hergestellten Glaswaren 
betrug im Jahre 1850 43 ,  im Jahre 1900 56 und 
im Jahre 1905 79 Mill. Doll. Seit 1900 ist der Fort- 
scliritt nicht bloB quantitativ, sondern auch im 
Sinne verbesserter Einriehtungen nnd maschinellen 
Blasereibetricbes. Mehr als die Halfte der Produk- 
tion fallt auf die Staaten Pennsylvania und Indiana. 
- Wegen sonstiger statistischer Angaben sei auf 
das Original verwiesen. M .  Sack. 
Beitrag zum Thema: Die Bekiimpfung der Blei- 

gefahr in der keramisehen Industrip. (Sprech- 
saal 41, 49-51; 61-64; 73-74. 23. u. 30./1. 
und 6./2. 1908.) 

Der von J .  P. d e V o o y s , Brbeitsinspektor in 
Arnheim, verfal3te ,,Bericht iiber die Moglichkeit 
des Verbotes der Bleiglasuren in der keramischen 
Industrie" wird einer eingehenden und scharfen 
Kritik unterzogen. Der Vorschlag von d e V o o y s 
geht darauf hinaus, durch eine internationale Kom- 
mission allmiihlichen vollstandigen Ersatz der Rlci- 
glasuren durch bleifreie auf gcsetzlichem Wege in 
allen LLndern im Interesse der Arbeiter zu erwirken. 
Die englische Regierung hat schon 1898 den Pro- 
fessoren T h o r p e und 0 1 i v e r die Frage vor- 
gelegt, ob solcher Ersatz moglich ist. Trotz des 
Vorschlages von T h o r p e , eine Maximalgrente 
deu Bleigehaltes in Glasuren derart festzulegen, daB 
cine Glasur nach einstundigem Umschiitteln mit 
einer l/lo/igen Salzsaurelosung dieser T,osung nicht 
melw als 276 ihres Gewichtes abgeben diirfte, konnte 
nicht einmal diese Bestimmung zum Gesetz werden, 
die Loslichkeitsgrenze wurde von 2 auf 5% crhoht, 
und das Verbot, Glasuren mit hoherem Prozentsatz 
zu verwenden, wurde unter der Bedingung einer 
Entschadigung in Vergiftungsfallen aufgehoben. 
Der Bericht will beweisen, daW alle Vorschriften der 
Reinlichkeit, Anordnungen zur Verhinderung der 
Verbreitnng bleihaltigen Staubes, arztliche Auf- 
sicht und Kontrolle und die Vorschriften zur Her- 
stcllung der Qlasuren nicht imstandc sind, die Ge- 
fahr zu beseitigen. n ie  Kritik widerlegt in sachlicher 

materialien. 
Weise samtliche Argumente des Rerichtes. Die 
technische Moglichkeit der Herstellung genugend 
guter bleifreier Clasuren, die vom Bericht unter 
Anziehung der Versuche von S e g e r und T u r - 
n i r a 1 behauptet wird, wird ebenfalls widerlegt. 
Der Vorschlag, die Indust,rie zu zwingen, systema- 
tisch und in groRem MalJstabe diesbezugliche Experi- 
mente anzustellen, wird zuruckgewiesen, da er ev. 
einem Ruin der Industrie und dem Rrotlosmachen 
der Arbeiter gleichkame. Die Kritik schliel3t mit der 
Warnung der deutschen Industrie, sich zeitig vor 
derartigen inkompetenten Eingriffen zu schiitzen. 

N. P. Marssneff. Ein Beitrag zur Kenntnis des Blei- 
gehaltes der GIasuren yon TongefaBen des 8t. 
Petersburger Marktes. (Z. Unters. Nahr.- u. 
GenuRm. 15, 338-342. 15./3. 1908. St. 
Petersburg. ) 

Die untersuchten Topferwaren des Petersburger 
Marktes entsprachen hinsichtlich des Bleigehaltes 
ihrer Glasur nicht den Anforderungen des ,,Blei- 
gesetzes". Citronen- und Milchsaure uben selbst 
in 0,5yoigen Lijsungen bei Zimmertemperatur eine 
starker korrodierende Wirkung auf die Bleiglasuren 
aus, als Essigsaurelosungen unter den gleichen 
Bedingungen. C. Mai .  
Ross Aikeu Gortner. Einwirkung des Sounenliehles 

anf farbloses Glas. (Am. Chem. J. 39, 157 
bis 162. Februar 1908. [1./8. 1907.1 Thcoln, 
Nebraska.) 

Im AnschluB an seine friiheren Bcobachtungen 
(Am. Chem. J. 37, 1 [1907]) untersnchte Verf. 
22 verschiedene Classorten auf die violette Farbung, 
die durch die ultravioletten Strahlen des Sonncn- 
lichtes hervorgerufen wird. Die zum Teil mit ver- 
schiedencn Stoffcn gefiillten Gliiser wurden 11 Mo- 
nate lang der Sonne ausgesetzt, nach 1, 8 und l l  Mo- 
naten auf die Farbung und zuletzt auf ihren Man- 
gangehalt gepriift. Es ergeb sich, daR siimtliche 
Gliise,r (mit Ausnahme eines Jenacr Kiilbchens), 
welche Mangan enthalten, durch die Einwirknng 
der Sonne sich violett farben, und zwar ist, die In- 
tensitat der Farbung ziemlich proportional dem 
Mangangehalt. Gliser ohne Mangan hahen Rich nicht 
gefarbt. Die Beriihrung des Glases mit mangan- 
haltigen Stoffen hat keinen EinflnB auf die Farbung. 
Violetter Hintergrund begiinstigt, hrauner und 
schwarzer verzcgern die Wirkung der St.rshlen. 

&I. Sack. 
Glassteine. (Tonind.-Ztg. 32, 29-30. 7./1. 1908.) 
In  Frankreich werden die Glassteine nacli deni Ver- 
fahren G a r c h e y s hauptsachlich von den Fabri- 
ken CarmaiRienne in Bourgnet d'Orb, Dep. Hkrault, 
nnd der Soci6t6 d'Exploitation des 1'rockdi.s CBra- 
niiques Garchey in Creil, Dep. de I'Oise, hergestellt. 
Als Material wird Flaschen- und Fensterscheiben- 
bruch genomrnen; fur bessere Sorten wird das (Xas 
aus 5 T. Sand, 4 T. Kalk und 1 7'. Alkali besonders 
hergestellt. Die fliissige Rlasse wird durch Kin- 
laufen in kaltes Wasser gekornt: die Kiirner werden 
bis nahe an den Schnielzpunkt erhitzt nnd linter 
hydraulischen Pressen gefornit. Nach den1 Fest- 
werden kommen die Steine BUS den Formen in die 
Abkiihlnngskammern. Die Kosten fiir 1 qni FUR- 
bodenplatten aus Glassteinen betragen 78 Pf, 
neuerdings etwas weniger. Die Verwendung der 
Glassteine ist sehr mannigfakig. lhre Widerstands- 

111. Sack. 
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fahigkeit gegen Chemikalien ist ein groBer Vorzug; 
dagegen erweisen sich ihre Harte und Sprodigkeit 
vielfach nachteilig, so besonders fur die Verwen- 
dung als StraBenpflasterstoff. M .  Sack. 
Chemisches Laboratorium fur Toniirdustrie und Tou- 

industrie-Zeitung, Prof. Dr. H. Seger und E. 
Cramer, 6. rn. 6. H. Rericht iiber die Tatig- 
keit in1 Jahre 1907. (Tonind.-Ztg. 32, 98-99. 
23./1. 1908.) 

Im Jahre 1907 (Grundungsjahr 1876) sind 1462 
Auftrage eingelaufen. Die Anzahl der aus jedem 
Lande stammenden ist angefiihrt und die 4730 aus- 
gefiihrten Untersuchungen nach ihrem Inhalt ein- 
geteilt. Zuletzt werden die Arbeiten erwahnt, die 
das Laboratorium besonders beschaftigt haben, und 
die neu in Angriff genommen sind. M .  Sack. 
Eine feuerungs-teehnische Versuchsanstalt in Stralau 

bei Berlin. (Tonind.-Ztg. 32, 202. 15./2. 1908.) 
Die von Herrn S c h m a t o 11 a errichtete kleine 
Versuchsanstalt dient zu Untersuchungen uber 
Gasfeuerungen zum Zwecke der Erreichung hochster 
Temperaturen in Brennofen und enthalt einen 
Retortenofen zur Erzeugung von Kohlensaure aus 
Magnesit, einen kleinen Schachtofen und einen 
Gaskammerofen. Im letzteren, der an Hand einer 
Zeichnung beschrieben ist und sich durch einfache 
Ausfiihrung und Arbeitsweise auszeichnet, sollen 
feuerfeste Massen besonderer Zusammensetzung 
gebrannt werden, die den hochsten Anspriichen der 
Huttenleute geniigen sollen. M .  Sack. 
Anfertigung von Schmelztiegeln. (Tonind.-Ztg. 32, 

Im siidlichen Yorkshire werden in den Stahlwerken 
zur Herstellung von Schmelztiegeln bestimmte 
Mischungen von feuerfesten Tonen mit Koks oder 
Graphit benutzt. Solche Tiegel sollen haltbarer 
sein. als wenn nur eine Tonsorte angewandt wird. In 
einer Tabelle sind die verschiedenen Kompositionen, 
die sich nach der Stahlsorte richten, zusammen- 
gestellt. Die Tone werden unter Wasserzusatz 
durch Treten mit den FuBen innig gemischt und zu 
Ballen geformt. Die Tiegelformen sind aus Holz. 
Nach erfolgtem Formen werden die Tiegel sehr 
sorgfiltig getrocknet und bei ganz allmahlich ge- 
steigerter Hitze in speziellen ofen gebrannt. Ihre 
Lebensdauer ist sehr kurz. M .  Sack. 
Zur Entstehung des Kaolins. (Tonind.-Ztg. 32, 

Nach V i c t o r S e 11 e (,,ifber Verwitterung und 
Kaolinbildung Hallescher Quarzporphyre", Diss. 
Halle) ist das feinste Verwitterungsmaterial, das 
sich iiber dem Porphyrgestein und in seinen Rissen 
findet, ein Gemenge von Sericit und Kaolinit neben 
unzersetzten Mineraltriimmern. Die Halleschen 
Kaoline sind nicht auf pyrogenem Wege entstanden. 
Ihre ins Tertiiir fallende Bildung kann nur durch 
die Verwitterungstheorie eine befriedigende Er- 
klarung finden. Nach E w a 1 d W u s t (Z. f. prakt. 
Geologie 1907, 19) stellen die Halleschen Porphyr- 
kaoline eine teilweise durch Denudation zerstiickelte, 
urspriinglich zusammenhangende Verwitterungs- 
rinde dar. Sie sind ein Teil der Grauerdenrinde, zu 
welcher vor und wahrend der Ablagerung des kon- 
tinentalen, braunkohlenfiihrenden Unteroligociins 
die obersten Teile der damals an der Erdoberfliiche 
anstehenden Gesteinskorper durch vorwiegende 
Einwirkung von Humussaure verwitterten. Durch 

224-225. 20./2. 1908.) 

226-227. 20./2. 1908.) 

)eide Arbeiten ist die R o s 1 e r sche Theorie der 
Entstehung der Kaoline durch pneumatolytische 
i d  pneumahydatogene Prozesse wesentlich ein- 
;eschrankt. M. Sack. 
Zementplatten aus Sigespiinen. (Tonind.-Ztg. 32, 

3ie Herstellung wetterfester, raumbest&ndiger und 
itets trockner PIatten aus Sagespanen mit Portland- 
cement gelingt dadurch, daB man wassergesiittigte 
Sagespine verwendet, weil sie im trocknen Zustande 
iem Zement das zum Abbinden notige Wasser ent- 
liehen. Die nach der mitgeteilten Vorschrift her- 
;estellten Platten zeigen eine gute Festigkeit, sind 
iehr leicht und lassen sich bequem bearbeiten. 

Beschleuuigung des Erhartens von Zementwaren. 

Beschreibung einer in einer Zementfabrik in Kent, 
England, gebrauchten Vorrichtung, die es erlaubt, 
deinere Zementgegenstiinde unter wiederholter An- 
reuchtung gleichmaBig auszutrocknen, was durch 
Rotation und Berieselung erreicht wird und die 
ichnellere Erhartung der Waren bewirkt. M .  Sack. 
A. loye .  Wirkung des Gipses auf Portlandzement. 

(Tonind.-Ztg. 32, 117. 25./l. 1908. Berlin.) 
Ein in 8 Min. abbindender Zement bekommt eine 
Bbbindezeit von 9 Stdn., wenn man ihn mit einem 
lurch 900 Maschen im Quadratzentimeter abge- 
siebten Gipssteinzusatz von 1% unter Umriihren 
w f  200" erhitzt. Diese Wirkung wird wahrschein- 
Lich nicht allein durch die Abgabe des Hydratwas- 
3ers des Gipses, sondern auch durch den dabei ent- 
atehenden,viel loslicheren Stuckgips (CaS04 .1/2H,0) 
mit verursacht. M .  Sack. 
A. Moge. Neuzeitliche Portlandzementwerlie in 

Schweden und Danemark. (Tonind.-Ztg. 31, 
1879-1880. 21412. 1907; 32, 1P-18; 119 bis 
121; 146-148. 4. und 25./1. und 1./2. 1908. 
Berlin.) 

Verf. besuchte die Maschinenfabrik der Firma 
F. L. S m i d t h & C 0. in Valby bei Kopenhagen, 
das Zementwerk der K l a g s t o r p s  K a l k -  
b r o t t s  A k t i e b o l a g  in KIagshamn bei 
Malmo und die A a l b o r g  P o r t l a n d z e m e n t -  
f a b r i k in der Nahe von Aalborg am Limfjord 
im nordlichen Jiitland und beschreibt an Hand meh- 
rerer Abbildungen die -4nlagen und den Betrieb der 
Zementfabriken, sowie die von der Firma S m i d t h 
hergestellten Maschinen (die Vormahlmaschine 
,,Kominor", die ,,Dana"-Rohrmuhle, den Drehrohr- 
ofen ,,Smidth" und den ,,Aalborg"-Ofen.) M .  Sack. 
Farbiger Zement. (Tonind.-Ztg. 32, 176-177. 

Die natiirliche, meist durch Eisenverbmdungen be- 
dingte Farbe des Zementes verhindert die Farben- 
reinheit der farbigen Gegenstiinde &us Zement- 
mortel. Nach W o r m s e r E13t sich ein zum Farben 
geeigneter weiBer Zement herstellen, indem man 
der Rohmischung %5y0 Salmiak zusetzt. Beim 
Brennen fiihrt dieser das vorhandene Eisen in 
Eisenchlorid uber, welches fliichtig ist nnd rnit den 
Rauchgasen weggeht. Letztere werden in Wasser 
geleitet, wo der Salmiak zuriickgewonnen wird. 
Das Brennen mu6 in kleinen Schachtiifen erfolgen. 
Statt des Salmiaks kann man das billigere Chlorzink 
verwenden, doch besitzt d a m  der Zement einen 
Stich ins Griine. M .  Sack. 

81. 18./1. 1908.) 

M .  Sack. 

(Tonind.-Ztg. 32, 42. 11./1. 1908.) 

8./2. 1908.) 
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H. Biirehart,z. Belgische Zemente. (Mitt. a. d. 
K.gl. Materialpriifungsamt GroB-Lichterfelde- 
West 25, 277-289. 1907.) 

Die den deutschen Markt in letzter Zeit iiber- 
schwemmenden belgischen Zemente haben sich 
schlecht bewahrt, und es liegt der Verdacht vor, daB 
es sich bei ihnen um sog. ,,Naturzemente", d. h. aus 
nat,iirlichen Mischungen ohne besondere Aufberei- 
tung gewonnene Erzeugnisse handelt. Letzteres 
kann aber beim fertigen Produkt nicht festgestellt 
werden. Die Ergebnisse der Priifungen einer Reihe 
von belgischen Zementen auf Gewicht, $bbindezeit, 
Raumbestandigkeit, Festigkeit, chemische Zusam- 
mensetzung und in einzelnen Fallen auf Gehalt an 
freier Gchlacke sind tabellarisch zusammengestellt. 
Folgende Schlusse konnten daraus gezogen werden : 
1. Das Gewicht der belgischen Zemente ist geringer 
als das der deutschen Portlandzemente. 2. Die bel- 
gischen Zemente sind etwas gober gemahlen, ge- 
niigen aber den preuRischen Normen. 3. Die Kalt- 
wasserprobe wurde mit einer einzigen Ausnahme 
bestanden, die Kochprobe dagegen bei 48% der Ze- 
mente nicht, was auf die Erzeugung als Natur- 
zement hinweisen konnte. 4. Die Festigkeit ist ge- 
ringer ah bei den deutschen Zementen. 5. DasVer- 
Iialtnis DrucklZug betriigt fur 28 Tage alte Proben 
im Mittel 9,6 gegeniiber 11,l bei deutschen Zemen- 
ten. 6. Der Kalkgehalt ist durchschnittlicli etwas 
geringer als bei normalen Zementen, sonst ist die 
Zusammensetzung ini wesentlichen dieselbe. 

Rud. Grimm. Zur chemisehen Analyse des Portland- 
rementes. (Tonind.-Ztg. 32, 174-175. 8./2. 
1908.) 

Die in sechs verschiedenen Laboratorien ausge- 
fuhrten Annlysen eines Portlandzementes ergaben 
sehr wenig ubereinstimmcnde Resultate. Besonders 
wichen die Eisenoxydbestimmungen voneinander 
ab, die nach fiinf verschiedenen Methoden ausge- 
fiihrt wurden. In Anbetracht der vielfach bedeu- 
tungslosen und lastigen Normenbestimmungen (im 
vorliegenden Falle war eine Zementlieferung fiir 
Hafenbauten in Spanien wegen des angeblich uber- 
schrittenen Gehaltes von 47; Eisenoxyd beanstan- 
det) ware es erwiinscht, wenn der Verein deutscher 
Portlandzementfabrikanten ein einheitliches Ver- 
fahren fiir die Snalyse des Portlandzementes aus- 
arbeiten wiirde. M .  Sack. 
Wasserondurchl%ssiSe Anstriehe von Zementdach- 

steinen. (Tonind.-Ztg. 32, 81. 18./1. 1908.) 
Man wAscht die vollstlndig abgebundenen Zement- 
dachsteine in verd. Salzsaure, spult mit Wasser 
nach, trocknet und bestreicht sie mit einem Kolo- 
phoniumlack. Oder man 1aBt sie nach erfolgter Er- 
hiirtung sich mit Wasser vollsaugen und bestreicht 
sie dann mit einer Mischung aus gutem, langsam 
bindenden Portlandzement und guter Zementfarbe 
im Verhaltnis 1 : 4 bis 1 : 8. 
ahnlichkeit von Kalksandsteinen und Bcton. (Ton- 

ind.-Ztg. 32, 60-68. 16./1. 1908.) 

E r w i d c r n n g  v o n  Dr. W. M i c h a e l i s  jr., 
C h i  c a g 0. 

Verf. polemisiert gegen die Randbemerkungen der 
Schrift,leitung der Tonind.-Ztg. zu einer Uberset- 
zung seines Aufsatzes (Tonind.-Ztg. 31, Nr. 102. 
29./e. 1907). Der Zweck des letzteren war, die 

M .  Sack. 

M.  Sack. 

amerikanischen Zementfabrikanten und Erzeuger 
von Kalksandsteinen zu nahern. Er hat darin be- 
hauptet, daB mit Wasser angemachter und erhlr- 
teter weiaer Portlandzement und Kalksandstein, 
abgesehen vom Kalkaluminat des Portlandzemen- 
tes, den gleichen Endstoff darstellen. Der Wider- 
spruch der Schriftleitung der Tonind. -Ztg. beweise 
deren Unvertrautheit mit den Arbeiten von M i  - 
c h a e 1 i s sen. und seiner Geltheorie, sowie mit der 
Kolloidchemie iiberhaupt. Nach Verf. Anvicht sind 
die Kolloide, die TrLger der Erhartung, nicht 
Kalkhydrosilicate, Kalkhydroaluminate und Kalk- 
hydroferrite, sondern das Kieselsaurehydrat, Ton- 
erdehydroxyd und Eisenhydroxyd. Beim An- 
machen mit Wasser zerfallen alle Zementc voll- 
stindig in die einfachen Verbindungen. Zur Er- 
zeugung eines erstarrten Kolloids sei lediglich Was- 
serentziehung erforderlich, was durch Kalkzusatz 
erfolgt, aber auch durch hohen Druck erreicht wer- 
den kiinnte. Wegcn der Einzelheiten der Polemik 
und der Angriffe auf die Herren G a i n e s , K a n - 
t e  r und L e  h m a  n n  sei auf das Original ver- 
wiesen. 

E r w i d e r u n g  d e r  S c h r i f t l e i t u n g  d e r  
T o n i n d .  - Z t g .  

Die personlichen Angriffe von Dr. M i c h a - 
e 1 i s jr. werden nachdriicklich zuriickgewiesen. 
Es wird auf die vielen Unklarheiten und Wider- 
spriiche aufmerksam gemacht und gezeigt, daB es 
Dr. M i c h a e 1 i s keineswegs gelungen ist, die Aus- 
fiihrungen der Tonind -Ztg. zu widerlegen. 

10 Jahre Kalksandsteine im GroBbetriebe. (Tonind.- 

Es wird darauf hingewiesen, daB zur Herstellung 
von Kalksandsteinen, im Gegensatz zu einer oft 
verbreiteten Meinung, nicht unbedeutende Fach- 
kenntnisse erforderlich sind. Dies wird durch die 
zahlreichen Anfragen bewiesen, die dem AusschuB 
des Vereins der Kalksandsteinfabriken auf seine 
Rundfrage hin von seiten der Mitgliedcr zugegangen 
sind. X. Sack. 
Wasserdiehter Beton. (Tonind.-Ztg. 32, 41-42; 

R i c:li .a r d G a i n e s , Chemiker des Wasserver- 
sorgungsamtes in Neu-York, berichtete in der ame- 
rikanischen Gesellschaft der Zivilingenicure iiber 
die Vorpriifungen zur Herstellung'einer ausgedehn- 
ten Anlage fur Wasserzufiihrungskanale der Stadt 
Neu-York. Die Wasserundurchlassigkeit des Betons 
wird im allgemeinen erreicht, indeni man entweder 
seine Oberflache mit Asphalt bestreicht oder seine 
Poren durch Bestreichung mit Liisungen, die nach- 
triiglich im Innern Niederschlage bilden, verstopft, 
oder endlich schon bei der Zusammensetzung der 
Betonmasse bestimmte Zasatze niacht. Alle drei 
Mittel zeigen verschiedene Nachteile. Ausgehend 
von theoretischen Gesichtspunkten iiber die Er- 
hartungsvorgange des Zementes, die darin gipfeln, 
daB der Zement unter Einwirkung der Tonen des 
Wassers eine hydrolytische Spaltung erleidet, wo- 
bei sich um die einzelnen Teilchen kolloidale Hliut- 
chen bilden, und daR die basischen Ionen durch 
Hydrogele zum Gerinnen gebracht werden, ersetzte 
G a i n e s das Anmachewasser durch verd. Losung 
eines passenden Elelrtrolyten f 1--2O& Alaun) iincl 

1M. Sack. 

Ztg. 32, 224. 20./2. 1908.) 

78-80. 11. und 18./1. 1908.) 
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5--10y0 des Sandes durch gleiche Menge getrock- 
neten, feingemahlenen, kolloidalen, mit dem Ze- 
ment innig gemischten Tones. Die durch beide 
Mittel, besonders das letztere, erzielte Vermehrung 
der Festigkeit und Wasserundurc,hlassigkeit war 
eine ganz hervorragende ( 100yo Festigkeitszunahw 
in 90 Tagen bei 5% Ersatz des Sandes). Dieses 
wichtige Ergebnis diirfte aber nach Ansicht der 
Tonind.-Ztg. noch nicht verallgemeinert werden, 
vielmehr mii5te jeder Ton vorher auf seine Wirkung 

F. Willg Hinriehsen. Zur Kenntnis des Einflusses 
von Koksasche auflden Rostangriff von Eisen. 
(Mitt. a. d. Kgl. Materialprufungsamt GroB- 
Lichterfelde-West 25, 321-324. 1907.) 

Beim teilweisen Ersatz des Sandes durch Koksasche 
und Lokomotivlosche im Eisenbeton ist die schad- 
liche Wirkung dieser Stoffe auf ihren Gehalt an Sul- 
fidschwefel zuriickzufiihren. Letzterer wurde nach 
dem Vorschlag von F r a n k durch Zersetzung durch 
Salzsaure, Auffangen des Schwefelwasserstoffs in 
Bromsalzsaure und Fallung mit Chlorbarium be- 
stimmt. Die teilweise Oxydation des Schwefel- 
wasserstoffs durch das aus dem in der Asche vor- 
handenen Eisen sich bildende Eisenchlorid wird 
durch Zusatz von Zinnchloriir vermieden. Der 
Rostangriff an den Eisenplattchen, die in feuchter 
Koksasche und Lokomotivlosche eingebettet waren, 
envies sich als bedeutend stkker und ungleich- 
maBiger als der durch reines Wasser bewirkte und 
nimmt mit steigendem Sulfidschwefelgehalt zu. Der 
Zusatz von Koksasche zum Zement bei der Herstel- 
lung von Beton greift das eingebettete Eisen gar 
nicht oder sehr wenig an, solange der Zutritt von 
Luft zum Eisen verhindert ist. 1st aber letztere 
Moglichkeit gegeben, so kann. die Gegenwart der 
Koksasche im Beton schnellen Rostangriff bewirken. 

F. lauitz. (Die Vorbereitnng der Rohstoffe zur Her- 
stellung feuerfester Ziegel und das Formen 
dieser Ziegel. (Tonind.-Ztg. 32, 168-170. 
6./2. 1908.) 

Verf. gibt eine Beschreibung der gebrauchlichen 
und bewahrten Arbeitsmethoden nrbst mehreren 
zum Teil seiner eigenen Erfahrung entstammenden 
niitzlichen Winken. N .  Sack. 
Das Schmauehen mit Rauchgasen. (Tonind.-Ztg. 

Die Benutzung der Brenngase zum Schmauchen 
beim Ringofenhetrieb brachte den Nachteil der Mi& 
farbungen der Ziegel mit sich, weshalb man zum 
Schmauchen mit beweglichen Schmauchofen und 
mit Schmauchkanalen nach dem Vorbild des zeit- 
weise betriebenen Ofens iiberging. Letztere Ver- 
fahren sind aber zu langsam und zu teuer. Das von 
F r i e d r i c h B e y e r patentierte Schmauchver- 
fahren beruht auf der Erwagung, daB Feuergase 
nur d a m  Schmauchanfluge bilden konnen, wenn 
sie sich in den vorzuwarmenden Kammern bis zur 
Bildung flussiger Nebel abkiihlen. Diese Nebelbil- 
dung wird dadurch vermieden, da13 die aus der 
Schmauchkammer abziehenden Case noch die Tem- 
peratur von 150" haben. Um dies zu erreichen, 
wird die frische Kammer 18 Stunden lang unter 
Benutzung von Schmauchkanalen vorgeschmaucht, 
und d a m  erst werden die Feuergase in die Schmauch- 
abteilung iibergefiihrt, deren Temperatur minde- 

im Beton gepriift werden. M .  JYUck. 

M .  Sack. 

32, 88-90. 21./1. 1908.) 

stens 300" betragt. Die von der Schriftleitung der 
Tonind.-Ztg. auf der Ziegelei des Herrn R o s t in 
Chemnitz ausgefiihrten Temperaturmessungen zeig- 
ten den Vorzug des R e  v e r  schen Verfahrens 
gegeniiber dem Schniauchen mit Abwarme allein. 
Die Einwendung, daR bei der grol3en Ausnutzung 
der Rauchgase der Schornsteinzng herabgedruckt 
wid,  ist nicht stichhaltig. Uas Schmauchen wurde 
in 36 Stunden vollendet, ohne daB die gebrannten 
Ziegel einen Schmauchanflug bekommen haben. 

M .  Sack. 
M. Fiebelkorn. Aus der ungarischen Ziegel- und 

Kalkindustrie. (Tonind.,Ztg. 32, 5%-54, 68 
bis 70, 90-91, 99-100, 132-133, 140-141, 
159-161. 14., 16., 21., 23., 28. und 30./1. 
und 4./2. 1908.) 

Bericht fiber eine Besichtigung folgender Anlagen : 
Alt-Ofener Ziegelwerk, Dachziegelfabrik in Alt-Ofen 
und das Mortelwerk der Neustifter Ziegel- und 
Kalkbrennerei A.-G. in Budapest, die Ziegelei der 
Vereinigten Ziegel- und Zementfabriken, A.-G,- 
Budapest - Steinhruch , das Kalkwerk in Felso. 
galla, das gleichfalls der Neustifter A.-G. gehSrende 
Ziegelwerk und Dachziegelwerk bei Petersberg. 
Der Bericht ist durch mebrere Figuren und Ansich- 
ten illustriert. M. Sack. 
E. Cramer. Erfahriingen iiber Kalk. (Tonind.-Ztg. 

32, 22'6224. 20./2. 1908. Berlin.) 
Die Kalksandsteinfahriken klagen oft iiber schlech- 
ten Kalk, der vollstandig unbrauchbare Kalksand- 
steine liefert. Die im Laboratorium fur Tonindustrie 
angestellten Versuche zeigten, daR mitunter gute 
Kalke, die nach der Analyse allen Anforderungen 
zu entsprechen schienen, beim Ahloschen keinen 
gleichmaBigen Brei, sondern griesiges Pulver liefern. 
Die daraus hergestellten Kalksandsteine sind rissig 
und aufgetrieben. Der Grund dieser Erscheinung 
konnte nicht aufgeklirt werden, und ebensowenig 
konnte die Frage beantwortet werden, wie man sich 
gegen solche Kalke schiitzen soll. Ein Ahloschen 
unmittelbar nach dem Brennen kijnnte Besserung 
bringen, die Kalkwerke sind aber dafiir nicht zu 
haben, und aus sonstigen Griinden ware das Ver- 
fahren nicht immer durchfiihrbar. Das LGschen 
unter Druck macht den Kalk hrauchbar, ist aber 
zu umstlndlich. Am besten ist es, einen Kalk, der 
sich nach der Priifung (Herstellung von Probe- 
kalksandsteinen) als unbrauchbar erwiesen hat, fur 
Mauermortel zu verarbeiten, oder den fur chemische 
Fabriken hergestellten Kalk zu verwenden, welcher 
etwas teurer aber vie1 gleichma5iger ist. M .  Sack. 
Einwirkung des Sandes auf die Mortelfestigkeit. 

(Tonind.-Ztg. 32, 40-41. 11./1. 1908.) 
Da13 die Festigkeit eines Mortels yon der Beschaffen- 
heit des Sandes in hohem Grade abhangig ist, 
w-urde durch einen Versuch neu bestatigt. Aus 
demselben Kalk wnrden mit 4 Raumteilen Normal- 
sand, 5 T. Elbsand und 7 T. Berliner Mauersand 
Mortel hergestellt. Die Zug- und Druckfestigkeits- 
proben ergaben die giinstigsten Resultate bei der 
letzten, magersten Mischung. Der Mortel mit Nor- 
malsand erreichte 76% und der mit Elbsand nur 
64% der Druckfestigkeit des Mortels mit dem Ber- 
liner Sand. Beim letzteren ware eine Vorschrift des 
Verhaltnisses 1 : 4 ganz unwirtschaftlich. M .  Sack. 
Uber alte Mortel und Ziegel. (Tonind.-Ztg. 32, 145 

bis 146. 1./2. 1908. Chem. Labor. fur Ton- 
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industrie Prof. Dr. H. S e g e r und E. C r a m e r. 
Berlin. ) 

Die Untersuchung des Mortels und der Ziegel von 
dem 1720-1725 erbauten und jetzt abgebrochenen 
Waisenhause in Berlin hat  folgendes ergeben : Der 
Mortel ist ein gewohnlicher Kalkmortel gewohn- 
licher Zusanimensetzung. Die Carbonatbildung ist 
nicht vollstandig, und die Silicatbildung kaum ein- 
gctreten. Die crlangte Festigkeit ist gering. Die 
Mauerziegel sind sehr poros, haben eine geringe 
Festigkeit und sind vom heutigen Standpunkte als 
minderwertig zu betrachten, haben aber trotzdem 
fast 200 Jahre ihren Zweck erfiillt. 
Verfahren zum Verspiegeln durchsichtiger Gegen- 

stiinde. (Nr. 196 992. K1. 32b. Vom 19./7. 
1907 ab. [Heyden]. Zusatz zum Patente 
178 520 vom 26./7. 19051).) 

Putentanspriiche : 1. Verfahren zum Verspiegeln 
durchsichtiger Gegenstande nach den Patenten 
178 520 186 061 und 186 830, dadurch gekennzeich- 
net, daB man der Paste durch Zusatz zur queck- 
.silberhaltigep RIischung vor, wahrend oder nach 
der Abscheidung des Quecksilbers oder Amalgams 
.einen Gehalt an Klebstoff, wie Gummi arabicum, 
Dextrin, Pflanzenschleim, auch EiweiBIosung gibt, 
diese Paste auftragt und dann erst die Klebstoffe 
usw. durch Auswassern entfernt. 

2. Die Ausfiihrung des Verfahrens zum Ver- 
spiegeln durchsichtiger Gegenstande nach An- 
spruch 1 mit Pasten, bei denen man das Queck- 
silber oder Ama1ga.m in anderer Weise als gemaB 
Anspruch 1, z. B. auf mechanischcm Wege durch 
Verreiben, Zerschiitteln, elektrisches Zerstauben, 
in feine Verteilung hringt und vor. wahrend oder 
nach der Verteilung die in Anspruch 1 genannten 
Klebstoffe hinzusetzt. - 

Die nach dem Hauptpatent und den fruheren 
Zusatzpatenten benutzten Pasten hatten den Man- 
gel, daR beim Trocknen des Anstrichs Teile des fein 
verteilten Quecksilbers unter Tropfchenbildung zu- 
sammenliefen, was die Befestigung des Belags 
durch die Lackschicht erschwerte. AuRerdem wer- 
den bei unvorsichtigem Auftragen der Pasten leicht 
Btreifige Spiegel erhalten. Diese Ubelstiinde werden 
nach vorliegendem Verfahren vermieden. Die Bil- 
dung des Spiegcls erfolgt noch nicht beim Eintrock- 
nen des Anstrichs, sondern erst nach der Wasse- 
rung bei abermaligem Trocknen. Kn. 
Verlahren zur Vereinigung zweier oder mehrerer 

sieli ganz ader tcilweise umgebenden Yorzellan- 
kiirper. (Nr. 193408. K1. Sob. Vom 5./11. 
1905 ab. H e n t . s c h e 1  & M i i l l e r  inMeu- 
selwitz [S.-9.1.) 

Patentanspruch : Verfa hren zur Vereinipng zweier 
oder mehrerer sich ganz oder teilweise umgebender 
Porzellankorper unter Benutzung der Schwindung 
des Porzellans beim Brennen, dadurch gekennzeich- 
net, daD der LuDere Korper aus einer Masse von 
Btarkerem Schwindungsvermogen ale der innere her- 
gestellt wird, worauf beide durch Brennen vereinigt 
.werden. - 

Dadurch, daR zwei verschieden stark schwin- 
dende Porzellanmassen benutzt werden, gelingt es, 
Korper herzustellen, die bei einmaligem Brande sich 

M .  Suck. 

sofort fest miteinander vereinigen. W. 

1 )  Diese Z. 2Q. 1699 (1907). 

Verfahren zur Herstellung keramischer Gegenstande 
aus dureh Schmelzen kiinstlich hergestellten 
bystallinisehen Verbindungen. (Nr. 195 772. 
K1. 80b. Vom 13./11. 1906 ab. E r i c h v o n 
S e e m e n  in Paris.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung 
keramischer Gebrauchsgegenstande aus durch 
Schmelzen bei hohen Temperaturen kiinstlich kry- 
stallinisch hergestellten Verbindungen von Kiesel- 
saure und Tonerde, Kieselsaure und Magnesia, Mag- 
nesia und Tonerde, gegebenenfalls in Gegenwart von 
Kalk, dadurch gekennzeichnet, daB der zur Verfor- 
mung der gekornten Stoffe erforderliche plastische 
Zustand und die Bindung im Brande durch Bei- 
mengung der geschmolzenen Verbindungen in staub- 
formiger Zerkleinerung herbeigefuhrt wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zu ver- 
arbeitende Masse zusammengesetzt wird aus ge- 
schmolzenen Verbindungen von verschieden hoheni 
Schmelzpunkt, die erhalten werdeu durch Abiinde- 
rung der Mengenverhaltnisse ihrer Bestandteile. - 

Der Schmelzpunkt sinkt mit der zunehmenden 
Feinheit des Kornes. Man kann also die Bindung 
im Brande erzielcn bei rationeller Mischung gro- 
berer, feinerer und staubfeiner Kornungen desselben 
Rohproduktes. AuUerdem erhalten die durch 
Schmelzen hergestellten Verbindungen von Kiesel- 
saure mit Magnesia oder mit Tonerde oder von Ton- 
erde mit Magnesia verschieden hohe Schmelzpunkte 
je nach dem Mengenverhaltnis ihrer Zusammenset- 
zung; es laBt sich also durch Bnderung dieses Ver- 
haltniases eine Einwirkung auf den Schmelzpunkt 
ausiiben. Die Vorteile des Verfahrens sind einmal 
die Herstellung absolut reiner Produkte, ferner die 
Moglichkeit einer tveitgehendsten Regulierung des 
Schmelzpunktes und schlieBlich die Miiglichkeit, 
aus den Verbindungen von Saure und Base Pro- 
dukte saurer, basischer oder neutraler Natur her- 
stellen zu konnen. W .  
Verfahren zur Herstellung yon Daeh- und Wand- 

belileidungsphtten aus geholliindertem Ashest 
und Zemeut auf I’appenmrsehinen. (Nr. 
193 878. K1. 80b. Vom 7./6. 1905 ab. C h. 
T h ii m m e 1 in Hof i. B.) 

Patenlunspncch : Verfahren zur Herstellung von 
Dach- und Wandbekleidungsplatten aus gehollan- 
dertem Asbest und Zement auf Pappenmaschinen, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Erhijhung der 
Elastizitat der Platten der Asbest zurn griiRten Teil 
durch Glimmer ersetzt wird. - 

Die Vorziige der Platten beruhen darauf, daD 
der Glimmer die Eigentiimlichkeit hat, Elastizitat, 
Zahigkeit und Festigkeit in fast unveriindertem 
MaDe auf die mit Zement als Bindemittel her- 
gestellten Platten zu iibertragen, trotzdem anschei- 
nend beim Hollilindern die plattchenartige Struktur 
vijllig verloren geht. Als Endergebnis des Hollan- 
derns erhalt man eine plastische schleirnige Masse 
von einheitlicher Beschaffenheit. Die Verwendung 
von Glimmer bietet den weiteren Vorteil, daS das 
nachteilige Schwitzen und Ausschlagen, das bei den 
Zementasbestplatten beobachtet wird, nicht mehr 
eintritt. W. 
Verfahren, Zement und hydraulischen Kalk sowie 

aus ihnen und Sand oder Steinmehl hergestellte 
troekne Mortelgemisehe beim Lagern vor der 
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Einwirkung YOU Feuehtigkeit zu sehiitzen. 
(Nr. 195 603. K1. 80b. Vom 1./6. 1907 ab. 
J u 1 i u s J u n g e in Berlin.) 

Patenlanspriiche : 1. Verfahren, Zement und hydrau- 
lischen Kalk sowie nus ihnen und Sand oder Stein- 
mehl hergestellte trockne Mortelgemische beim La- 
gern vor der Einwirkung von Feuchtigkeit zu 
schutzen, dadurch gekennzeichnet, daS ihnen ein 
Zuschlag von Btzkalk gegeben wird. 

2. Ausfiihrung des Verfahrens zur Haltbar- 
machung von Mortelgemischen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da13 der Atzkalk zunachst 
einem der Bestandteile des Mortelgemisches zuge- 
setzt und dann erst das fertige Mortelgemisch her- 
gestellt wird. - 

Der freie Atzkalk zieht das Wasser schleunigst 
an und entziebt dieses der Einwirkung auf den 
eigentlichen hydraulischen Kalk. Der Cehalt an 
Atzkalk wird so gewahlt, daB nicht nur das vorhan- 
dene Wasser gebunden ist, sondern daB noch ein 
aberschul3 an Atzkalk vorhanden ist, welcher ver- 
hindert, da13 die Luftfeurhtigkeit narhteilig auf 
den Zement qirkt. W. 
Verfahren zur Entfernung von Naturflecken &us 

Alabaster. (Nr. 196 466. K1. 22g. Vom 14./6. 
1907 ab. 

Patentanspruch : Verfahren zur Entfernung von 
Naturflecken aus Alabaster, dadurch gekennzeichnet, 
daB diese Gesteinsarten nach dem Waschen mit 
Spiritus zunachst in einer Aufschlammung von 
Wiener Kalk in Wasser gekocht und sodann mit 
einer Aufschlammung von Magnesia in Wasser uber- 
strichen werden, worauf nach dem Trocknen ein 
Nachwaschen mit Spiritus erfolgt. - 

Das Verfahren ist nicht mit der Entfernung von 
Fett- oder Schmutzflecken aus Marmor durch Be- 
handeln mit Fettlosungsmitteln und Kreide oder 
Magnesia zu verwechseln. Die Transparenz des 
Alabasters riihrt weder von Fett, noch von Schmutz 
her. Kn. 

M a  r i o T e s t a in Berlin.) 

11. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, 
feste, fliissige und gasfiirmige; 

Beleuchtung. 
1. H. Mehrtens. Heizerfaehkunde. Ein Beitrrg zur 

Rauehbelastigungsfrage. (Mitt. a. d. Praxis 
d. Damp&.- u. Dampfm.-Betr. 30, 21-23, 

Es finden Besprechung die verschiedenen Heiz- 
systeme (auch Olfeuerungen) und Rostanlagen, ein- 
schlieSlich der rnit Wasserkiihlung ausgestatteten 
Wasserrohrenfeuerungsroste und der sogenannten 
selbsttatigen Rostfeuerungsanlagen. Es wird aber 
auch nachdrucklich darauf hingewiesen, wie wichtig 
trotz aller Fortschritte auch heutzutage noch ein 
guter Heizer ist, und dann natiirlich auch die fiir 
ihn geeignetste und passendste Ausbildung. Auch 
die f i i r  gewisse Falle sich recht gut eignende und 
mehr und mehr einfiihrende rauchfreie Koksfeue- 
rung sei als zur Losung der Rauchfrage beachtens- 
wert zu bezeichnen. Verf. gibt ferner Hinweise iiber 
zweckmiiBige Anfuhr und Aufbewahrung von 

Hart. Zur Lagerung der Steinkohlen. (Chem.-Ztg. 

33-35, 43-47 [1907].) 

Kohlen. -9- 

31, 1257. 18./12. 1907.) 

Ch. 1908. 

Verf. hat einige Versuche angestellt, inn zu erweisen, 
ob die Lagerung der Steinkohlen unter Wasser, die 
von einigen Werken in England und Amerika zur 
Verhiitung der Selbstentziindung geubt werden soll, 
in der Tat einen Vorteil bietet. KohlengruS wurde 
4 und 8 Wochen unter Wasser stehen gelassen. Be- 
merkenswert,e Warmeentwicklung trat dabei nicht 
ein, gelost wurden nur sehr geringe Mengen 8alze. 
Die Lagerung hatte weder in gunstigem, noch in 
schadlichem Sinne auf die Kohle eingewirkt. Nur 
das von der Kohle aufgenommene Wasser (3-7,6%) 
durfte von Nachteil sein. Bucky. 
Pohmer. Uber Kohlenbrande. (J. Gasbel. u. Wasser- 

Es werden auf Grund allgemeiner und insbesondere 
in der letzten Zeit gemachter Erfahrungen die Fre- 
gen behandelt: Wie entstehen Kohlenbrande in 
Lagern? Wie kann man sich vor solchen Kohlen- 
branden schutzen ? Wie bekampft man dieselben. 
Verf. vertritt u. a. den Standpunkt, daB die Liiftung 
der Kohlenhaufen das einzige fur die Praxis brauch- 
bare Mittel zur Verhiitung von Selbstentziindung 
bietet. Wo man die Kohle nicht durchliiften will, 
mochte eine mechanische Anlage vorhanden sein, 
welche gestattet, die Kohle an jeder Stelle des La- 
gers von oben oder von unten zu entnehmen. Der 
Feuerwehr sollte die Behandlung der Kohlenbrande 
mit Wasser ein fur allemal verboten werden. Die 
Kohlenbrande sehen iibrigens nach Verf. immer 
auch gefahrlicher aus, als sie es in Wirklichkeit sind. 

-9. 
E. Erdmann. Klassifikation der Braunkohlen. 

Die Braunkohle gehort ihrem geologischen Alter 
nach dem Tertiiir, besonders dem Miociin und Oligo- 
ciin an. In Hinsicht auf daa Material, aus dem sie 
entstanden ist, kann man Humuskohlen, Wachs- 
kohlen und Sapropelkohlen unterscheiden. Die 
Humuskohle ist aus Holz und anderen humusbil- 
denden Pflanzenbestandteilen entstanden, dazu ge- 
horen Lignit, gewohnliche Braunkohle, Moorkohle 
u. a. Eine besondere Abart ist die Glanzkohle, die 
durch teilweise Erhitzung, z. B. durch Basalt oder 
Phonolith sekundk umgewandelt ist. Die Wachs- 
kohle (Pyropissit) und Schwelkohle ist aus dem 
Wachs von Pflanzen entstanden, ein scharfer Ober- 
gang von Schwelkohle zu Humuskohle ist nicht vor- 
handen. Das Ausgangsmaterial ist in beiden Fallen 
daseelbe, nur die Bildungsbedingungen wechselten. 
Bei der Bildung der Sapropelkohle, die, wie der 
Name sagt, aus Faulschlamm hervorgegangen ist, 
haben noch Tiere mitgewirkt. Auch sie ist im Ter- 
tiiir entstanden. Dazu gehljrt der Dysodil und die 
Pechkohle, die schon einen Ubergang zu den Humus- 
kohlen darstellt. Mengten sich dem Paulschlamm 
Tonsedimente bei, so entstand der bituminose 
Schiefer, von dem verschiedene Abarten existieren, 
so der Kupferschiefer der Zechsteinformation, der 
Reutlinger Posidonienschiefer und der bituminose 
Schiefer von Messel. Graef e. 
Minderaertige Kohlen &us dem Auslrtnde. (Mitt. a. d. 

Praxis d. Danipfk.- u. Dampfm.-Betr. 30, 495 

Im Warmelaboratorium des Magdeburger Vereins 
fur Dampfkesselbetrieb fand man, daB die im Laufe 
des Somniers 1007 untersuchten ausllndischen und 
insbesondere englischen Kohlen einen vie1 gcringeren 

versorg. 5 4  929 [1907].) 

(Braunkohle 6, 393. 1907.) 

[ 19071. ) 

148 
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Heizwert hatten, als die im Vorjahre um dieselbe 
Zeit. untersuchten Kohlen gleicher Herkunft. 
1906 betrug der Durchschnittsheizwert 7045 W. E., 
1907 nur 5484 W. E. 
Ed. Craefe. Zur Kreosotbestimmung in Braunkoh- 

lenteerprodukten. (Braunkohle 6, 285. 1907.) 
In allen Braunkohlenteeren kommen Produkte saue- 
rer Natur vor, die sich *in Natronlauge losen, und die 
in den Produkten durch Ausschiitteln mit konz. 
Natronlauge (38" Be.) bestimmt werden. Verf. weist 
nun nach, daR die Methode unrichtige, und zwar 
zu hohe Resultate gibt, da die ihr zugrunde liegende 
Annahme, die sich bildende Kreosotnatronschicht 
bestehe zur Halfte aus Kreosot und zur HLlfte aus 
Natronhydrat, unrichtig ist. Der Kreosotgehalt der 
Schicht ist iiberhaupt nicht konstmt, sondein wech- 
selt je nach der Art des untersuchten Oles. Es gehen 
stets Ole mit in die Kreosotnatronschicht, die keinen 
saueren Charakter haben, und die gewohnlich als 
,,Neutrale Kreosote" bezeichnet werden. Bei kreo- 
sotreichen Olen nimmt man zur Kreosotbestim- 
mung am besten eine verd. Natronlauge und er- 
mittelt aus der Volumenabnahme des Ols die Kreo- 
sotmenge. Bei kreosotarmen Olen kann die jetzige 
Methode, namentlich fur Vergleichszwecke beibe- 
halten werden, da sie noch geringe Kreosotmengen 
nachzuweisen gestattet. Der storende EinfluB des 
Kreosotes in den Olen ist sehr oft iiberschltzt wor- 
den. Der Vergasungswert der Ole wird nur propor- 
tional der Kreosotmenge beeintriichtigt, der Heiz- 
wert von Treibijlen wird noch weniger durch 
die Kreosote vermindert, pro jedes Prozent um 
etwa Das sind verschwindende Zahlen, da 
die ublichen Gas- und Treibole des Handels, die aus 
Braunkohlenteer gewonnen sind, nur etwa 0,5-2% 
Kreosot enthalten. Absolut kann man den Kreosot- 
gehalt eines Oles ermitteln, wenn man die Kreosot- 
natronschicht mit alkalischem Wasser verdunnt, 
die neutralen Ole auslthert, den Ruckstand dann 
ansauert, mit Ather die Kreosote ausschuttelt und 
nach dem Abdampfen des Bthers wiigt. Die Kreo- 
sotmenge betrug bei verschiedenen Olen nur 10 
bis 24% der Kreosotnatronschicht, nie aber 50%, 

F. Krafft. Uber Raktionierte Destillation der hoheren 
Normalparaffine aus Braunkohle im Vakuum 
des Kathodenliehtes. (Berl. Berichte 40, 4779 
[1907].) 

Verf. hat in Gemeinschaft mit D a 1 m b e r t siich- 
sisches Braunkohlenhartparaffin, ein sehr komplizier- 
tes Kohlenwasserstoffgemisch, durch Fraktionieren 
im Vakuum des Kathodenlichtes in seine einzelnen 
Komponenten zerlegt. Der dazu verwendete Appa- 
rat wird beschrieben. Funfmaliges Fraktionieren 
war erforderlich, um annahernd Korper von kon- 
stantem Siedepunkte zu erhalten. Das Hartparaffin 
enthielt die vollstandige Reihe von C19H40 bis CS6H7&, 
in der Hauptsache die Glieder um C z p H s s  herum. 
Die durch SiedepunktcJerhohung von Benzol er- 
mittelten Molekulargewichte stimmten sehr gut mit 
den berechneten uberein. Nicht ganz unzersetzt 
konnten die hiichstsiedenden Anteile des Paraffins 
destilliert werden, und der dabei verbleibende Riick- 
stand schmolz nach seiner Reinigung durch Kry- 
stallisieren aus Isobutylalkohol bei 85-93 O. Im 
Molekiil dieses Ruckstandes durften nicht weniger als 
48-50 Kohlenstoffatome vorhanden sein. Gmefe. 

--9. 

wie sonst angenommen wurde. G. 

Randhahn. Verdampfungsversuche mit der Haase- 
schen Kohlenstaubverbrennung. (Braunkohle 
6, 301. 1907.)) 

Die H a a s e sche Methode zur Entstaubung von 
Braunkohlenbrikettfabriken (vgl. Braunkohle 2, 
Nr. 29, 1903) beruht auf dem Prinzip, den Kohlen- 
staub an allen den Stellen abzusaugen, wo er infolgs 
der lebhaften Bewegung der Trockenkohle entsteht, 
so z. B. aus den PreBrumpfen, den Transport- 
schnecken und Elevatoren. Der Staub wird durch 
einen kleinen, raschlaufenden Ventilator abgesaugt 
und in die Kesselfeuerung geblasen. Man hat dieser 
Art Feuerung den V o m r f  gemacht, daB sie die 
Leistung der Kessel vermindern. Versuche des 
Verf. haben nun ergeben, daR eine solche Beein- 
dussung nicht stattfindet, und dal3 sogar eine 
wesentliche Brennstoffersparnis erzielt wird, und 
zwar von 3-20y0. Diese Brennstoffersparnis wird 
erreicht einmal durch die verminderte Rostdepres- 
sion der Verbrennungsluft und dann durch die Ver- 
brennung des beim Aufgeben frischer Kohlen ent- 
stehenden Kohlenoxydes, wie. iiberhaupt vollkom- 
meneren Verbrennung der Rauchgase. Eine Ab- 
kiihlung der Rauchgase und infolgedessen eine Ver- 
minderung der Kesselleistung war nicht zu be- 
merken. Graefe. 
Leo Vignon. Beziehungen zwisehen der Zusammen- 

setzung verschiedener Steinkohlen und dem Ce- 
halte der Destillationsgase an Kohlenoxyd und 
Kohlensaure. (Bll. SOC. chim. Paris [4] 3-4, 
109. [5./2. 19081.) 

Verf. hat fiinf Kohlenproben und cinc Holzprobe, 
nachdem sie mit verd. Saure behandelt waren, ana- 
lysiert und destilliert. In den Destillationsgasen 
wurden Kohlenoxyd und Kohlensaurc quantitativ 
bestimmt. Die sauerstoffreichere Kohle liefert eine 
groRere Menge dieser beiden Gase. Aus dem Gehalt 
an Kohlenoxyd und Kohlensaure 1aBt sich nun 
diejenige Menge Sauerstoff berechnen, die in den 
Destillationsgasen von 100 g Kohle enthalten ist. 
Dividiert man diese Sauerstoffmenge durch die in 
100 g Kohle enthaltene, so findet man Zahlen, die 
zwischen 0,292 und 0,314 schwanken; des 
Sauerstoffs geht somit in die Destillationsgase uber. 
Bei hoherer Destillationstemperatur wiichst die 
Zahl. Kuselitz. 
James McLeod. Die Verteilung des Stickstoffs bei 

der Destillation der Kohl?. ( J .  SOC. Chem. Intl. 
26, 137 119071.) 

Verf. bestimmt den als Ammoniak und als Cyan 
erscheinenden Stickstoff der Kohle, sowie den im 
Koks, Teer und Gas verbleibenden Anteil (s. vor- 
stehendes Referat). Der Teer enthielt darchschnitb 
lich 1,35y0 Stickstoff in Form verschiedener Basen. 
Der im Koks verbleibende Anteil an urspriinglich 
in der Kohle vorhandenem Stickstoff schwankte bei 
80 verschiedenen Kohlensorten vou 30,2---89,696, 
absolut enthielt der stickstoffreichstc Koks I ,936% 
N. Fiir die Ausbeute an Ammoniak und Cyan sind 
folgende Faktoren maagebend : 

1. Die ii.uI3ere Beschaffenheit der Kohle; sind 
die Stucke klein, so dringt die Hitze nur langsam 
ins Innere der Reschickung und beeinfluat so die 
Ausbeute. 

2. Die Feuchtigkeit der Kohle, da sich zeipte, 
daB nassere Kohle mehr CO,, H,S, Teer und NH, 
liefert. 
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3. Die Destillationstemperatur : groDe Hitze 
erhoht die Cyanausbeute zngleich aber auch den 
Rtickstoffgehnlt des Kokes. Graefe. 
Cottfried Jakob. Die ealorlmetrische Heizwertbe- 

stimmung von Kohle mit besonderer Beriiek- 
sichtigung der Calorimeterelehung. (Z. f. Chem. 
App.-Kunde 2,281,313,338, 369,499,533, 565, 
597 [1907].) 

Die nmfangreiche und interessante Arbeit des Verf. 
verfolgt den Zweck, Anregmg zu geben, mehr als 
bisher die Kohlenuntersuchung im Betriebslabora- 
torium industrieller Unternehmen zu betreiben. 
Verf. gibt daher eine genaue Darstellung der calori- 
metrischen Verfahren und eine eingehende Be- 
schreibnng aller bekannten Arten von Bomben. 
Weiterhin beleuchtet er kritisch den Begriff des 
oberen und unteren Heizwertes. Ganz besonders 
geht Verf. auf die Calorimetereichung, die Bpstim- 
mung des Wasserwertes und die experimentelle Er- 
mittlung der notigen Korrekturen ein, denn nur 
die genaue Feststellung dieser Werte garantiert die 
Richtigkeit einer Heizwertbestimmung. Ein Bei- 
spiel einer solchen Bestimmung unter Angabe der 
gesamten erforderlichen GroSen vervolhtandigt die 
Ausfiihrungen. Das Studium des Originals kann 
allen Interessenten nur empfohlen werden. 

M. Gutzeit. Torfverkohlung. (Z. Dampfk.- u. Ma- 

Die bisherigen Versuche zur Herstellung von Torf- 
kohle und Torfbriketts haben wohl hauptsachlich 
deswegen noch zu keinem durchschlagenden Er- 
folge gefiihrt, wed bei dem gewohnlichen Trock- 
nungsverfahren dem Torf das Wasser nicht ge- 
niigend entzogen werden kann. Nach Ansicht des 
Verf. kann dem Ubelstande durch geeignete Trock- 
nung im Vakuum abgeholfen werden, wobei die im 
Torf noch vorhandenen Pflanzenzellen zunachst ge- 
sprengt werden. Die Masse sei d a m  leicht voll- 
kommen trocken zu erhalten. Betreffs Einzelheiten, 
sowie Kostenberechnung sei auf das Original ver- 

Torfverkokung mit Gewinnung der Nehenprodukte. 
(Mitt. a. d. Praxis d. Damp&.- u. Dampfin.- 
Betr. 30, 421 /1907].) 

Nach Mitteilungen uber die geschichtliche Ent- 
wicklung genannter Industiie und unter Hervor- 
hebung der besonderen Verdienste M. Z i e g 1 e r s 
um diese werden die Cewinnung des lufttrockenen 
Torfes, die Ofensysteme, die Abscheidung des Teers 
nnd Teerwassers, die Gewinnung von Essigsaure, 
Methylalkohol, Ammoniak aus Teerwasser, die Ver- 
arbeitung des Teers nach Analogie derjenigen des 
Braunkohlenteers auf Paraffin und ole sowie die 
Beheizung der ofen mit Torfgas eingehender be- 
sprochen. Zum SchluS wird eine Anzahl voll- 
standiger Analysen von Torf, Torfhalbkoks, Torf- 
koks , Teerwlissern und Teerheizgasen wieder- 

H. Miusseu. Calorimeirische Untersuehung von 
Todproben. (Sonderabdruck aus d. Heften 20 
bis 23 d. Mitteil. d. Ver. z. Ford. der Moorkultur 
im Deutschen Reiche.) 

Die susgedehnten Untersuchungen fiihrten zu fol- 
genden Resultaten. Bei Torfproben lassen sich ge- 
naue Heizwertbestimmungen nur calorimetrisch 
ausfiihren und nicht durch Elementaranalyse. Am 

Kaselitz. 

schinenbetr. 30, 269 [1907].) 

wiesen. *. 

gegeben. -9. 

nachsten kommen den calorimetrisch ermittelten 
Werten noch die Zahlen, welche sich aus dem Pro- 
zentgehalt an Kohlenstoff, Wasserstoff, Asche, 
Wasser und Schwefel durch Umrechnung nach der 
sog. B u n t e schen Verbandsformel ergeben (aber 
nicht die nach anderen vorgeschlageiien Formeln). 
Abgesehen vom Wassergehalt, beeinfluDt in erster 
Linie der Aschegehalt eines Torfes den Heizwert. 
Der Zersetzungszustand und Ursprung des Torfes 
spielt eine untergeordnete Rolle. Zur annahernden 
Orientierung Cber den Heizwert geniigt auf Grund 
allgemeiner Erfahrungen vielfach schon die Kennt- 
nis des Wasser- und Aschengehaltes. Die organische 
Trockensubstanz ausgesprochener Niederungsmoore 
ist erheblich reicher an Stickstoff und Schwefel als 
diejenige hochmoorartiger Bildungen, wahrend im 
Kohlenstoff-, Wasserstoff- und Saueratoffgehalt die 
Abweichungen meist nur geringfugige sind. Die 
Trockensubstanz der besten deutschen Torfsorten 
hat einen Heizwert von 5100--5200 Calorien, ein 
Torf mit ca. %lo/, Wasser etwa 4000 Calorien. 

K. W. Charitschkow. tfber Oxydation und Ver- 
harzeu des Petroleums. (,,Memorial" der Kai- 
serl. Russ. Techn. Ges. 41, 471 [1907]. St. Pe- 
tersburg. ) 

Es wurden die Verharzungsprodukte von Petroleum, 
welche bei vereinigter Einwirkung von Luft, Licht 
und Feuchtigkeit beim Aufbewahren entstehen, mit 
denjenigen Oxydationsprodukten verglichen, die 
nach S c h a 11 und D o n a t beim Einblasen von 
Luft in Gegenwart von Alkalien erhalten wordm 
sind. Beide Produkte erwiesen sich als fast iden- 
tisch, nnd zwar enthalten sie hanptsachlich mehr- 
basische cyclische Ketosauren, die von den sog. 
Naphthensiiuren verschieden sind und bis jetzt 
noch wenig untersucht wurden. Alle Petroleum- 
sorten sind fur diese Oxydationsprozesse verwend- 
bar. Die resultierenden Sauren kijnnen nach ge- 
wijhnlichen Methoden in Ester der einfachen Al- 
kohole iibergefiihrt werden, die sich wegen ihrer 
Viscositat, geringer Fliichtigkeit nsw. vorziiglich 
zu Schmierolen eignen. 
K. W. Charitsehkow. Die Verwendung der Mau- 

medsehen Probe fur Naphthaprodukte. (Bote 
der Fettindustrie 8, 11, 33 [1907]. St. Peters- 
burg.) 

Zur Unterscheidung der Naphthaabfalle von Destil- 
lationsprodukten wird die Bestimmung des Tempe- 
raturkoeffizienten benutzt. Das 61 wird beim be- 
standigen Riihren mit etwa 10% seines Volumens 
Schwefelsaure versetzt, und die Temperaturerho- 
hung beobachtet. Diese ist beim rohen Naphtha 
immer etwas groSer als bei den Destillationspro- 
dukten. A.  Pol;-ai-Kosckitz. 
Fr. Sehiifer. Die Opfer des Leuchtgases und seiner 

(J. Gasbel. u. 

Auch im Jahre 1906 hat sich das Leuchtgas weit 
harmloser erwiesen, als man im allgemeinen immer 
noch anzunehmen geneigt ist. Von den innerhelb 
des deutschen Reichs im Jahre 1906 durch Leucht- 
gas und seine Konkurrenten 286 Getoteten fallen 
dem Leuchtgas 14,3y0 zur Last, dem Petroleum hin- 
gegen 44,4y0, dem als Licht-, Kraft- und Warme- 
quelle doch eine weniger wichtige Rolle spielenden 
Spiritus 20,3y0 und der Elektrizitat 12,2%. -9. 

--9. 

A.  Pomi- Koschitz. 

Konkurrenten im Jahre 1906. 
Wasserversorg. 50, 543 [1907].) 

145. 
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Fr. Schiifer. Noch einmal: Die angebliche Cefiihr- 
lichkeit des Leuehtgases im Liehtc statistiseller 

Tatsachenl). (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 
960 [1907].) 

Es wird gezeigt, daO D e t t m a r (Elektrotechn. 
Zeitschr. 1907, 523 u. a. a. 0.) friihere Darlegungen 
des Verf. (J. Gasbel. 49, 865 [1906]) in keinem ein- 
zigen wesentlichen Punkte zu erschuttern vermocht, 
viehnehr Veranlassung geboten hat, auf neuer Ver- 
gleichsgrundlage und mit neuem Zahlenmaterial 
abermals darzutun, daG die Verbreitung des Gases 
weit groRer ist und schneller wiichet, ah die der 
Elektrizitat, und daR im Lichte statistischer Tat- 
sachen die Feuers- und Lebensgefahrlichkeit bei 
Gasanlagen relativ und vielfach sogar absolut ge- 
ringer ist, ah  bei elektrischen Anlagen. 
Leybold. uber zwei Betriebsonfiille durch Casver- 

giftung und Gasexplosion. (J. Gasbel. u. Was- 
serversorg. 50, 1002. [1907].) 

Es wird iiber die ErGrterung beider Betriebsunfalle 
eingehend berichtet. Es ergaben sich die Lehren, 
daR gr6Bte Sorgfalt auf regelmaBige Bedienung der 
Sblaufe fur Kondensprodukte zu verwenden ist, 
und daR jede Verbindung zwischen Apparat- oder 
Reinigerraum und einem Raum mit offenem Licht 
oder Feuer, also mit Retortenhaus, Dampfkessel- 
raum, Arbeiterrraum usw. sowohl direkt als auch 
indirekt vollstandig zu verwerfen ist, und daR auch 
stets fur genugenden Gasabzug in den betreffenden 

E. Winkert. DieGaswerke als Luftschiffahrtsstationen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 814 [1907].) 

Verf. regt zu Betrachtungen an uber die Ausriistung 
von Gasanstalten um eintreffenden neuer Fiillung 
bediirftigen Luftschiffen sofort das erforderliche 

Hofmann. Uber Mallnahmen bur Forderung des 
Gasverbrauches in Miinchen und deren Erfolge. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 977 [1907].) 

Sie beziehen sich ip wesentlichen auf die Herstel- 
lung der Zu- und Steigleitungen in Privatgebauden 
auf Kosten der Stadt, Ausstattung der kleineren 
Wohnungen mit Gasautomaten, mietweise Abgabe 
einfacher Koch- und Heizapparate durch die Gas- 
anstalt und Erleiohterungen in der Abgabe von Be- 
leuchtungsflammen im AnschluB an Nutzgasleitun- 

W. Niemann und du Bois. Zur Entwicklnng des 
Bcleuchtungswesens. (J. Gasbel. u. Wasser- 
versorg. 50, 1123 [1907].) 

Die Mitteilungen beziehen sich auf die allerersten 
Anfange kunstlicher Beleuchtung und die Weiter- 
entwicklung des Beleuchtungswesens bis zum Aus- 
gange des Altertums. Uber eine eigentliche StraOen- 
beleuchtung Jiegen erst sichere Berichte aus dem 
vierten Jahrhundert nach Chr. vor. Allgemeine 
Illuminationen der Stildte waren aber im Altertum 
keineswegs selten. Besonderes Interesse diirften 
die Beschreibungen und Bilder der speziellen Arten 
von Lampen (- Stein- und Tonlampen -), Kerzen 
und Laternen der alten Kulturvolker in Anspruch 

Behn. Mitteilungen iiber die Entwicklung dcr Gas- 
und Wasserwerke Bautzen. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 50, 953 [1907].) 

1) Vgl. diese Z. 20, 2034 [1907]. 

-g. 

Raumen zu sorgen ist. -Y7. 

Gas liefern zu konnen. --9* 

gen. Die Erfolge haben befriedigt. --9. 

nehmen. - 9. 

Der auf der Jahresversammlung des Vereins Sach- 
sisch-Thiiringischer Gas- oder Wasserfachmanner 
1907 in Bautzen gehaltene Vortrag verdient des- 
wegen besondere Beachtung, weil auch die Ge- 
schichte des Wasserwerks Bautzen ausfiihrlich be- 
handelt wird. Der stidtische Untergrund entbehrt 
fast jeglichen Wassers, und die Anfinge des jetzigen 
Wasserwerks sind bis in das 15. Jahrhundert zu 

J. Brandt. Bemerkungen iiber Bau von kleinen Gas- 
werken. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 1057 
[ 19071. ) 

Verf. weist darnuf hin, daR in den letzten 10 Jahren 
in Deutschland eine auOerordentlich groBe Zahl 
von kleinen und kleinsten Gaswerken eingerichtet 
worden sind, und daR die Annahme, die Grenze des 
rentablen Retortenbetriebs liege bei einer Jahres- 
produktion von 150000cbm, nicht zu Recht be- 
steht, daR vielmehr diese Grenze viel niedriger liegt. 
Wenn nun auch hochmodern eingerichtet,e Gas- 
werke kleinen Stils ganz gut rentieren, so konnte 
nach der Ansicht des Verf. im Interesse noch besse- 
rer Rentabilitat und einfacheren Betriebes beim 
Bau kleiner Anlagen manches noch viel einfacher 
gestaltet und gehalten werden, als dies jetzt schon 
geschieht. Spezielle Vorschlage in dieser Richtung 
bilden den wesentlichsten Inhalt der ausfuhrlichen 
Abhandlung. Gleichzeitig werden Betriebserfah- 
rungen aus einzelnen kleineren Werken mitgeteilt. 

Prenger. Die Vertikalofenanlage des Gaswerks der 
Stadt Koln. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 
709 [1907].) 

Verf. gibt eine ausfuhrliche Beschreibung der neuen 
Kolner Anlage, bei welcher alle neueren Erfahrungen 
aufs beste ausgeniitzt worden sind, und ist der An- 
sicht, daB mit den Vertikalafen in den Gaswerken 
ein gewaltiger Schritt vorwiirts getan worden ist. 

Korting. Vertikalofenanlage in Oberspree. (J. Gas- 

Verf. berichtet uber die Betriebsresultate des immer- 
hin kleinen Gaswerks Oberspree, welche durchaus 

J. Bueb. Vertikalofen oder Kammerofen? (J. Gasbel. 

Die gestellte B'rage findet Erorterung nach den ver- 
schiedensten Gesichtspunkten unter gleichzeitigen 
Hinweisen auf die geschichtliche Entwicklung bei- 
der Systeme und weitere mogliche Verbesserungen. 
Fiir die Entscheidung nach der einen oder anderen 
Seite im gegebenen Falle diirften aber vor allem 
gerade wirtschaftliche Gesichtspunkte maagebend 
sein. --9. 
Ries. Miinchner KsmmerTfen. (J. Gasbel. u. Wasser- 

Verf. bespricht u. a. die Vorgeschichte, die Kon- 
struktion sowie die Betriebaergebnisse der irn Okto- 
ber 1906 in Betrieb gekommenen Kammerofen- 
anlage in Munchen in ausfiihrlicher Weise. Der Be- 
trieb hat sich bisher in voll zufriedenstellender Weise 
gestaltet und zeigt die Einfachheit, welche ange- 
strebt wurde. --9. 
H. Bunte. Untersuchung dcr Miinehner Kammerofen 

durch die Lehr- und Versuchsgasanstalt des 
Deutschcn Vereins von Gas- und Wasserfach- 
mlnnern an der Technisehen Hochschule Karls- 

verfolgen. -g. 

--9. 

--9. 

bel. u. Wasserversorg. 50, 715-717 [1907].) 

erfreulicher Natur waren. -g* 

u. Wasserversorg. 50, 728 [1907].) 

versorg. 50, 717 [1907].) 
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ruhe. 
[1907].) 

(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 723 

Das auf Grund eingehendster und nach verschie- 
densten Richtungen ausgefiihrten Untersuchungen 
erstattete Gutachten lehrt, daB die Kammerofen 
einen bedeutungsvollen Fortschritt gebracht haben, 
und daB sie als eine wesentliche Verbesserung in der 
Erzeugung von Steinkohlengas im GroBbetriebe, 
sowohl in technischer wie in wirtschaftlicher und 
sozialer Beziehung zu bezeichnen sind. 
H. Viehoff. Betriebsergehnisse mit, einem Hlonne- 

(J. Gasbcl. u. Wasserver- 

Der Kiihler von 10 m Hohe und 1,25 m Durch- 
messer ist berechnet fur eine Tagesleistung von 
5000-6000 cbni, steht gleich hinter der Vorlage 
und in gleieher Hohe niit ihr. Dar, kurze Betriobs- 
rohr zwischen Vorlage und Kaumkuhler ist mit 
Isoliermaterial umwickelt. Das Gas tritt unten in 
den Kiihler heil3 ein iind verlaL3t denselben ganz 
odm teilweise oben oder in halher Hohe, was sich 
durch ein im Busgangsrohr angebrachtes Klapp- 
ventil der Prodnktion und AuOentempera.tur ent- 
sprechend leicht regeln 1aBt. Die Rerieselung erfolgt 
mit Animoniakwassey, das als feiner Staubregen mit 
dem durch eingebaute Drahtnetze fein verteilten 
Casstroni behufs kraftigerer Mischung in innige 
Beriihrung kommt. Naphthalinablagerungen und 
Verstopfungen in den Betriebsleit.ungen, Reinigern 
und Gasbehaltereingangen sind nicht mchr vorge- 
kominen und vorhandene Naphthalinansat,ee in den 
Gasbehdtereingangen sind durch das ini Kiihler 
naphthalinarm gewordene G.as allmahlich aulgelost 
Tvorden. Der Teer ist diinn und leichtfliissig v. spez. 
Gew. 1,130-1,135. Die Glocke im Pelouze, die 
friiher oft nusgewechselt undgereinigt werden muBte, 
hat noch keiner Reinigung bedurft. Sonstige Teer- 
verdickungen und Ansammlungen sind auch nicht 
mehr beobachtet worden. Infolge der starken Be- 
rieselung und d.er kr%ftigen Waschung wird auch in 
gehaltreicheres Ammoniakwatxer gewonnen, auch 
diirfte die Ausbeute an Amrnoniak selbst gunstiger 
sein. Der Raumkuhler ersetzt auch vollst5ndig den 

J. Becker. Erfahrungen mit der de Brouwerschen 
Lade- und Stoltmasehiue. (J. Gasbel. u. Wasser- 
versorg. 50, 809 [1907].) 

Es wird die Arbeit erleichtert, und es werden Ar- 
beiter gespart. Die Lagerung des geladenen Materi- 
als in der Retorte wird gleichmaBiger als durch 
Handarbeit. Der Gasverlust wird infolge der schnel- 
leren Ladung verringert. Bei feinem Kohlenmaterial 
diirfen die 0fen nicht zu heiB gehalten, und bei an- 
gebackenem Koks darf keine Gewalt beim Aus- 
stoBen angewendet werden. Es zeigte sich auch, 
daB bei normaler Ofentemperatur die Gasausbeute 
bei Maschinenladung hoher war, wie bei Hand- 

Leybold, v. Gaisberg und Voller. Sind Blitzableiter 
fur Gasbehalter erforderlieh? (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 50, 1066 [1908].) 

An dem in sich selbst gut leitenden Fuhrungsgerust 
eines freistehenden Gasbehalters sind Blitzableiter- 
auffangstangen nicht erforderlich, ebensowenig ge- 
sonderte am Geriist herabfiihrende Leitungsdriihte, 
wohl aber ist ein genugend starker, gut leitender 
AmchluD der unteren Teile des Geriistes an die 

-g. 

scheu Raumkiihler. 
sorg. 50, 385 [1907].) 

Naphthalinwnscher. - 9. 

ladung. --9* 

Hauptgasrohre zu verlangen. Hat ein Gasbehalter 
:in eisernes (nicht gemauertes) Bassin, und ist dieses 
iowie das zugehorige Fuhrungsgeriist durch die 
Konstruktion gut leitend mit dem einmundenden 
md ausmundenden Gasrohr verbunden, so sind 
:esonderte leitende Verbindungen zwischen dem 
Fuhrungsgerust und den Hauptgasrohren ent- 
Dehrlich. 1st der Gasbehalter aber von einem Ge- 
biiude umschlossen, so sol1 dasselbe in der iiblichen 
Weise mit Blitzableitern (Auffangstangen usw. 
3owie an die Hauptgasleitungen angeschlossenen 

W. Eisele. Absperrwassertopfe in Casrobmetzen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 21 [1908].) 

Durch Einteilen des ganzen Rohrnetzes mittels 
Absperrtlipfen in eine Anzahl Bezirke wird die An- 
nehmlichkeit geschafft, sei es bet Gefahren oder zur 
Vornahme von Arbeiten am Rohrnetz oder von 
Dichtigkeitsmessungen und Aufsuchen von Gasent- 
aeichungen, einzelne Bezirke absolut absperren zu 
konnen. Die &4bsperrtipfe sind planmiiBig in nicht 
ubermiiBiger Zabl und moglichst an tiefen Gefall- 
punkten des Rohrnetzes einzubauen, wo sie gleich- 
zeitig einen gewohnlichen Wassertopf ersetzen. 

F. Lux. Maximal- und Minimalgasdruckmesser. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 461 [1907].) 

Verf. zeigt an der Hand von Detailzeichnungen, wie 
man sich mit einer Sperrfliissigkeit arbeitende und 
mit einem Uberlaufrobr versehene Druckmesser 
leicht zu solchen Apparaten umgestalten kann. Eine 
besondere Konstruktion ist dazu bestimmt, in 
StraBenrohrnetzen den tLglich auftretenden Hochst- 
und Mindestdruck anzuzeigen; sie kann aber auch 
(in der Weise abgeiindert, dal3 beide Schenkel an 
Gasleitungen angeschlossen werden konnen) dazu 
benutzt werden, den Maximaldruckunterschied von 
zwei Stellen, z. B. vor und hinter einem Reiniger, 

Bericht der Gasmesserkommission des deutschen 
Vereins von Gas- und Wasserfachniiinnern. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 587 [1907].) 

Er hat im wesentlichen zum Gegenstand die Unter- 
suchung von Stoffmembranen fur trockne Gasmesser 
Die fiir die Untersuchung impragnierter Stoff- 
membranen ausgearbeitete Anleitung bezieht sich 
im wesentlichen auf die Bestimmung der atherlos- 
lichen Bestandteile (unvollkommen oxydiertes Lein- 
01) und die Bestimmung der in Fettlosungsmitteln 
unlhlichen Bestandteile, des sogenannten Linoxyns. 
Es werden auch noch besondere Versuche und Prii- 
fungen hinsichtlich Dichtigkeit der Membran, 
kiinstlicher Verharzung der Membranimpragnie- 
rung, verschiedenen Verhaltens bei wechselndem 
Linoxyngehalt mitgeteilt. Auch konnte eine Stoff- 
membran nach zwanzigjiihriger Benutzung einer 
genaueren Untersuchung unterzogen werden ; ein 
herausgeschnittenes Stuck derselben erwies sich 
nooh vollkommen gasdicht und im Impragnie- 
rungsmittel desselben waren neben 77,3y0 ather- 
unloslichem Linoxyn noch ca. 23% Ltherlosliches 

F. M. C. Johnson und K. Buch. Gasstrom-Druek- 
regulator. (Berl. Berichte 41, 640-641. 
24./1. 1908.) 

Die Gasleitung mundet achsial in den Boden einer 
Glasglocke und tragt innerhalb derselben eine 

Ableitungen) versehen sein. -9. 

-3. 

zur dauernden Anzeige zu bringen. -9- 

01 vorhanden. --9* 
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Drahtspule, derart, daB das eiserne Rohr als Kern 
durch sie hindurch reicht. Vor der Rohrmiindung 
bewegt sich, von einer Feder gehalten, ein mit 
Stopfen besetztes Eisenplattchen, das, sobald Strom 
durch die Spule geht, angezogen wird und die Rohr. 
miindung verschliefit. Von dem Austritt aus der 
Glasglocke zweigt ein Quecksilbermanometer ab, 
das in den Stromkreis der Spule eingeschaltet ist 
und zwar einerseits durch das unter dem Gasdruck 
st.ehende Quecksilber an tiefster Stelle des U-Rohres, 
anderseits durch einen Kontaktstift, der im iiuoeren 
Schenkel behufs Einstellung des Druckes verschieb- 
bar ist. Reim Steigen des Druckes erfolgt Kontakt, 
das Pliittchen wird angeeogen und die Rohrmiindung 
verschlossen. Durch Verengung im Rohr bzw. 
durch AbschluB des Kontaktschenkels und Bil- 
dung eines Luftkissens darin werden zu starke 
Schwankungen verhindert. Der Appara.t wird beider- 
seits mittels Gummischlauch eingeschaltet. Fw. 
Beginn des riehtigen Registrierens der trocknen Gas- 

messer. (J. Gasbel. u. Wa.sserversorg. 50, 1007 
W 7 1 .  ) 

Es werden einige Sachverstandigengutachten iiber 
die Frage mitgeteilt, bei welchem geringsten Gas- 
konsum ein trockner Gasmesser noch richtig, d. h. 
innerhalb der Fehlergrenze bei der Eichung zeigt,. 
Man kann wohl annehmen, da5 trockene Gasmesser, 
auch die kleinsten. noch 30/, des maximalen Durch- 
gangs richtig und mit, Sicherheit anzeigen. 

J. Barirriann. Desglcielien. (J. Gasbel. u. Wasser- 

Verf. ist nicht ganz der in J. Gasbel. u. Wasserver- 
sorg. 50, 1007 kundpgebenen Ansicht, meint viel- 
mehr, dafi tdockene Gasmesser hochstens fiir 3% 
Mindestbelaxtung des Maximaldurchlasses noch 
richtige Zahlwerksangaben liefern werden. -g. 
A. Fliegner. Versuehe an der Leuchtgasfernleitung 

zwischen Rorschach nnd St. Callen. (J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 50, 657-659, 743-745, 752 
bis 753, 765-767 [1907].) 

Aus den verschiedenen im Original ausfiihrlich be- 
handelten Versuchen diirfte hervorgehen, daB die 
St. Galler Leitung wirklich kleinere Widerstiinde 
verursacht, als die untersuchten alteren Leitungen. 
Es mag dies zum Teil daran liegen, daB man jetzt 
die Rohre mit glatterer Innenwand herzustellen 
vermag, als vielleicht friiher; auch wird jetzt der 
Spielraum der Rohrenden in den Muffen kleiner 
genommen als friiher, wodurch die StoBstellen 
glatter ausfallen miissen. Jedenfalls ,haben aber 
nuch die vorherige Spiilung der Ieitung auf dem 
groBeren Teile ihrer Lange und der Umstand 
giinstig gewirkt, dafi in St. Gallen noch niemals 
Storungen wegen Naphthalinausscheidungen vor- 

Hase. Versuche an der Liibeeker Casfernleitung. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 1039, 1077 
[ 19071.) 

Die Versuche sind im Auftrage der LichtmeBkom- 
mission des Vereins deutscher Gas- und Wasser- 
fachmanner an der Hochdruckspeiseleitung Lubeck- 
Travemiinde u. a. auch zu dem Zwecke angestellt 
worden: die Frage der Veranderung des unter 
hohem Druck auf groBe Entfernungen transpor- 
tierten Leuchtgases zu priifen und gleichzeitig fest- 
zustellen, inwieweit die fur die Berechnung von 

--9* 

verxcrg. 51, 10 119081.) 

gckommen sind. -3. 

Leitungen bisher benutzten Formeln Anspruch auf 
Richtigkeit erheben konnen. Aus den Versuchen, 
iiber welche eingehend berichtet wurde, und welche 
auch fortgesetzt werden sollen, diirfte sich iibrigem 
schon a1s feststehend ergeben, da5 eine ins Gewicht 
fallende nachteilige Beeinflussung des Leuchtgases 
durch den Transport auf groBe Entfernungen unter 
hohem Druck i-Ip allgemeinen nicht eintritt, und 
daB die bisher fur die Berechnung von Leitungen 
benutzten Formeln fur den vorliegenden Fall richtige 
Resultate nicht ergeben. Das in die Fernleitung 
eingefiihrte Gas war iibrigens von vornherein m6g- 
lichst von Naphthalin befreit worden. In der Lei- 
tung sind in regelmaBigen Abstanden Wassertopfe 
vorhanden, die aber keine Kondensflussigkeiten 

H. Zollikofer. Der EinfluS der Ferndruekleitungen 
auf Leuchtkraft und Aeizwert des Louchtgases. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 812 [1907].) 

Aus Versuchen, welche sowohl im Gaswerk im Riet 
in Goldach am Bodensee als auch in der Behalter- 
station in St. Gallen ausgefiihrt wurden, betreffs 
deren Details aber auf das Original verwiesen werden 
muB, geht hervor, daB bei den gsgenwartigen Be- 
triebsverhaltnissen weder die lange Leitung, noch die 
durch den Hohenunterschied bedingten Druckver- 
hiiltnisse einen nachteiligen EinfluB (hinsichtlich 
Leuchtkraft und Heizwert) auf das Gas ausuben. 

Edwin Barnhart. Schnelle und genaue Analyst von 
Gas. (Electrochemical and Metallurgical In- 
dustrie 8, 350-352). 

Der reich illustrierte Aufsatz beschreibt einen von 
dem Verf. und N. M. R a n d a 11 konstruierten Ap- 
parat fiir die Analyse von GeblaseBfen-, Generator- 
und Gichtgasen, sowie von Leucht- und Heizgasen 
aus KoksRfen. Er ist seit ungefahr 2 Jahren auf 
der By-Produkt Coke Plant der Maryland Steel Co. 
bestandig gebeaucht worden und hat zu vollkomme- 
ner Zufriedenheit gearbeitet. Die fur eine voll- 
stlndige Analyse yon Kohlen- oder Generatorgas 
erforderliche Zeit betragt 20 Min. und lafit sich 
unter giinstigen Bedingungen auf 15 Min. verringern. 

D. 
C. J. Diekenson. Bestimmung von Naphthalin im 

Kohlengas und entwerteten Eisenoryd. (J. Roc. 
Chem. Ind. 26, 1263-1264. 

aufwiesen. -9. 

*. 

31./12. 1907.) 
Vgl. diese Z. 21, 88 (1908). 
Beseitigung von Naphthalinverstopfungen in den 

Ein- und Ausgangsrohren von Gasbehaltern. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 80, 416 [1907].) 

Die Mitteilungen beziehen sich auf die Konstruk- 
tionen und Vorrichtungen, welche gestatten, die 
Naphthalinansammlungen in Gasbehiltern ohne 
Betriebsstorung, ohne Gasverlust und ohne Gefahr 
fur die Arbeiter zu entfernen. Betreffs der Einzel- 
heiten, der Konstruktionen und insbesondere der 
patentierten Absperrvorrichtung sei auf das Original 
und die demselben beigefiigten Zeichnungen ver- 

F. Pannertz. Beitrag zur Frage der Entfernnng des 
Naphthalins aus dem Leuchtgase mittels 
Naphthalinwascher. (J. Gasbel. u. Wasserver- 
sorg. 50, 568 [1907].) 

Aus den Resultaten einer Anzahl planmalig durch- 
gefiihrter Versuchsreihen geht hervor, daB es not- 
wendig ist, die Waschung so zu leiten, daB das 01 in 

wiesen. -9. 
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der letzten Kammer sich nicht zu sehr mit Naph- 
thalin anreichert. Auch ist es ZweckmaBig, die 
Naphthalinwascher vielleicht aus 3-4 Kammern 
statt nur aus zweien bestehen zu lassen und, wie 
es  jetzt wohl meistens geschieht, Naphthalin- und 
Cyanwascher zu trennen. Vor allem aber erscheint 
es angezeigt, daa Naphthalin aus dem Rohgase schon 
vor der Waschung mit 01 durch rationelle Kiihlung 
und Teerabscheidung moglichet weitgehend zu 
entfernen um die Naphthalinwascher nicht zu uber- 

Sehwefelkohlenstoffgehalt im Letiehtgas bei Vertikal- 
ofenbetrieb. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 
83 [1908].) 

Aus einer groseren Anzahl auf den Gaswerken 
GitschinerstraBe (Berlin) und Oberspree (Berlin) 
durchgefiihrter Untersuchungen geht hervor, daB 
der Schwefelkohlenstoffgehalt des Gases beim 
Vertikalofenbetrieb wesentlich geringer ist als beim 
Horizontal- oder Cozeofenbetrieb. Die Erklarung 
dafiir diirfte in der wesentlich geringeren tiber- 
setzung des Gases beim Vertikalofenbetrieb zu 
suchen sein. Die Resultate sind auch insofern inter- 
essant als auch bereits einwandfrei festgestellt ist, 
daB das in Vertikalijfen hergestellk Leuchtgas aus 
derselben Kohlensorte eine wesentlich andere 
Zusammensetzung aufweist im Hinblick auf seinen 
Cyan, Ammoniak- und Naphthalingehalt, wie das in 
Horizontal- oder Cozeofen dargestellte. -g. 
E. Korting. Bemerkungen uber Selbstkosten des 

(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 761 

Nach Besprechung der derzeitigen wirtschaftlichen 
Lage der Leuchtgasindustrie gibt Verf. wertvolle 
Hinweise fiir die fernere Bewirtschaftung der Gas- 
anstalten. Er hilt es auch gar nicht fiir unmoglich, 
daB die Stldte in Zukunft die Privatindustrie mehr 
als bisher fur die Gasversorgung heranziehen werden. 

E. Kobbert. Crenzfragen der Caswerke. (J. Gasbel. 

Verf. behandelt in langerem Vortrage und von hoher 
Warte aus die Aufgaben der Gasindustrie im all- 
gemeinen und die Moglichkeit einer noch recht 
kraftigen Erhohung ihrer Leistungsfahigkeit, so- 
bald ihr nur die dafiir notigen Mittel zunachst zur 

E. Korting. Casverbraneh fur Heizzweoke. (J. Gas- 

Verf. ist mit B u n t e der Ansicht, daB man sich 
unter den jetzigen Zeitumstinden mit einem 
Leuchtgase von 5000 Calorien begnugen konne, und 
halt auch die augenblickliche Entwicklung der Gas- 
industrie und der Heiztechnik fiir eine kraftigere 
Entwicklung der Gasheizung durchaus nicht fiir 

Sehiifer. Die Verwendung der Kochkiste in der Cas- 
(J. Gaabel. u. Wasserversorg. 50, 521 

Verf. hebt die Vorteile hervor, welche die Verwen- 
dung der Kochkiste neben dem Gasherd bietet und 
machtauf eine zweckmiBige Konstruktion der Koch- 
kiste aufmerksam. Insbesondere sei auch der Vor- 
teil nicht zu unterschatzen, daB im Gegensatz zur 
Ofenheizung die Warmequelle momentan abzu- 

lasten. -9. 

Cases. 
[1907].) 

-g. 

u. Wasserversorg. 50, 781 [1907].) 

Verfiigung gestellt werden. -& 

bel. u. Wasserversorg. 50, 810 [1907].) 

ungunstig. -g- 

kiiche. 
[1907].) 

stellen ist. -5 

H. Fahrenheim. Blitteilung iiber die Verwendung von 
Koksofengas und seine Heizwertkontrolle. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 1019 [1907].) 

Verf. macht auf das im Jahre 1906 von ihm kon- 
struierte rcgistrierende Gaskdorimeter aufmerk- 
Sam, durch welche es moglich geworden ist, schlecht,e 
Perioden des Koksofengases irnmer so rechtzeitig 
zu erkennen, daB es nur einer telephonischen Be- 
nachrichtigung der Kokerei bedarf um den Mange1 
innerhalb kurzer Zeit zu bescitigen, so daB dann der 
EinfluB auf das Mischgas nur verschwindend ist, und 
der Verwendung des Koksofengases ah Zusatz zum 
Leuchtgase unter sorgfaltiger Kontrolle auch in 
groBem MaBstabe keinerlei technische Bedenken 

M. Stoeeker und W. Rothenbacb. Ein Calorl- 
meter zur Bestimmung des Heizwertes von 
kleinen Gasmengen. (J. Gasbel. 11. Wasser- 
versorg. 51, 121 [1908].) 

Gelegentlich einer Untersuchung iiber die Beziehung 
zwischen Lcuchtkraft und Heizwert von Leuchtgas 
und Leuchtgas -Wasserstoffgemischen im Auer- 
brenner machten sich zahlreiche Heizwertbestim- 
mungen notig, bei denen aber das J u  n k e r sche 
Calorimeter nicht anwendbar war, da immer nur 
geringe Gasmengen zur Verfugung standen. Das 
H e m p e 1 sche Calorimeter gab in diesen Fallen 
ebenfalls nicht genugende Genauigkeit. Dagegen hat 
sich ein von den Verff. angegebener neuer Apparat 
fur genannten Zweck wohl bewahrt, welcher sich 
konstruktiv dem Calorimeter von B e r t h e 1 o t 
anschlieBt, bei welchem aber die Zundung der Gase 
nicht auBerhalb der Verbrennungskammer, sondern 
in der Verbrennungskammer und m a r  mitt,ek 
Funkenzundung erfolgt. Betreffs der nicht ganz 
einfachen Detailkonstruktionen sei auf das Original 
und die denselben beigegebenen Zeichnungen ver- 
wiesen. Verff. haben die Oberzeugung, daB sich der 
Apparat unter Beriicksichtigung der entsprechenden 
Fehlerquellen und der empirisch ermitt,elten Pehler 
und Fehlergrenzen auch zu wissenschaftlichen Be- 

B. Monaseh. Die UnzntriZgliehkeit der gegenwarti- 
gen internationalen Bezeichnungsweise fiir Be- 
leuchtnngswerte. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 
50, 1123 [1907].) 

Verf. stellt als Ergebnis seiner Betrachtnngen fol- 
gende Antrage. Die internationale LichtmeBkom- 
mission wolle festsetzen, daB die Werte der Beleuch- 
tung in einem international einheitlichen Ausdrucke 
gegeben werden. Den einzelnen Landern bleibt es 
hierbei unbenommen, bei der Messung oder bei der 
Berechnung der Werte der Beleuchtung die in den 
einzelnen Landern iiblichen Einheiten der LLnge 
und der Lichtstarke zu verwenden. Die auf diese 
Weise gewonnenen Werte fur Beleuchtungsstarken 
sind durch Multiplikation mit einem konstanten 
Faktor auf den internationalen Ausdruck zu brin- 
gen. Als internationaler Ausdruck erscheint das 
Wort Lux geeignet. Die LichtmeBkommission des 
deutschen Vereins von Gas- und WasserfachmLn- 
nern, des Verbandes deutscher Elektrotechniker 
und der Vereinigung der Elektrizitatswerke wollen 
beschlieoen, daB aus dem 1897 angenommenen Sy- 
stem photometrischer GroBen die Rezeichnung 
Meterkerze als fakultativ synonyme Bezeichnung 

mehr entgegenstehen. -9. 

st,immungen verwenden lassen w i d  - 9. 

fur Lux gestrichen wird. -9- 
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C. Hirnmel. Neue Zentralziinduug fiir oftentliche 
Belenehtung. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 51, 
91 [1908].) 

Verf. hat einen friiher von ihm angegebenen, 
gleichem Zwecke dienenden Apparat (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 50, Heft 29 [1907]) wesentlich ver- 
bessert bzw. vereinfacht, so daB er, wie der erste 
auf Drehung mittels Hingleiten eines Punktes auf 
schiefer Kante basierend, nur noch aus Membrane, 
Stab mit Kreuz, Ventil und zwei eventuell drei 
Hebeln besteht. Betreffs des Details sei auf Original 
und die demselben beigegebenen Zeichnungen ver - 
wiesen. -9. 
Hertel. Fortschritte in der Praxis mit Siemens' 

pneumatischer Fernziindung und -1oschung 
van Stranenlaternen. (J. Gasbel. u. Wasser- 
versorg. 50, 916 [1907].) 

Verf. macht zunachst darauf aufmerksam, daB das 
kleine Rohr, welches friiher direkt mit dem Fern- 
ziindeapparat verbunden war, in eine Spirale um- 
gewandelt worden ist, damit bei etwaigen Boden- 
senkungen, wie sie bei Bodenaufgrabungen haufig 
vorkommen, das Rohr nicht abgerissen werden kann, 
und infolgedcssen Undichthciten vermieden werden, 
und gibt im AnschluB hieran eine eingehende Be- 
schreibung des ganzen Systems und seiner Funktio- 

G. Lentschat. Zentrale und automatische Fernzun- 
dung fur StraBenlaternen. (J. Gasbel. u. Wasser- 
vcrsorg. 50, 855 [1907].) 

Das neue System der Deutschen Gasfernziinder - 
Werke 0. m. b. H. sucht die Frage der elektrischen 
Gasfernziindung dadurch zu losen, dal3 es auf fol- 
gende Punkte ganz besonderenwert legt: 1. Absolute 
Dichtigkeit des Hahnverschlusses, 2. hermetisches 
AbschlieBen des Mechanismus von Gas und atmo- 
spharischer Luft, 3. minimaler Stromverbrauch, 
4. vollstiindig eutomatische Ziindung und Lijschung, 
5. automatische KontroUfahigkeit der Adage, 
Verwendung nur einer Leitung f i i r  Abend- und 

Gaslaterneufernzundnng mittels Gasdruekdifferenz 
(J. Gasbel. u. Wasser- 

Im Gegensatz zu den mechanischen Ferndruck- 
ziindapparaten, die ihre GasabschluBorgane direkt 
mit der geringen Energie der Gasdruckdifferenz 
offnen und schlieaen, ist bei System K i 1 c h m a n n 
die Auslosung einer bereits im Automat aufgespei- 
cherten Energie durch die Kraft der Gasdruck- 
differenz resp. der Gasdruckwelle, also eine A r t  
Relaiswirkung als Prinzip angenommen. Als Kraft- 
quelle wird ein unter Federdruck stehendes kraftiges 
Laufwerk benutzt, welches sich nach jeder Auslo- 
sung resp. Betatigung selbst arretiert. Betreffs 
Einzelheiten der Konstruktion sei auf das Original 

RoBbach. Ferndrnckziindungen in Privatwohnungen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 791 [1907].) 

Ein durch eine Metallkapsel geschutzter Gummiball 
ist durch eine diinne Gummirohre mit der Lampen- 
anlage in Verbindung. Ein Druck auf den Ball wirkt 
auf eine in der Lampe befindliche Membran, welche 
ihrerseits die Ziindung veranladt. Es wirkt also der 
Apparat durch einen auf das Gas selbst ausgeiibten 

nierung. -9- 

Nachtlaternen. --9* 

(System Kilchmann). 
versorg. 50, 943 [1907].) 

verwie sen. -5 

Druck. -g- 

G.  Kern. Invertbeleuchtung mit Fernziindung fur 
private und offentliehe Beleuchtung. (J. Gas- 
bel. u. Wasserversorg. 50, 737 [1907].) 

Verf. gibt eine Beschreibung der hierzu geeigneten 
und bisher zur Anwendung gelangten Systeme der 
Fernziindung und ist der Ansicht, daB das Problem 
der Gasfernziindung praktisch gelost ist. 

Winkler. StraBenbeleuchtuug mit Iuvertgasgliih- 
lichtlampen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 
911 [1907].) 

In ausfiihrlicher Weise werden besprochen friihere, 
zum Teil nicht ganz richtige Ansichten iiber ge- 
nannte Brenner, geeignete Reflektoren, die richtige 
Lichtpunkthohe, besondere Aufziehvorrichtungen, 
die geeignetsten Konstruktionen der Brenner selbst, 
die Art der Ziindung, Anbringung der Hihne unter- 
halb der Ausstromungsoffnung zwecks Vermeidung 
iibermLBiger Erhitzung, Haltbarkeit der hangenden 
Gliihkorper, sowie die Leuchtkraft u. a. m. Fiir alle 
Invertbrenner ist es von Wichtigkeit, kalte Misch- 
luft und heil3e Sekundarluft zu verwenden. Es 
wiirden demnach Invertregenerativgasgliihlicht- 
lampen moglich sein, bei dcnen das Gas vollstandig 
kalt, die notwendig werdende Sekundarluft in sehr 
heil3em Zustande zum Gliihkorper gelangt. Die 
Geschwindigkeit dieser Sekundarluft mu13 so be- 
messen sein, daB eine Beunruhigung der Flamme 
nicht eintritt. +. 
Ahrens. Gasgliihliehtlampen rnit Invertbrenncrn fur 

Eiseubahnwagen. (J. Gesbel. u. Wasserversorg. 
50, 435 [1907].) 

Die Ausfiihrlichen Mitteilungen beziehen sich auf 
System F a r k a s ,  System D e l a m a r r e ,  ferner auf 
die von P i n t s  c h , sowie von der K r a m e r  licht- 
Gesellschaft in Berlin ausgefiihrten Konstruktionen; 
auch finden die Gruppenlampen mit gemein- 
samer Gaszuleitung zur Beleuchtung grolerer 
Wagenabteile besondere Beriicksichtigung. Die 
Abhandlung verdient auch gerade deswegen ein 
besonderes Interesse, weil sie auch ersehen laBt, 
wie die einzelnen Konstruktionen allmahlich ihre 

H. Bunte. ltber Verbrennuugsvorgange bei hangen- 
den1 Gasgliihlieht. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 
50, 865 {1907].) 

Im AnschluB an Betrachtungen iiber die wichtigsten 
Verbrennungsverhaltnisse bei der normalen nach 
aufwarts brennenden Bunsenflamme und auf 
Grund von Beobachtungen und Versuchen erlau- 
tert Verf. in eingehendster Weise die Verbren- 
nungsverhiiltnisse an der abwarts brennenden 
Bunsenflamme beim hangenden Gasgliihlicht. Es 
wird u. a. auch gezeigt, daB die Frage, ob eine vor- 
herige Erwkmung des Gasluftgemisches durch die 
nach oben abziehenden Verbrennungsgase bei den 
Invertlampen von Vorteil sein kann, unbedingt zu 
bejahen ist, d a l  es aber auch noch auf eine gleich- 
maBige und zuverlassige Regulierung des Gasver- 
brauchs, die Abmessung und Form des Mischrohrs 
sowie des Gliihkorpers und mancherlei anderes 
ankomme. Von der weiteren Ausbildung der Invert- 
lampen sei noch mancher Fortschritt zu erwarten. 
Verf. spricht sich auch iiber Mittel aus, durch 
welche das Zuriickschlagen der Flamme vermieden 
werden konne. 

-9. 

Vervollkommnung erfuhren. +. 

-9. 
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W. Wedding. ifber hangendes Gasgliihlieht. (Ver- 
handl. d. Ver. z. Beford. d. GewerbfleiBes [1907], 

Die ausfiihrliche iiber 30 groI3e Druckseiten um- 
fassende experimentelle Arbeit befaBt sich aus- 
schlieBlich mit den Druckverhiiltnissen in dem 
hangenden Gasgliihlichb und gibt auch eine groBere 
Zahl von Untersuchungen wieder, die an ausge- 
fiihrten und in der Praxis gehrauchten Brennern 
angestellt worden sind. Die Untersuchungen lehren 
u. a., welchen groBen Verlust das in der Leitung 
auf einen Druck von etwa 40 mm gepreBte Gas er- 
fahrt, wenn es zum Ausstromen kommt. Trotz der 
Erfolge, welche das sog. hangende Gasgliihlicht be- 
reits erreicht hat, seien auf dem Gebiete fur han- 
gende Brenner in dem Invertlicht erst die Anfange 
fur eine gute Flammenausbildung gemacht. Es hat 
sich ferner gezeigt, welchen groBen EinfluI3 die Ge- 
stalt des Brennerrohres unter Berucksichtigung der 
Form des Gasstrahles haben kann, und wie sich die 
dem freien Weiterstromen des Gas-Luftgemisches 
Widerstande bietende Einschaltung von Kammern 
mit Sieben bemerkbar macht. Weitere Widerstinde 
treten durch den Flammenmantel und durch die 
Erwarmung der Brennerrohren auf, indem die ab- 
ziehenden Verbrennungsgase eine Vorwarmung des 
entgegenstromenden Gas-Luftgemisches hervorru- 
fen. Verf. ist ferner der Ansicht, daD das Brenner- 
rohr moglichst kiihl zu halten sei. Dafiir solle man 
die Vorwairmung des Gases allein anstreben, indem 
man das Gas in der Leitung, d. h. vor der Diise, 
wo es noch unter dem hKheren Druck steht, an- 
heizt.. Betreffs der Details muD auf das Original 

Ahrens. Die Entwieklung des hangenden Gasgliih- 
liehts. (J. Gasbel. u. Wmserversorg. 50, 227 
bis 231, 250-255, 269-272, 303-309, 273 bis 

Die Mitteilungen, welche fast den Umfang eines 
Spezialwerks angenommen haben, beziehen sich auf 
die fur die verschiedensten Zwecke in Vorschlag gc- 
brachten und in Anwendung gekommenen Kon- 
struktionen fiir hangendes Gasgliihlicht und ihrer 
kloinsten Details. Gleichzeitig werden Leistungs- 
fahigkeit und die besonderen Vorziigc der verschie- 
denen Arten bei den verschiedenartigen Verwen- 
dungen beriicksichtigt. Die -4bhandlung wird fur 
die Geschichte des hfingenden Gasgluhlichts von 

Drehschmidt. Vergleiehe zwisehen dem hangenden 
und dem aufrecht stehenden Gasgliihlicht. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 939 [1907].) 

Verf. ist der Ansicht, daB K r  ii s s insbesondere bei 
Anwendung der neueren Brenner fur hangendes 
Gasgliihlicht bei seinem Versuchen auch noch dazu 
kommen werde, den Satz zu modifizieren ,,das 
stehende Gasgliihlicht . . . . ist durch Verwendung 
der Schirme dem Hiingenden iiberlegen". 
H. Kriiss. Desgl. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 

Aus den unter verschiedenen Verhaltnissen und nach 
verschiedenen Gesichtspunkten durchgefiihrten Ver- 
suchen, die sich in Kiirze nicht wiedergeben lassen, 
diirfte hervorgehen, daB das hangende Gasgluhlicht 
inverschiedenenFallen der Anwendung dem aufrecht 
stehenden iiberlegen ist und einen erheblichen Fort- 
schritt in der Beleuchtungstechnik darstellt. --g. 

9. Heft, S. 542.) 

verwiesen werden. 3. 

335, 356-460, 369-377, .IlO-&lti [1907].) 

dauerndem Werte hleiben. --9. 

-g. 

50, 845, 940 [1907].) 

Ch. 1908. 

C. Richard Bohm. Die Fabrikation der Gliihkorper 
fur Gasgliihlicht. (Prometheus 19, 177, 193, 
218, 224, 243, [1907/1908].) 

Die Verbesscrung dcs Gluhkorpers und die Vervoll- 
kommnung seiner Herstellungsweise hat allmiihlich 
einen GroBbetrieb dieses wichtigen Konsumartikels 
gezeitigt. Die vorliegende Arbeit des Verf. bringt 
eine genaue Beschreibung der modernen Gliihkorper- 
industrie mit allen Einzelheiten der Fabrikations- 
phasen. So beschreibt er eingehend das Stricken 
des Gluhkorpergewebes, das aus Baumwolle, Ramie 
und Kunstseide hergestellt wird, den WaschprozeB, 
das Impriignieren, das Abbrennen, Hkten, Kollo- 
dinieren und die verschiedenen anderen Mani- 
pulationen, die notig sind, um einen Gluhstrumpf 
gebrauchsfertig zu machen. Nur beste Materialien 
kijnnen eine gute Qualitat liefern. Zahlreiche Abbil- 
dungen veranschaulichen die einzelnen Operationen. 

Bruno. Ein news Verfahren zur Herstellung iron 
Cliihkoryern fur d'asgliihliclit. (J. Gasbe!. u. 
Wasserversorg. 50, 2998 [1907].) 

Verf. bespricht das Prinzip des P 1 a i s e t t y schen 
Verfahrens der Darstellung von Gliihkorpern mittels 
Kupfercellnlose und Thoriumhydroxyd. Dime Gliih- 
kBrper zeichnen sich durch groBe Haltbarkeit aus 
und sind such nicht hygroskopisch. Eine Leucht- 
kraft von 130-140 Kerzen ist nichts Seltenes; im 
Durchschnitt geben sie 110-130 HK. bei gewohn- 

0. Himmel. Ober zweckmalligste Herstellung der 
Raumliehkeiten iind Honstruktion von Lampen 
und Brennern fur indirekte Belenehtung. (J. 
Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 463 [1907].) 

Nach Hinweis darauf, wie schwierig es ist, eine tat- 
sachlich gut funktionierende, dauernd gleichwir- 
kende indirekte Beleuchtung herzustellen, zeigt 
Verf., wie diese Schwierigkeiten iiberwunden werden 
konnen. Es sei nur folgendes herausgegriffen. Die 
Raume mussen genugend hoch sein und weiB mit 
ganz wenig gelblichem Unterton gestrichen. Die 
Vorhange der Fenster seien vQn gleicher Farbe. 
Der Reflektor mu13 so gewahlt sein, daB alle Hori- 
zontalstrahlen des Gliihkorpers den Reflektor 
treffen usw., ferner miissen sich alle Strahlen, die 
noch den RefIektor treffen, in solchen Winkeln zer- 
streuen, daB sie nicht auf den Reflektor selbst 
zuriickgeworfen werden. Die Lampen mussen sich 
in einer gewissen Entfernung von Decke und Wand 
befinden. Die Verbrennungsgase konnen, um Luft- 
verschlechterung zu vermeiden, abgeleitet werden. 
Unter Beachtung der vom Verf. gegebenen Hin- 
weise konne eine schone indirekte Beleuchtung nicht 
nur mit F'reBgas, sondern auch mit Gas rnit gewijhn- 

Ph. Schumann. Mitteilung uber die PreBgasbeleuch- 
tung eiues grilleren Sehulgebaudes. (J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 50, 112 [1907].) 

Aus den Resultaten der ausfiihrlichen sachgemaa 
durchgefuhrtenuntessuchung, betreffs derenEinze1- 
heiten auf das Original verwiesen werden mu& geht 
hervor, daB sich bei richtiger Installierung und 
sorgfaltigcr Bedienung die PreBgasgliihlichtanlage 
fur die Zwecke von Rchul- und Zeichensaalbeleuch- 
tung im praktischen Bet,riebe bewiihrt hat. Ins- 
besondere durfte eine gut gewahlte halhzerstreute 

Kaselitz. 

lichen1 Gasdruck und Gaskonsum. --9. 

lichem Drucke hergestellt werden. -5 

Beleuchtung vorteilhaft sein. --9. 
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A. W. Browne und M. J. Brown. Drnekgaserzeuger 

a 

b 

fur die versehiedensten 
Drucke. (J. Am. Chem. 
SOC. 29, 864 [1907].) 

Der Apparat besteht aus 
zwei Chlorcalciumtrocken- 
tiirmen und ist nach dem- 
selbcn Prinzip zusammen- 
gestellt wie der auf S. 311 
dieser Z. (1908) beschrie- 
bcne. Die verschiedcnen 
Drucke werden durch He- 
ben von D B erzeugt und 
entsprechen der Entfer- 
nung der beiden Flussig- 
keitsspiegel a und b. Bei 
dem selbsttatigen Entleerer 
fur die verbrauchte Saure 
mu0 die Hohe der Queck- 
silbcrsaule f g dcr Entfer- 
nung von a und b ent- 
sprechen, damit das Gas 
nicht durch s cntweicht. 

Kaselitz. 
Lohnt sieh der Ersatz von Kohlefadengliihlampen 

diirch moderne Lampenarten ? (Sprechsaal 41, 

An Hand von beispielsweisen Berechnungcn wird 
gezeigt, daB der Ersatz gewijhnlicher Gliihhmpen 
durch Lampen mit Metallfaden (Osram-, Tantal-, 
Wolframlampe u. dgl.) fast immer rnit bedeutender 
Ersparnis verbunden ist. N .  S'ack. 
B. Monasch. Lichtausstrahlung und Bcleuchtung 

bei transportablen Tischlampen. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 51, 61-65; 81-83; 101-104 
"081.) 

Aus der ausfiihrlichen Untersuchung ergab sich das 
Folgende: 1. Die bisher ublichc Angabe dcr horizon- 
talen Lichtstarke von Petmleumlampen, Spiritus- 
gliihlanipen, clektrischen Gliihlampcn usw. liefert 
keinen Anhaltspunkt uber den belcuchtungstech- 
nischen Wert der Lichtquelle, auch dann nicht, 
wenn die Angabe der horizontalen Lichtstiirke sich 
auf die mit Glocke ausgerusteto Lampe bezieht. 
2. Wenn es fur notwendig erachtet wird, einc Licht- 
starkc fur eine dcr besprochcnen Lichtquellen an- 
zugcben, so ist fiir praktische Verhaltnisse die An- 
gabe der mittleren unteren hemisphirischen Licht- 
stiirke der InetriebsmiiBig ausgeriisteten Lampe der 
alleinigen Angabe der horizontalen oder der spha- 
rischen Lichtstarke vorzuziehen, da die untere 
hemisphlrische Lichtstarke in den mcisten normalen 
Anwendungsfallen mit dem Hauptnetzlichtstrom 
zusammenfallt. 3. Uber den wirklichen beleuch- 
tungstechnischen Wert der besprochenen Licht- 
quellen kann nur eine wirklich ausgefiihrte Be- 

W. Stoekhausen. Die Beleuehtnng von Arbeits- 
pliitzen und Arbeitsraumen (J.. Gasbel. u. 
Wadserversorg. 50, 1070 [1907].) 

Vcrf. gelangt zu folgenden SchluBfolgerungen. Alle 
Lichtquellen sind durch lichtzerstreuende Glaser 
derart abzublenden, daB leuchtende Teile, die eine 
groBcre Flachenhelle als 0,75 HK. fur 1 qcm be- 
sitzen, von dem Auge nicht mehr wahrgenommen 
werden konnen. Die Lampenzylinder odcr -glocken 

52-54. 23./1. 1908.) 

leuohtungsmessung AufschluB gcbcn. -9. 

mussen aus Glas hergcstellt sein, das die ultra- 
violctten Strahlen absorbiert. Die Glocken miissen 
30 dicht und derart konstruiert sein, daB sie um die 
Lichtquellen eine geschlossene, gleichmaBig matt 
Leuchtende Fliiche bildcn. Gliihlampcn mit klaren 
Birnen sind fur die Beleuchtung von Arbeitsraumen 
und Schulraurncn entschieden zu verwerfen. Die 
indirekte Beleuchtung ist allen anderen Beleuch- 

VoB und Zink. Mitteilungen uber elektrischc Metall- 
fadengliihlftmpen nnd hiingendes Gasgliihlicht. 
(J. Gasbcl. u. Wasserversorg. 50, 1022 [1907].) 

Die Mitteilungsn bieten u. a. auch interessante Ver- 
gleiche hinsichtlich dcr verscliiedenen Beleuch- 
tungsarten, die sich iibrigcns fur das hiingende Gas- 
gluhlicht durchweg recht. gunstig stcllen. 
Barenfangcr. Einc einfache Vorrichtung, am De- 

formstionen von Gliihkorpern zu bestimmen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg, 50, 1002 [1907].) 

Verf. benutzt hicrzu das optische Flammenmall von 
Dr. K r u I3 , welches aus einem zylindrischen Mc- 
talkorper besteht, der vorn eine Linsc trigt, durch 
die ein umgekehrtes Bild auf eine hinten verstell- 
bare und graduierte matte Glasscheibe gcworfen 

Abraham. Die neiie Lukaslampe. (J. Gasbel. u. 

Die neue Lukaslampc ist eigentlich eine kleine Ma- 
schine. Sic enthiilt in dem Schornstein der Lampe 
eine kreisriinde, scheibenformige Thermosiule und 
uiherhalb dcs Brenners eine kleine Kammer mit 
einem kleinen, durch vorgena,nnte Thermosiiule 
rlektrisch butricbenen Geblase zur Ansaugung 
atmospharischer Luft. Diese Lampenkonstruktion 
hat den Vorzug vor jeder gcwohnlichen PreBgas- 
anlage, daS eie unabhingig ist von jcder besonderen 
Anlage und jedar irgendwie gemteten Komprcssions- 
vorrichtung. Allcrdings verhrcnnt das Gas direkt 
nach dem Entziinden zunichst ohne die ihm iiotige 
Liftmenge, so dab der Strumpf nicht dirckt T u r n  

Jm~chBn kommt, aber schon nach etwa einer halbcn 
Minut,e ist die Thermosanlc an ihrcr zcntralen Hciz- 
flache geniigend. erwarmt, uni den kleineii Motor zur 
Luftbewhaffung in Bewegung zu srtzen und da- 
durch die F'rcBgasflamrne und die PreBgaslcucht- 
h a f t  zu entwickcln. Zeziiglich der E!inzelheiten der 
Konstruktion, dcr Haudhabung und der vodirgen- 
den Erfe.hrungen hinsichtlich Dauerhaft,igkeit der 
Lamye und ihrer l'eile sci anf das Original verwiesen. 

Abraham. Lukaslampe mit Thermosaule. (J. Gas- 

Verf. bringt insbesondere Angaben iiber die Hcr- 
stellung, Anbringung und Funktionieruug der zur 
n e u e n L u k a s 1 a m p e geharigen Thermosaule, 
welche die PreSgasbeleuchtung von jeder Maschine 
oder sonstigen besondcren Anlage unabhiingig 
macht. Die neue rnit Thermosaulc ausgestattete 
Lampe kann an eine belicbige S/8"-Leitung ange- 
hiingt werden und funktionicrt alsdann ohne wei- 
teres. -9. 
N. W. van Doesburgh. Das Wassergas in den Nieder- 

landen. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 570 
[1907].) 

I n  den Niederlanden existiercn 20 Wassergaaein- 
richtungen, welche 1906 53808830 cbm Gas er- 
zeugten. Im sllgemcincn wird angenommen, daI3 

tungsarten vorzuziehen. -g. 

-9. 

wild. -l7. 

Wasserversurg. 50, 348 [1907].) 

--9* 

bel. u. Wasserversorg. 50, 789 [1907].) 
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die Erzeugungskosten von Kohlengas und carbu- 
riertem Wassergas wenig voneinander abweichen. 
Die Gasanstalten von Arnhem und Zutphen er- 
zielten durch Einleiten des Wassergases in die Re- 
torte einen finanziellen Gewinn. Der erhohte Koh- 
lenoxydgehalt hat bisher nirgends nachteilige Folgen 
gehabt. In 15 der erwlihnten Gasanstalten wird heiB 
carburiertes Wassergas erzeugt. Fur 100 cbm 
Wassergas wurden durchschnittlich 36 kg Gasol 
(Texas oder Galizien) gebraucht. Die Wester- 
gasanstalten in Amsterdam, welche ein Gemisch von 
Kohlengas und blauem Wassergas abgeben, ver- 
wenden zur Carburation des Mischgases neben- 
einander Benzol und Petroleumbenzin. -9. 

H. Dicke. Ubcr Wassergas. (Stahl u. Eisen B7, 
1181-1187, 1223-1228. 14./8., 21./8. 1907.) 

Nach einer kurzen historischen Obersicht bespricht 
Verf. eingehend das D e 11 w i k - F 1 e i s c h e  r - 
ache Verfahren und geht &M auf die praktischen 
Anwendungen des Verfahrens iiber. Die Spezial- 
konstruktionen der SchweiBfeuer, besonders die- 
jenigen der mechanischen SchweiBstraBen, haben 
Bich rasch zu einer hohen Entwicklung entfaltet. 
Bei der heutigen Leistung konnen bei einer Blech- 
strirke von 8-12 mm mit einer SchweiDstraBe 60 
laufende Meter in einer 10-Stundenschicht ge- 
schweiflt werden. Die Bedienung einer solchen 
SchweiBstraBe erfordert auch bis zu den groBten 
Durchmessern von Rijhren, Zylindern und ahn- 
lichen Korpern nur drei Mann. Es konnen Bleche 
bis zu 80 mm Blechdicke geschweiBt werden. Ein 
WassergasschweiDer arbeitet 13mal schneller als 
ein Koksschweihr. Auch fur Martinijfen sind in 
den letzten Jahren Konstruktionen des Systems 
D e 11 w i k - F 1 e i 8 c h e r entshnden, 
einen wirtschaftlichen Betrieb gestatten diirften. 
Seit etwa 11/2 Jahren sind bei der Firma N y d - 
q u i s t und H o I m in Trollhiitan in Schweden 
zwei Martinofen von 5 bzw. 8 t Einsatz, welche 
mittels 
Wassergasanlage mit blauem Wassergas allein be- 
trieben werden, mit gutem Erfolge im Gange. Be- 
achtung verdient auch die Anwendung des blauen 
Wassergases fur den Gasmotorenbetneb fiir kleinere 
Hrifte. Es haben auch einige kleinere Stadte, 
welche vorher noch keine Gasanstalten besaBen, 
Beleuchtung durch reines Wassergas mittels Auer- 
strumpf eingefiihrt. Verf. bespricht dann die Vor- 
bile der Wassergaskomplementianlagen fiir stiidti- 
ache Gasanstalten, dam das sogen. Autocarbu- 
rationsverfahren und das olcarburierte Wassergas. 
Insgesamt sind nach System D e 11 w i k - F 1 e i - 
s c h e r bis jetzt fur Fabrikindustrie und stiidtische 
Anlagen im ganzen 123 Anlagen im Betrieb rnit 
zusammen 204 Wassergaserzeugungsapparaten und 
einer Gesamtleistung von etwa 673 000 000 cbm. 

Wassergasanlage mit Teervergasung. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 51, 110 [1908].) 

Es wird iiber eine derartige Anla.ge zu Hythe in 
Kent berichtet, bei welcher der Teer nicht mehr in 
den gliihenden Koks, sondern in einen hocher- 
hitzten freien Raum eingespritzt wird, wo er voll- 
standiger zur Vergasung gelangt und keinen AnlaD 
zu Pechbildungen gibt. Die Anreicherung des Gases 
geschieht mit Benzol, dm, um einen Garburator zu 

welche 

einer D e 1 l w  i k - F l e i  s c h e r  schen 

Ditz. 

sparen, oben in den Generator durch eine Pumpe 

Strache. Dampfverbrauch bei Wassergasanlagen. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 815 [1907].) 

Nach Hinweisen allgemeinerer Art uber Dampfver- 
brauch von Wassergasanlagen wird auf eine Ein- 
richtung - DampfschluBmelder genannt - auf- 
merksam gemacht, welche es ermoglicht, die Dampf- 
zersetzung im Generator nicht nur zu beobachten, 
sondern auch automatisch auf einer bestimmten 
Hohe zu erhalten. Durch dieselbe Einrichtung kann 
auch der Kohlensauregehalt des Gases, der bei 
schlechter Dampfzersetzung 5-6 yo betragt , auf 

H. Strache. Die Erzeugung des Wassergases mit 
Ililfe des DampfsehluDmelders. (;. Gasbel. 11. 
Wasserversorg. 50, 885 [1907].) 

Verf. macht zugleich an der Hand von Detail- 
zeichnungen Angaben iiber seinen DampfschluB- 
melder und dessen Funktionierung und berichtet 
uber an verschiedenen Stellen an demselben ge- 

Dlenzel. Uber die Verwendung von Wassergas als 
Erganwng von Steinkohlengas zur Gasversor- 
guug von Stadten. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 
38, 300 [1907].) 

Verf. stellt die verschiedenen Gesichtspunkte zu- 
sammen, nach welchen im allgemeinen eine Ergln- 
zung einer Steinkohlengasanlage durch eine Wasser- 
gawnlage zweckmaflig erscheinen kann. Sollen die 
Vorteile nach jeder Richtung ausgenutzt werden 
konnen, so sei die ganze Anlage so zu diriponieren, 
daO b h e s  CVassergas erzeugt wird, welches ent- 
weder durch Autocarburation dem Steinkohlen- 
gase in der Retorte beigemischt wird (sei es mit 
oder ohne Benzolcarburierung) oder durch 01- 
carburation auf den erforderlichen Heizwert bzw. 
auf die gewiinschtc Lichtstirke gebracht wird. Das 
Wassergas sei keineswegs ein Konknrrent des Stein- 
kohlengases, sondern ein LuBerst willkommener 
Helfer in der Not. Wird das Wassergas nur zu be- 
stimmten Zeiten in die Retorten geleikt, so reichert 
es sich an Kohlenwasserstoffen m, die sonst in den 
Teer iibergehen oder sich an deer Graphitbildung 
beteiligen wurden, und dies sei auch eiu sehr wesent- 

K. Reitmayer. Die Parfiimierung des Wassergases. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 318 [1907].) 

Die von Q u a g 1 i o 1880 vorgeschlagene Parfii- 
mierung des Wassergases mittels Mercaptan hat 
sich trotz Vervollkommnung der Art der Zufiihrung 
und Verteilung (z. B. tropfeuweises langsames Zu- 
flieflen anstatt Einstellen von rnit Mercaptan 
gefiillten Tellern in den Gasstrom), doch nicht als 
vollig ausreichend bewahrt. Auch die Ahnlichkeit 
des Mercaptangeruches mitzwiebel- undKnoblauch- 
geruch erschwerte hiiufig das rasche Erkennen des 
Ausstromens unverbrannten Gaees. Das Phenyl- 
carbylamin hat sich gleichfalls nicht bewahrt und 
wohl hauptsachlich deswegen, weil es leicht und 
z. B. u. a. schon durch Schwefelwasserstoff che- 
misch verandert und geruchlos gemacht wird. 
T s c h a n y schlug 1898 die sogeiiannten fliissigen 
Kohlenwasserstoffe zu gleichem Zwecke vor, die 
sich aus dem komprimierten zur Beleuchtung der 
Eisenbahnwagen dienenden sogenannten Olgas 
bzw. beim Komprimieren desselben in den Rezi- 

eingef iihrt wird. --9. 

1,5-3% herabgedriickt werden. -9. 

machte Betriebserfahrungen. -!7. 

licher Punkt. - g. 

146. 
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pienten abscheiden. Dieses Parfiimierungsmittel 
hat sich im allgemeinen gut bewiihrt; nur konnte 
bei etwaiger Verminderung des Gasverbrauchs, 
sobald der Tropfenziihler des Apparates nicht ent- 
sprechend anders eingestellt wurde oder werden 
konnte, die Parfiimierung leicht bis zur Carburation 
steigen und ein BeruRen der Gliihstriimpfe verur- 
sachen. Verf. hat  diesem Obelstande durch ein 
geandertes Zufiihrungsvcrfahren abgeholfen, dessen 
Prinzip darin besteht, daR die zum Regenerieren der 
Reinigungsmasse dem erzeugten Wassergase zuzu- 
setzende Luftmenge vor Mischung mit dem Gase 
mit den Dampfen des Riechmittels gesattigt wird. 
Betreffs der Einzelheiten des Apparates sei auf das 

HeiU carburiertes Wassergas niid Basiilprcis. (J. 
Gasbel. 11. W'asserversorg. 50, 387 [190?].) 

Es wird darauf hingewiesen, dsB in der letzten Zeit 
trotz ZollcrmaSigungen der Preis der zur Carbura- 
tion tauglichen sogen. Casole verschiedener Her- 
liunft, insbesondere auch der aus den onterreichi- 
schcn I'etroleumraffincrien stammenden, immer 
gestiegen iat und bald eine derartige Hiilie erreichen 
diirfte, dal3 die Krzeugung olcarburiertrn Wasscr- 
gases nicht niehr rentabcl sein kann. Die Gas:mstttl- 
ten werden daher bei h'pueinrichturlgen und Er- 
weiterungen bestehender Wassergasanlasen der 
Wahl dei; CILI.burationsvcrfahrens eine erh6hte Auf- 

Schiitte. Die Versorgung Deutschlands mit GasS1. 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 50, 825 [1907].) 

Der auf der 47. Jahresversammlung des deutschen 
Vereins von Gas- und Wasserfachmannern in Mann- 
heim 1907 gehaltene Vortrag behandelt die der- 
zeitige Situation des Gasolgeschaftes und weist auf 
NaBnahmen hin, die auf Verbilligung des Bezuges 
von Gasol von erheblichem EinfluB sein diirften. 
Nach lebhafter weiterer Besprechung der angeregten 
Fragen wird der Vorstand des Vereins Deutscher 
Gas- und Wasserfachmlnner beauftragt, die Ver- 
sorgung der Gasanstalten mit Carburierol einer 
erneuten Priifung zu unterziehen und die ent- 
sprechenden Schritte zur moglichst billigen Ver- 
sorgung der Gasanstalten mit Carburierol zu tun. 

0. Zunckel. Acetylenexplosion. (Mitt. a. d. Praxis 
d. Dampfk.- u. Dampfm.-Betr. 30, 41 [1907].) 

Als Ursache einer in Herrnstadt in Schlesien statt- 
gefundenen Explosion einer in einem Hotel auf- 
gestellten Acetylenanlage wurde konstatiert, daR 
aus dem Trockenreiniger, dessen Inhalt immerhin 
stark mit Acetylengas gesattigt gewesen sein muR, 
ein Zuriicktreten von Gasen nach dern Gasometer 
stattgefunden hat. Betreffs der Einzelheiten sei 

A. Fraenkel. Die wissenschaftlichen technischen 
und wirtschaftlichen Grundlagen der Acetylen- 
beleuehtung. (Osterr. Chem.-Ztg. 11 N. F., 20 
[ 19081. ) 

Das Thema fand in einem in einer Plenarsitzung 1907 
des Vercins ost,erreichischer Chemiker gehaltenen 
Experimentalvortrage sachgemaoe Behandlung. Es 
sei besonders hingewiesen auf die Darlegungen, in- 
wieweit die im technischen Acetylen enthaltenen 
Verunreinigungen zu Zundungsursachen werden 

Original verwiesen. -g* 

merkwniltcit zuwenden miissen. -g- 

--9- 

auf das Original verwiesen. --Y- 

konnen; auch wurde die Kostenfrage im Vergleich 
rnit anderen Be1eucht)ungsweisen spezieller erortert. 

H. J. Parker. Die Nelionlampt. (Transact. Amer. 
Electrochem. SOC., Philadelphia, 2.--8. /5.1907.) 

Verf. berichtet in dieser Arbeit iiber die von ihm 
in Gemeinschaft mit dem Erfinder, W. G. C l a r k ,  
weiterentwickelte Helionlampe. Es hat sich 
gezeigt, daB das Licht um so kLlter ist, je hoher 
die Temperatur deu Fadens steigt. Nicht der 
dchmelzpunkt, sondern der Punkt der Verdampfung 
ist von Wichtigkeit. Reines Silicium hat  einen 
Schmelzpunkt von 1400" und angesichts dieser Tat- 
sache schien es nahezu hoffnungslos, dieses fur Gliih- 
lichtlampen zu verwenden, da man, uni eine Lampe 
von einer Leistungsfiihigkeit von 1 c. p. fur das 
Watt zu erhalten, eine Temperatur von wenigstens 
1200" notig hat. Andererseits aher stellte P a r k e r 
fest, daB Silicium die geringste Dampfspannung 
von allen bekannten Korpern besitzt. Die Haupt- 
errungenschaft in der Entwicklung der Helionlampe 
liegt darin, daB es den Erfindern gelungen ist, ge- 
wohnlichea Silicium in ,,metallisiertes" umzuwan- 
deln, welches bis zu 2100" nicht schmilzt. Verf. 
glaubt, daR das ,,Helion" dieselben Beziehungen 
zum gewohnlichen Silicium hat, wie der metalli- 
sierte Graphit in der ,,metallisiertcn Faden"- 
Lampe der General Electric Co. zur gewohnlichen 
Kohle. 

Da ein Kohlenkern verwendet wird, der mit 
Silicium iiberzogen ist, so war die Hypotliese auf- 
getellt worden, daB der Gliihfaden in Wirklichkeit 
aus Carborund oder einem Siliciumcarbid besteht, 
was jedoch P a r k e r bezweifelt. Die Lampe ha t  
eine Leistungsfahigkeit von 1 c. p. fur das Watt. 
Nach einem Betrieb von 1230 Stunden betrug fur 
einige gepriifte Lampen die Abnahme in der Kerzen- 
starke nur 3%, allein andere Lampen lieferten 
andere Ergebnisse, und eine allgemein gultige Regel 

Hcrmann Zipp. Effektverbranch nnd Ersatzkosten 
der gebranchlichen elektrischen Lamyen. (Chem- 
Ztg. 32, 187. 22./2.  1908.) 

-. 

konnte noch nicht abgeleitet werden. D. 

- .  
Brenn- Ersatzkost. 

Art der Lampe NT;zg. dauer pro Brenn- 
i. St. stunde i. Pf. 

Gew. Kohlenfaden- 
lampe . . . . . 2,5-3,7 GOO-800 0,05-0,l 

Tantallampe . . . 1,7-2,l 400-GOO 0,5 

} 1,4--1,7 30E00} 0,5-0,6 
Osmiumlampe . . 
Nernstlampe . . . 
Osram-, Wolfram-, 

Zirkonlampen u. a. 1,1-1,4 50&800 0 ,P0 ,8  
Bogenlampe . . . 1,O-1.5 - i,9-2 

lampe . . . . 1,2--1,8 - 0,s 

bogenlampe. . . 0,3-0,5 - 2,7-3.5 

Dauerbrandbogen- 

Flammen-od. Effekt- 

Quecksilberdampf- 
lampe . . . . . 0,3-0,5 1000 1,5-2,5 

Bei den Bogenlampen kamen noch die Kosten 
fur Bedienung und Reparatur hinzu. Wichtig fur 
die Haltbarkeit der Gliihlampen ist eine ruoglichst 
konstante Betriebsspannung. Kaselitz. 
4. Dcttmar. Die Bedeotung dcr Miillverbrennuug fur 

(J. Gasbel. 11. Wasserver- 

Verf. zeigt u. a., daIJ beiVersorgung einer 8tadt mit 

die Elektrotcclinik. 
sorg. 51, 50 [1908].) 
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Elektrizitat fiir Beleuchtung. Kraftverteilung und 
Bahnbetrieb die von der Miillverbrennungsanlage 
erzwgte uberschiissige Warme jederzeit verwertet 
werden kann. A19 ein anderer Retrieb, der zueck- 
mLI3ig mit lkfullverbrennungsanlage und Elek- 
trizitatswerk kombiniert werden konne, sci die Eis- 
fabrikation zu nennen. In England seien mit Miill- 
verbrennungsanstalten auch euweilen Hadeanstalten 
uelche die iiberschiissige Warme ausnutzen konnen, 
verbunden. Die Wasserversorgung kleiner Stadte 
konne in Kombination mit einer Miillverbren- 
nungsanlage so eingerichtet werden, daB sie mit 
Gasmaschinen wie auch mit Elektromotoren be- 
trieben werden kann. Dann wiirde bei rationeller 
Arbeitsweise fur das Elektrizitatswerk eine gute 
Sommerhelastung und fur das Caswcrk im Winter 
eine gleichmal3ige Belastung wghrend deer Tages- 

Koksofen mit Zugumkehr und in der Langsrichtung 
der Eiuzelofen unter der Ofensohle angelegten 
einrtinmigen Lufterhitzern. (Nr. 189 148. K1. 
1Oa. Vom 25./2. 1906 ab. H e i n r i c h K o p - 
p e r  s in Essen [Ruhr].) Zusatz zum Patente 
174323 vom 20/12. 1904. 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des Koksofens 
mit Zugumkehr und in der Langsrichtung der Einzel- 
ofen unter der Ofenaohle angelegten einraumigen 

und Abendstunden moglich Rein. -9. 

Lufterhitzern nach Patent 174 323, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Warmespeicher auf die ganze 
Kammerlange hin riicksichtlich der Zngrichtung un- 
geteilt sind und die nebeneinanderliegenden Warme- 
speicher in jedesmal abwechselnder Folge einmal 
die Abhitze aufnehmen und die fiischluft vorwar- 
men und das andere Ma1 umgekehrt arbeiten, wo- 
bei die Heizziige die bekannte Anordnung besitzen, 
bei der abwechselnd jedem geradzahligen Heizzug 
(Heizzuggruppe) Gag und Luft zugefiihrt werden 
und in jedem ungeradzahligen Heizzug (Heizzug- 
gruppe) die Abgase abfallen. - 

Zweck der Erfindung ist, die Vorziige der Paral- 
lelschaltung der einriiumigen Lufterhitzer fiir die 
Verbrennungsluft mit den Heizwanden mit denen 
jener bekannten Wandbeheizungsart zu verbinden, 
bei der abwechselnd jedem geradzahligen Heizzug 
Gas und Luft zugefiihrt wird, und in jedem ungerad- 
zahligen Heizzug die Abgase abfallen, also eine 
gleichmaRige Wandbeheizung stattfindet. Wiegand. 
Liegender Koksoten mit Zugumkehr und Vorwiir- 

mung der Verbrenuungsluft. (Nr. 189 325. 
K1. 10a. Vom 25./3. 1906 ab. H e i n r i c h 
K o p p e r s in Essen [Ruhr].) 

Patentanspruch : Liegender Koksofen mit Zugum- 
kehr und Vorwarmung der Verbrennungsluft, bei 
dem abwechselnd den geradzahligen und den un- 

geradzahligen Heizziigen Baa und Luft zugefiihrt 
werden und die verbrannten Gase in entsprechen- 
dem Wechsel in den ungeradzahligen bzw. gerad- 
zahligen Zugen abfallen, dadurch gekennzeichnet, 
da13 in den bis oben durchgehenden Heizwandquer- 
stegen (Bindern) (n), welche die Heizzuge paarweise 
trennen, je zwei Langskanale (0  und g) fur das von 
oben her euzufiihrende Gas ausgespart sind, die in 
je einen der beiden an die betreffenden Querstege an- 
grenzenden Heizzuge (c und f )  unten einmiinden, 
und die je an ein besonderes auf dem Ofen liegendes 
Gasverteilungsnetz angeschlossen sind. Karstea. 
Koksofen rnit senkrechten Heizziigen und diese oben 

verbindendem Langskanal. (Nr. 189 323. K1. 
10a. Vom 1./11. 1904 ab. H e i  n r  i c h  

... K o p p e r s  in Essen [Ruhr].) Zusatz zum 
Patente 187 942 vom 2./8. 1904; siehe diese Z .  
21, 115 [1908].) 

Patentanspruch : A u s f b g s f o r m  des Koksofens 
rnit senkrechten Heizziigen und diese oben verbin- 
dendem Lkngskanal nach Patent 187 942, dadnrch 
gekennzeichnet, daB die Heizziige dnroh schlot- 
artige, mittels Schieber einsteubare Durchbrechuu- 
gen des Widerlagers, das die Heizzuge unmittelbar 
abschlieBt, mit dem oberen Sammellianal verbnn- 
den werden. - 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist die 
Standfestigkeit des Ofens durch die unmittelbare 
Aufnahme der Deckenlast und die gegenseitige 
Verspannung der einzelnen Konstruktionsglieder 
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sehr giinstig geworden. Die Praxis zeigt, daB ent- 
gegen den friiher benutzten Querachnitten zur Ab- 
fuhr der Gaamengen ekes Heizzuges eine verhiilt- 
nismiiBig geringe Offnung geniigt. Dabei gestattet 
die sohlotartige Einschniimng jedes Heizzuges die 
beste Regelung der Kaminzugeinwirkung durch 
Regelsohieber, da die SchLChte h dank h e r  durch 

! ! 

7 1  

I 
I 
I 
I 

das Widerlager bedingten Hohe den Heizgaaen 
einen bestimmten Weg anweisen. Dank der Bil- 
dung eines einheitlich gerichteten Gasstromes ent- 
stehen keine Wirbel oder sonstigen UnregelmaBig- 
keiten, wie bei unmittelbar in den oberen Verbin- 
dungskanal miindenden Heizziigen. Wiegand. 
Liegender Koksofen mit einzeln beheizbaren senk- 

rechten Heizziigen. (Nr. 191 829. K1. 10a. 
Vom 27./9. 1906 ab. S i m o n - C a r v e s  
B y e - P r o d u c t  Coke  Oven  C o n s t r u c -  
t i o n  a n d  W o r k i n g '  C o m p a n y ,  L i -  
m i  t e d in Manchester [Engl.].) 

Patentanspruch : Liegender Koksofen mit einzeh 
beheizbaren senkrechten Heizziigen, dadurch ge- 
kennseichnet, deB Gaskammern bzw. Luftkammern 
an der AuBenseite der ofen so angeordnet sind, daB 
sie dem Bereiche der Hitee entzogen sind und durch 
Kangle mit den einzelnen Heizziigen in Verbindung 
stehen, wobei in den AuBenwanden der Gas- oder 
Luftkammer gegoniiber den Gas- oder Luftdiisen 
Stopfen zum Regeln oder Wechseln der Diisen vor- 
gesehen sind. - 

Die Anordnung erleichtert die Handhabung 
und Regelung der Diisen. Karsten. 
Liegender Koksofen, bei dem jede Kokskammer 

durch zahlreiche Qffnungen mit einem Kanal 
zur sehnelleren Abfiihrung der Gase verbunden 
ist. (Nr. 195 285. K1. 1Oa. Vom 28./12. 1906 
ab. 0 t t o E i s e r h a r d t und Dr. A u g u a t  
I m h x u s e r in Gelsenkirchen.) 

Patentunspruch : Liegender Koksofen, bei dem jede 
Kokskammer durch zahlreiche Offnungen mit einem 
Kanal zur schnelleren Abfiihrung der Gase verbun- 
den ist, dadurch gekennzeichnet, daB dieser Kanal 
moglichst hoch in dem kiihleren Teile der Ofendecke 
liegt. - 

Durch die Anordnung werden die Gase der 
Einwirkung der Ofenhitze mijglichst entzogen, wo- 
durch Gsszersetzungen verhindert, die Gase bedeu- 

tend verbessert und die Ausbeute an den Neben- 
produkten erhoht wird. Die Gase gelangen durch 
die Offnungen b in die KanLle c. 
Liegender Regenerativkokeofen mit senkrechten 

Heizziigen. (Nr. 188 650. KI. 10a. Vom 
11./4. 1906 ab. C. B i s c a n t e r  und A. 
Heipe  in Herne i. W.) 

Patentanspruch : Liegender Regenerativkoksofen 
mit senkrechten Heizziigen, zwei in der Langsrich- 
tung der Ofenbatterie laufenden Abhitzekanalen 
und Zugwechsel auBerhalb des Heizkanalsystems 
in zwei unter der Ofenbatterie in deren Langsrich- 
tung sich erstreckenden parallelen Regeneratoren, 
zwischen denen parallel zu ihnen ein Kanal zur 
Verteilung der erhitzten Luft auf die Heizwande 
liegt, dadurch gekennzeichnet, daO die Abhitze- 
kanale zu beiden Seiten des HeiBluftkanals zwisohen 
den Regeneratoren angeordnet sind und die Ab- 
hitze im Gegenstrom zur HeiOluft zu der Zugwech- 
selvorrichtung fiihren. - 

Durch die vorliegende Anordnung wird be- 
zweokt, etwaige Warmeverluste durch Zeitung und 
Strahlung nach Moglichkeit zu verhiiten. Wiegand. 
Liegender Kegeneratir koksofen mit senkreehten 

Heizziigen und Zugurnkehr. (Nr. 189 326. 
KI. 1Oa. Vom 5./4. 1906 ab. F r a n z  J o -  
s e p h C o 11 i n in Dortmund.) 

Patentanspyuche : 1.  Liegender Regcnerativkoks- 
ofen mit senkrechten Heizzugen und Zugumkehr, 

Kn. 

dadurch gekennzeichnet, da13 zur ununterbrochenen 
Beflammung aller Heizzuge (f) diesen wahrend der 
einen Periode Heizgas aus einer unten im Ofen an- 
geordneten Gasleitung (r) mittels Dusen (a) und 
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heiBe Verbrennungsluft vom heil3en Teil des Re- 
generators aus durch Kanale (a), die unter der 
Ofensohle angeordnet sind, zugefiihrt werden, wah- 
rend die Abgase durch Kapale (i), die in den Bin- 
dern der Heizwande ausgespart sind, den Sohl- 
kanalen (al) und von dort dem zu beheizenden Re- 
generatorteile zugeleitet werden, und daB nach er- 
folgter Umschaltung wahrend der anderen Periode 

Gas aus der im oberen Ofenteil angeordneten Lei- 
tung (rl) mittels Diisen (si) den Heizziigen (f) von 
oben und heil3e Verbrennungsluft durch die Sohl- 
kanale (al) und die Kanale (i) vom Regenerator 
aus ebenfalls von oben zugefiihrt wird, wobei die 
Sohlkanale (a) jetzt zur Ableitung der Verbren- 
nungsgase zum Regenerator dienen. 

2. Liegender Regenerativkoksofen nach An- 
spruch 1 ,  dadurch gekennzeichnet, daB fur je eine 
Anzahl von Heizkammern (f) nur ein Kana1 (i) von 
entsprechender Weite in einem der Binder ange- 
ordnet ist. - 

Die Sohlkanale a a und a, a1 liegen unter der 
Ofenkammer und sind je durch die Wand t ge- 
trennt. W. 
Liegender Regenerativkoksofen rnit gleichbleibender 

Richtung der Flamme. (Nr. 192 843. K1. 10a. 
Vom 30./8. 1906 ab. V i c t o r  D e f a y s in 
Briissel. ) 
Der Gegenstand der Erfindung ist eine Aus- 

fiihrung, welche es gestattet, die Verwendung von 
Umkehrventilen, die hohen Erhitzungen ausgesetzt 
sind, zu entbehren und doch den Vorteil der Stetig 
keit und der Wiedergewinnung der Hitze beizube- 
halten. Diese Erfolge werden dadurch erreicht, 
daB die Sohlkanale des Ofens unmittelbar an jedem 
ihrer Enden mit einem der beiden Regeneratoren 
in Verbindung stehen, wobei die Abgase in den 
ejnen oder den anderen dieser Regeneratoren ge- 
schickt werden konnen, je nach der Stellung, 
welche einfache, in diesen Kanalen eingebaute 
Schieber offen oder geschlossen einnehmen. Die 
Erfindung besteht auBerdem gleichf alls in einer be- 
sonderen Anordnung der Luftzufiihrungsleitungen, 
die vorzugsweise in Verbindung mit der Ausfiih- 
rung der Sohlkanale, wie hier oben angegeben, An- 
wendung findet, aber selbst dann vorteilhaft ange- 
wendet werden kann, wenn diese Ausfiihrung nicht 

Hammer- oder Retortenofen, besonders zur Erzeu- 
gung von Gas und Koks, bei dem dss Heizgas 
heiS zustromt und in n-formigen (riickkehren- 

in Benutzung genommen ist. W. 

den) Heizzugen verbrennt. (Nr. 193 267. 
K1. 10a. Vom 14./9. 1906 ab. H e i n  r i c h 
K o p p e r s  in Essen [Ruhr].) 

Patentanspruch : Kammer- oder Retortenofen, be- 
sonders zur Erzeugung von Gas und Koks, bei dem 
Heizgas heiB zustromt und in n-formigen (riick- 
kehrenden) Heizziigen yerbrennt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zuleitung des Heizgases in die 

Heizziige unveranderlich an der Verbindungsstelle 
zwischen den beiden Schenkeln der n-formigen 
Heizziige erfolgt, wahrend die Zugumkehr lediglich 
durch Wechselung der Schieber fur Verbrennungs- 
luft und Abhitze bewirkt wird, so da13 die Ver- 
brennung nur immer in dem zweiten Schenkel der 
Heizziige vor sich geht. - 

Die Erfindung lost die Aufgabe, die Warme- 
riickgewinnung fur derartige Gaserzeugerofen mit 
Hilfe von einraumigen Erhitzern (Wlrmespeichern) 
durchzufiihren, die den zweiraumigen Erhitzern 
gegeniiber erhebliche Vorteile bildet. Die Zeichnung 
zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel an einer zur Erzeu- 
gung YOU Koks oder von Leuchtgas geeigneten 
Ofenanlage mit stehenden Retorten und an deren 
Wandungen senkrecht auf und nieder gefiihrten 

Stehende Entgasungsretorte rnit zentralem, die Re- 
torte durehsetzendem Gasabzugsrohr. (Nr. 
193 666. K1. 26a. Vom 4./2. 1904 ab. R u - 
d o 1 f P a n e k in Dresden.) 

Patentanspruche : 1. Stehende Entgasungsretorte 

Heizziigen. W. 

I 

\ j ‘ I  
1 

mit zentralem, die Retorte durchsetzendem Gasab- 
zugsrohr, dadurch gekennzeichnet, dal3 das Gasab- 
zugsrohr aus mehreren am Umfange geschlossenen 
Rohren besteht, deren unterste die geringste Weite 
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hat, und die so ubereinandergreifen, daD an den 
Vcrbindungsstellen ringformige Offnungen ver- 
bleiben, in welche die Gase in senkrechter Richtung 
eintreten konnen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I ,  dadurch ge- 
kennzeichnet, daD das unterste Rohrstuck frei- 
hlingend in oder nahe dem von Heizgasen nicht be- 
bespulten Teile der Retorte offen endigt, um die 
~ 1 i . q  dem Koks entweichenden Gase senkrecht in 
einem ununterbrochenen Strom und konzentrisch 
zu den in die oberen Stufen des Gasabzugsrohres 
hinzustromenden Gasen aus der Retorte zu leiten. 

Die Vorrichtung ist besonders fur die Destilla- 
tion von wasserhaltigen Brennstoffen, wie Lignit 
u. dgl. bestimmt. Sie vermeidet die Nachteile der 
scnon bekannten Retorten mit nach unten ver- 
jiingtem Gasabzugsrohr, in welches die Gase durch 
seitliche Offnungen eintraten, und die darin be- 
sTanaen, daB diese Offnungen leicht verstopft wer- 
den konnten und durch den Richtungswechsel des 
Gases die Abstromungsgeschwindigkeit vermindert 
wurde, so daB eine Verschlechterung des Gases 
ciurch unnotig langes Verweilen in der Retorte her- 
beigefuhrt wurde, welches eine Zerstorung der Am- 
moniakverbindungen und eine Anreicherung rnit 
Naphthalin verursachte. Kn. 
Verkohlungsofen mit mehreren Hetorten zur Ver- 

kokuug von Torf, Lignit und llolz. (Nr. 196 935. 
K1. 1Ou. Vom 21./10. 1906 ab. 0 b e r b a y e - 
r i s c h e  K o k s w e r k e  und F a b r i k  
c h  e ni i s c h e r P r o  d u  k t e A.-G. in Beuer- 
berg [Oberbayern].) 

Putentunspriiehe : 1. Verkohlungsofen niit mehreren 
Retorten zur Verkokung von Torf, Lignit und Hola, 
dadurch gekennzeichnet, daB der fur das Ver- 
kokungsgut bestimmte Raum der Retorten durch 
eine mittlere Einschnurung in zwei nicht vollig ge- 
trennte Schiichte geteilt ist. 

2. Verkohlungsofen nach Anspruch 1, bei wel- 
chem der mit Verkokungsgut angefullte Raum durch 
staffelartig iibereinander angeordnete und gegen- 
einander zuruckspringende Wande begrenzt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder der auberhnlb lie- 
genden Gasfangraume mit einer besonderen Ab- 

3 
saugeleitung verbunden ist, um eine gleichmaBige 
Ableitung der Gase auf jeder Seite des Retorten- 
raumes zu erhalten. 

3. Verkohlungsofen nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daD die Offnungen der 
auf beiden Seiten des mit Verkokungsgut gefullten 
Raumes miindenden Gasabsaugeleitungen so uber- 
einander angeordnet sind, da5 die der Absauge- 
hauptleitung naher liegende Offnung ticfer liegt als 
die gegenuberlirgcnde Offnung. 

4. Verkohlungsofen nach Anspruch 1 mit 
Feuerziigen zwischen den Retorten, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB in die Feuerzugc zum Zwecke 
gleichmSiBiger Befeuerung der Retorten ein aus 
feuerfester Masse hergestelltes Gitterwerk einge- 
baut ist, welches als Warmespcicher dient. - 

Die Ableitung der Gase geschieht durcli die 
Rohre h und hl. i sind die in Anspruch 2 erwahnten 
staffelformig angeordneten Wande. Durch die Vor- 
richtung sol1 eine gleichmiiRige Entgasung gesichert 
werden. Kn. 
Apparat zum Destilliereu van Kohle, Kohlenschiefer, 

Ligniten, Torf u. dgl. (Nr. 189 949. K1. 236. 
Vom 11./4. 1906 ab. A m e r i c a n  E d u c -  
t i o n C 0. in Washington.) 
Die Vorrichtung SOU die Beschickung erleich- 

tern, indem das Gehause, das die Troge fiir die Roh- 
materialien enthiilt, mittels einer Hebevorrichtung 
aus dem Apparat herausgenommcn werden kann. 
Die Hebevorrichtung geht durch einen Schlitz, der 
wahrend des Betriebes geschlossen wird. Kursten. 
Verkohlungsvorrichtung rnit einer oder inehreren 

mit Ruhrwerken versehenen Retorten und einer 
Abgabevorrichtung mit einem an einer Spindel 
augebraehten Verschluekorper. (Nr. 192 152. 
K1. 10a. R i c h a r d 
B o c k in Merseburg und Konkursmasse 
E m i 1 Q u e 1 1 m a 1 z in Dresden.) 

Die Erfindung besteht in der vereinigten Anwen- 
dung einer besonderen Art von Riihrwerken und 
einer eigenartigen Austragvorrichtung. Die Riihr- 
werke sind mit geraden Armen versehen, welche d a  
Verkohlungsgut blo13 umriihren, ohne es unmittel- 
bar weiterzufordern, so daD es nur in dem MaBe als 
frisches Gut aufgegeben wird, als es durch das Nach- 
sinken und den Druck des nachrieselnden Gutes sehr 
langsam durch die Verkohlungsvorrichtung gefuhrt 
wird, und trotz entsprechend rascher Umruhrung 
genugend lange Zeit in den geheizten Retorten ver- 
bleibt, wodurch eine vollkommene Verkokung er- 
zielt wird. Die Abgabevorrichtung vermittelt den 
Austritt des verkohlten Gutes, entsprechend dessen 
Ansammlung im Austragetrichter, wobei dieses 
selbst in an sich bekannter Weise den LuftabschluD 
bewirkt. W. 

Vom 16./11. 1905 ab. 
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Gaserzeugungsofen mit grolen stehenden, nach unten 
sieh erweiternden Vergasungskammern. (Nr. 
191 734. K1. 26a. Vom 2./5. 1906 ab. G u - 
s t a v H o r  n in Braunschweig.) 

Patentanspriiche : 1. Gaserzeugungsofen mit groBen, 
stehenden, nach unten sich erweiternden Ver- 
gaaungskammern, deren Wande durch als Feuer- 
ziige dienende, aus hohlen Formsteinen aufge- 
mauerte Rohre gebildet werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die diinnwandigen Formsteine von 

F 

groBem, lichtem Querschnitt an ihren nach den Ver- 
gasungskammern gerichteten Seitenwanden in die 
Heizziige hineinragende, gleichzeitig zur Warme- 
aufnahme und zum Durcheinanderwirbeln der Heiz- 
gase dienende, von oben nach unten gerichtete Ver- 
starkungsrippen aufweisen, und daB die ebenen 
Begrenzungsflachen dieser Seitenwande derart ge- 
neigt sind, dalj jeder Formstein an seiner Unter- 
seite senkrecht zur Lingsrichtung der Heizziige ge- 
messen ebenso breit ist, wie der unter ihm liegende 
Stein an seiner Oberseite. - 

Durch die eigenartige Fuhrung der Heizgage 
sol1 erreicht werden, daB alle Teile des Ofens gleich- 

Verfahren nebst Einriehtung zur Erzeuguug von Gas 
und Koks aus Torfbriketts unter Gewinnung der 
Nebenerzeugnisse in Retorten. (Nr. 196 603. 
K1. 1Oa. Vom 14./12. 1905 ab. B e r n h a r d 
K i t t 1 e I in Memel.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Erzeugung von 
Gas und Koks aus Torfbriketts unter Gewinnung 
der Nebenerzeugnisse in Retorten, die aus einem 
gemeinsamen Vorraum, vor dem ein Fiillraum mit 
wechselweise sich schlieaenden und offnenden luft- 
dicht abschlieBenden Schiebern liegt, gespeist 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB Gas und Luft, 
die beim Offnen der Schieber in den Fullraum ein. 
dringen, mittels einer Luftpumpe oder sonstigen 
Saugvorrichtung abgesaugt werden, bevor einer dei 
beiden Schieber des Fiillraumes geoffnet wird. 

2. Schieberanordnung zur Ausfiihrung des Ver. 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB die den Fullraum abschlieDenden Schieber ir 
ihrer GroBe zu den durch sie zu verschlieljender 

miiBige Erhitzung erfahren. W. 

Ch. 1908. 

rffnungen so bemessen sind und durch ein ge- 
neinsames Hebelwerk 0. dgl. so bewegt werden, 
la13 stets der eine Schieber bereits vollstandig ge- 
ichlossen ist, bevor der hdere  sich iiffnet. - 

C 

b d 

-.. 

b ist der Fiillraum, der durch die mittels der 
Stange d zwangyaufig verbundenen Schieber in der 
angegebenen Weise abgesperrt werden kann. Kn. 
Verhhren und Einrichtung zur Durchfiihrung der 

Verkokung des wasserlosliehen Bindemittels 
in Briketts. (Nr. 188 274. Kl. 10a. Vom 
22./5. 1906 ab. B e r n h a r d  W a g n e r  in 
Stettin.) 

Patentanspreehe : 1. Verfahren zur Durchftihnmg 
der Verkokung des wasserloslichen Bindemittels 
in Briketts, bei welchem die Briketts in ununter- 
brochenem Betrieb und unter LuftabschluB durch 
ein in entgegengesetzter Richtung von Feuergasen 
durchzogenes Gehause hindurchgefiihrt werden, da- 
durch gekennzeichnet, daD die Briketh den Erhit- 
zungsraum in Trommeln durchlaufen, die den 
Fenergasen allseitig Zutritt zu den einzeln festge- 
haltenen Briketts gestatten und unter Drehung M 
ihre Achse zu mehreren in einer Reihe hinterein- 
ander dem Strom der Feuergase entgegen durch 
den Ofen bewegt werden. 

2. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfah- 
lens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Trommeln, die die Briketts aufnehmen, an einen 
endlosen Kettentrieb angeschlossen sind und bej 
ihrer Vorwartsbewegung mittels Laufscheiben aui 
dem oder den Boden des Ofens rollen. - 

Die Trommeln sind in bezug auf die GroBe der 
Brikette so bemessen, daB ein Wenden der Briketts 
in den Trommeln selbst, also ein Auffallen der Bri- 
ketts gegen die Wandungen der Trommeln ver- 
mieden wird, so daB die Briketts nicht beschxgt 
werden, anderemeits aber der Zutritt der Feuergase 
trotzdem zu allen Seiten der Briketts gesichert ist. 

Desgleicheo. (Nr. 191 103. K1. 1Oa. Vom 25./8. 
Zusatz zum vorstehenden Patente. 

Patentanspruch : Einrichtung zur Durchfuhrung 
der Verkokung des wasserloslichen Bindemittels in 
Briketts nach dem Verfahren gemiiB Patent 188 274, 
gekennzeichnet durch die Ausbildung der den 
Feuergasen entgegenbewegten und gleichzeitig um 
ihre eigenen Achsen sich drehenden Briketttrager 
nach Ar t  der sog. russischen Schaukel, wobei an 
wagerechten Verbindungsstangen zwischen den 
Laufscheiben (e) Einzelgestelle (d) zur Aufnahme 
der Briketts frei pendelnd aufgehkngt sind. - 

Wiegand. 

1906 ab. 

1.17 
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Die Vorrichtung sol1 noch mehr ah die des 
Hauptpatentes die Briketts gegen Beschadigung 

durch Aufschlagen gegen die sie umgebenden Wau- 
dungen der Briketttriiger sichern. Karsten. 
Desgleichen. (Nr. 195 284. K1. 1Oa. Vom 23./12. 

1906 ab. Zusatz zum Patente 174563 vom 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform der Einrich- 
tung nach Patent 183280 zur Durchfiihrung der 
Verkokung des wasserllislichen Bindemittels in Bri- 
ketts nach Patent 174 563, dadurch gekennzeichnet, 
daB in den Einzelkammern der Trommel (1) au8er 
den schraubengangformig verlaufenden Fiihrungs- 
leisten (2) fur die Briketts noch seitliche, in der 

20./12. 1904.) 

3' 1 2  
I /  

Lingenrichtung dor Einzelkammern verlaufende 
Wendeleisten (3) vorgesehen sind. - 

Die Einrichtung hat den Zweck, das Verfahren 
des Hauptpatentes auch fur solche Briketts nutz- 
bar zu machen, die nicht eckigen, sondern runden 
Querschnitt haben, und bei denen bei den bisherigen 
Vorrichtungen nicht geniigend Sicherheit gegeben 
war, daB sie in der erforderlichen Weise gleichmiiRig 
u mgewendet wurden . Kn. 
Verfahren zur Erleichternng des Eindringens der 

Warme in das Innere von Briketts, die mittels 
eines wasserloslichen Bindemittels hergestellt 
sind, beim Verkoken des Bindemittels in ihnen. 
(Nr. 192 153. K1. 1Ou. Vom 10./5. 1906 ab. 
B e r n h a r d W a g n e r in Stettin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Erleichterung des 
Eindringens der Warme in das Innere von Briketts, 
die mitt& eines wasserlaslichen Bindemittels her- 
gestellt sind, beim Verkoken des Bindemittels in 
ihnen. dadurch gekennzeichnet, daB die Feuergase 
nicht nur uber die AuDenwandungen, sondern auch 
durch das Innere der mit kanalartigen Auwparun- 
gen verseheuen Briketts hindurchgefiihrt werden. 

Verfahren und Ofen zurn Trocknen und Verkoken 
von Brlketts. (Nr. 189 324. K1. 10a. Vom 

W .  

2248. 1905 ab. R o b e r t  F r i e d l a e n d e r  
in Berlin.) 

Bus dem Patentanspriichen: 1. Verfahren zum 
Llrocknen oder Verkoken von Briketts, dadurch ge- 
rennzeichnet, daR das stuckige Gut durch erhitzten 
$and so hindurchgefiihrt wird, daB die einzehen 
Briketts fiir sich vom Sand wiihrend der ganzen 
Dauer der Erhitzung allseitig umschlossen bleiben 
md daher unter einem von der "iefe der sie be- 
leckenden Sandschicht abhiingigen Druck stehen. 

2. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrens nach 
hpruch 1, unter Benutzung eines endlosen For- 
lermitteb, dadurch gekennzeichnet, daD das end- 
me F6rdermittel die Briketts in solchen Abstiinden 
roneinander hiilt, daB jedes Brikett fur sich voll- 

kommen von dem erhitzten Sand umgeben ist und 
wiihrend der Durchfiihrung durch das Heizbad auch 
umgeben bleibt, wobei die die einzelnen Briketts 
bei ihrem Eintritt in die Erhitzungskammer um- 
ichliehnden Sandmengen vollsftndig oder zum 
Teil bei der Fortbewegung des Fordermittels bis in 
die Niihe der Austrittsstelle fiir die Briketts mitge- 
fiihrt werden. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung eines rauchlos ver- 

brennenden, harten BrennstoIfes durch trockene 
Destillation bitnminoser Kohle. (Nr. 195 316. 
K1. 1Ou. Vom 2&./12. 1906 ab. T h o m a s  
P a r k e r  in London.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einev 
rauchlos verbrennenden, harten Rrennstoffes durch 
trockene Destillation bitruminoser Kohle, dadurch 
gekennzeichnet, da13 die Kohle bis zu einer Tempe- 
ratur, bei welcher alle wasserigen, teerartigen Be- 
standteile sowie die leuchtenden (schweren) Kohlen- 
wasserstoffgase entweichen, in Muffeln, Retorten 
0. dgl. erhitzt wird, und daB.in dem Sugenblicke, 
wo die Entwicklung der leuchtenden Gase aufhort, 
die Destillation, und zwar zweckmaBig durch Zu- 
leiten von Wasserdampf, unterbrochen wird. - 

Das Verfahren bietet die Moglichkeit der voll- 
standigen Gewinnung der wertvollen Nebenprodukte 
und der leuchtenden Gase, wahrend die nicht- 
leuchtenden, leichteren Kohlenwasserstoffe im 
Brennstoff verbleiben und dessen Brennbarkeit 
und Heizwert erhohen. Dabei ist der Ruckstand 
harter, als der nach dem gewohnlichen Verfahren 
gewonnene Koks. Es kommt darauf an, die Destil- 
lation rechtzeitig zu unterbrechen, da sonst auch 
die nichtleuchtenden, wasserstoffreichen Gase ab- 
gegeben werden, und der Brennstoff, da er dam 
nicht mehr in dem MaBe, wie Gas entweicht, zu- 
sammensintern kanu, brockelig wird und auBerdem 
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an Heizwert und Entflammbarkeit abnimmt. Von 
dem Verfahren nach Patent 1353051) ist das vor- 
liegende wesentlicli verschieden, da es sich dort 
nur um die Entfernung der wasserigen und teer- 
artigen Bestandteile handelt, und die Destillation 
bereits unterbrochen werden soll, wenn die leuch- 
tenden Kohlenwasserstoffe sich zu entwickeln be- 
ginnen, wahrend hier bis zur Beendigung dieser 
Entwicklung erhitzt wird. Kn. 
Verfahren zur gefahrlosen Beseitigung der wiihrend 

dea Garstehens, Entleerens nnd Besehiekens von 
Koksofen mit Gewinnung dcr Nebenerzeugnisse 
entstehenden minder wertigen Gase und Dlmpfe 
durch deren Fortfiilirung in eine Esse. (Nr. 
188 182. K1. 1Oa. Vom 24./10. 1905 ab. 
H e i n r i c h  K o p p e r s  in Essen [Ruhr].) 
Die erhebliche Explosimsgefahr bei der Ab- 

leitung der minderwertigen Gase soll dadurch be- 
seitigt werden, daB die an sich bekannte besondere 
Rohrleitung standig von einem Strom indifferenter 
Gase durchspiilt wird. Wiegand. 
Voriehtung znm Entfernen der Ausscheidungen von 

Graphit u. dgl. in Verkokungskammern ober- 
halb der Kohlentiilluug. (Nr. 188 476. K1. 10a. 
Vom 29./7. 1906 ab. H e i n r i c h K o p p e r s 
in Essen [Ruhr].) 

PatentansprCehe : 1. Vorrichtung zum Entfernen 
der Ausscheidungen von Graphit u. dgl. in Ver- 
kokungskammern oberhalb der Kohlenfullung, ge- 
kennzeichnet durch einen an dem Druckknopf der 
Koksausdriickmaschine oder an einer im Ofen ge- 
fiihrten Einebnungsstange unter federnder Nach- 
giebigkeit befestigten Schild, der sich dern UmriB 
der Verkokungskammer oberhalb der fillung mijg 
lichst anschmiegt und jeweilig beim Ausdriicken 
des Kokskuchens oder bei der Einebnungsarbeit 
die Ausscheidungen der vorherigen Verkokung von 
der Decke und den Winden abschabt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schild beweglich an dern 
Druckkopf befestigt ist und sich mittels Hebeliiber- 
setzung auf eine der strahlenden Warme der Ofen- 
wiinde nicht unmittelbar ausgesetzte, zweckmlliig 
durch Wasser zu kiihlende Feder stiitzt. - 

Es soll durch die vorliegende Vorrichtung die 
Beseitigung der Graphitansatze von Hand mit ihren 
Nachteilen vermieden werden. Wiegand. 
Verfahren zur Erzeoguug von Leucht-, Koch- und 

Aeizgas durch Entgasen von kohlehaltigen 
festen Stoffen, bei dem das Gas &us dem Be- 
schiekungsgnt der Retorte an einer dieses der 
Lange naeh durchsetzenden, inneren Be 
grenzungsfllehe austritt. (Nr. 196 208. K1. 26a. 
Vom 3./6. 1906 ab. O s c a r  P i e r o n  in 
Magdeburg. ) 

Patentanspruch : Verfahren zur Erzeugung von 
Leucht-, Koch- und Heizgas durch Entgasen von 
kohlehaltigen festen Stoffen, bei dem das Gas aus 
dem Beschickungsgut der Retorte an einer dieses 
der Lange nach durchsetzenden, inneren Begren- 
zungsflache austritt, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein durchbrochenes, moglichst diinnwandiges Ein- 
satzrohr beim Beschicken der Retorte in deren Mitte 
eingebracht und, wenn das Beschicknngsgut zu- 
sammengebacken ist, wieder entfernt wird. - 

1) S. diese Z. 15, 1120 (1902). 

Durch das Verfahren kommt dic ganze Re- 
tortenheizflache zur Wirkung, wodurch eine groaere 
Gasproduktion und Ausbeute erreicht wird. Von 
den bekannten Retorten, bei denen ein rohrartiger 
Einsatz die Gasauffangung und Ableitung der 
Destillationsprodukte bewirkt, ist die vorliegend 
angewendete Einrichtung dadurch verschieden, 

daB das Einsatzrohr nicht wie bei den dort ver- 
wendeten senkrechtstehenden Retorten dauernd 
darin verbleibt. Dies hatte bei den bekannten Ein- 
richtungen den Nachteil, daB der Querschnitt er- 
heblich verengert wurde, weil die Einsatze aus 
feuerbestandigem Material von groBerer Sdrke 
sein muBten, was hier nicht erforderlich ist. Kn. 
Verfahren zur Herstellung von Lenehtgas aus Stein- 

kohleu. (Nr. 191 084. K1. 26a. Vom 2./11. 1906 
ab. E r i  c h S t a w i t z in Danzig.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Leuchtgas aus Steinkohlen, dadurch gekennzeichnet, 
daB wahrend eines moglichst groBen Teiles der Dauer 
der Entgasung der Druck in der Retorte kleiner ist 
als der Atmospharendruck. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in die Ab- 
leitung von der Vorlage nach dem Hauptbetriebs- 
rohr ein Ventil eingeschaltet wird, welches gestattet, 
bei Offnung einer Retorte eines Ofens den geringen 
Druck in den Retorten samtlicher anderer ofen 
aufrechtzuerhalten und dadurch eine verhiiltnis- 
maBig lange Dauer des Arbeitens unter geringem 
Druck und eine entsprechende Verkiirzung des Ar- 
beitens bei hijherem Druck zu ermoglichen. - 

Nach dem Verfahren soll die Zersetzung des 
Gases an den heiBen Retortenwandungen und das 
Entweichen in das Innere des Ofens auf ein Mindest- 
ma13 verringert werden. Zur Ausfuhrung des Ver- 
fahrens kann man in der Vorlage z. B. eine Saugung 
von 40 mm Wassersaule vorsehen. Bei derselben 
Kohle wird beim Arbeiten nach dem Verfahren eine 
Mehrausbeute von 15-16% erzielt, die Leistungs- 
fiihigkeit eines Ofens wird von 3000 cbm auf 

Verfahren und Anlage znr Bereitung von Leueht- 
und Beizgas &us Kohle oder sonstigen bitnmi- 
nosen Stoffen durch troekene Destiilation in 
stehenden Retorten. (Nr. 192 295. Kl. 26a. 
Vom 15./11. 1906 ab. W i l l i a m  Y o u n g  
in Priorsford Peebles [Schottl.] und S a m u e 1 
G 1 o v e r in St. Helens [Engl.]. Prioritit vom 
17./11. 1905 GroBbritannien.) 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Bereitung von 
kucht -  und Heizgas aus Kohle oder sonstigen bi- 
tuminijsen Stoffen durch trockene Destillation in 
stehenden Retorten, welche von auBen her unten 
stiirker und oben schwacher beheizt werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Abkiihlung des Heiz- 
gasstromes in dem oberen Teil der Heizkanile durch 
von au5en zugefiihrte Luft regelbar gemacht wird. 

3400 bis 3500 cbm gesteigert. W. 

147' 
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2. Verfahren zur Bereitung von Leucht- und 
Heizgas nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gas durch die frische, in dem oberen, von 
auBen nicht beheizten Teil der Retorten befindliche 
Ladung durchgeleitet und dadurch gereinigt wird. 

3. Anlage zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB im oberen Teile der ublichen Retorten eine zur 
Aufnahme der frischen Ladung bestimmte Kammer 
vorgesehen ist, welche das erzeugte Gas durch- 
stromen mulj, bevor es die Retorten verlassen kann, 
wobei es seine Verunreinigungen abgibt. - 

Purch das Durchleiten der Gase durch die 
frische Ladung in dem nicht beheizten Teile der Re- 
torten werden die Gase nicht nur filtriert, sondern 
infolge der Abkiihlnng durch die frische Ladung wer- 
den in erhohtem Ma5e Kondensationsprodukte ge- 
bildet, und andererseits wird das frische Material vor- 
gewarmt und fiir den Destillationsvorgang gunstiger 
beeinflufit. AuBerdem werden die teerigen Bei- 
mengungen, die sich w f  der frischen Ladung beim 
Eintritt in die Retorten niedergeschlagen haben, 
vergast, wodurch die Mcngen des Gases vergroljert 
weiden, und dcr Koks verbessert wird. Eine geeig- 
nete Vorrichtung ist in der Patentschrift darge- 
stellt. Rn. 
Verfahren zur Herstellung von Heiz- und Leuchtgas 

in wagereeht oder nur wenig geneigt liegenden 
Retorten, deren grolter Querdurchmesser senk- 
reeht steht. (Nr. 188 776. Kl. 26a. Vom 2./3. 
1906 ab. W i l h e l m  O p p e r m a n n  in 
Arnsberg i. W.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Heiz- und Leuchtgas durch Entgasen von Kohlen- 
wasserstoffe enthaltenden festen Stoffen in wage- 
recht oder nur wenig geneigt liegenden Retorten, 

deren groBter Querdurchmesser senkrecht steht, 
gekennzeichnet durch die Verwendung von Retor- 
ten mit schmal eiformigem Querschnitt, die so ein- 
gebaut sind, daS ihre spitzere Seite nach oben ge- 
kehrt ist. - 

Durch die Anordnung bestreichen die Gase nur 
einen verhLltnismiiBig kleinen Teil der beheizten 
und nicht von Kohle bedeckten Retortenwandung, 
wodurch Uberhitzung und Zersetzung des Gases 
vermieden werden. Karsten. 

Verfahren zur Herstellung vnn Koks und Cas aus 
ringformigeu Huchen der zu verkokenden Masse 
im elektrischen Ofen, sowie Ofen zur Ausfiihrung 
des Verfahrens. (Nr. 195283. K1. 1Oa. Vom 
23./6. 1906 ab. E m i 1 B i e r in London.) 

Pgtentansmche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Koks und Gas aus ringformigen Kuchen der zu ver- 
kokenden Masse im elektrischen Ofen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalj die eingebrachten Brennstoffe 
eine Widerstandserhitzung unter Luftabschlulj in 
einem Induktionsofen erfahren. 

2. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrcns nach 
Anspruch 1 mit ringfijrmigem Gewolbe, dadurch ge- 

kennzeichnet, daR das Gewolbe frei aufgehangt ist, 
und das Schlieljen des Magnetjoches durch den 
Anker gleichzeitig mit der Einfuhrung des von 
unten eingebrachten Brennstoffkuchens erfolgt. - 

Per Ofen ist infolge wesentlicher Abkiirzung 
deer Garungszeit so leistungsfahig wie sonst eine 
ganze Koksofenbatterie. Pas Prinzip der Anord- 
nung des zu erhitzenden Gutes als Sekundarrolle 
konzentrisch zur Primarwicklung ist an sich be- 
kannt, aber nicht fur die Erhitzung oder Vergasung 
von Brennstoffen. Seine Anwendung auf den vor- 
liegehden Fall hat aber den erwahnten Vorteil, wah- 
rend man bei der Erhitzung derartiger Materialien 
zwischen zwei Elektroden ubermal3ig groSe Strom- 
starke aufwenden muBte. Kn. 
Sieherheitsveutil fur Glasreiniger. (Nr. 193 547. 

K1.26~2. Vom 20./12.1906 ah. M a s c h i n e n - 
f a b r i k  u n d  M u h l e n b a u a n s t a l t  G. 
L u t h e r A.-G. in Braunschwcig.) 

Verfahren zum Entwassern vnn Teer. (Nr. 196 240. 
K1. 12r. Vom 11./11. 1906 Itb. A LI g. 
K l o  n n e in Dortmund.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Entwassern von 
Teer, dadurch gekennzeichnet, daO man den Teer 
mittels eines notigenfalls heizbaren Walzenganges 
mahlt, zum Zwecke, die eingeschlossenen Wasser- 
teilchen durch Zerdrucken und Zerreiben des um- 
gebenden Teem zu befreien, um dann die voll- 
kommene Trennung von Teer und Wasser in 
bekannter Weise vornehmen zu konnen. - 
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Das Verfahren ermoglicht die Trennung von 
Teer und Ammoniakwasser, die besonders bei hoher 
Gewinnungstemperatur des Teeres schwierig war, 
weil der Teer das Wasser hartnlickig festhielt, so 
daB die Trennung weder durch langes Lagern und 
wiederholtes Steigen- und Fallenlassen, noch durch 

I ria I 

I 

Erhitzen, noch durch Zentrifugieren vollstiindig 
bewirkt werden konnte. AuSerdem ist das Ver- 
fahren billiger als die genannten. Man erhalt 
ammoniakwasserfreien, diinnfliissigen Teer und 
freies Ammoniakwasser. Kn. 
Verfahren, in Hoch- oder Tiefbassinanlagen den auf- 

gestapelten Teer wasserfrei nnd die dabei ent- 
stehendenaase nutzbar zu machen. (Nr. 192535. 
Kl. 26d. Vom 15./3. 1907 ab. A u g.  K 1 6 n n e 
in Dortmund.) 

Patentanspruch : Verfahren, in Hoch- oder Tief- 
bassinanlagen den aufgestapelten Teer wasserfrei 
und die dabei entstehenden Gase nutzbar zu 
machen, gekennzeichnet durch die Verwendung ge- 
schlossener Teerbehalter rnit Heizvorrichtung und 
Abfuhr der entstehenden Dlimpfe in die Rohgas- 
leitung und in das Apparatensystem. - 

Erst bei reichlicher Erwlirmung &St der Teer 
das eingeschlossene Wasser frei, wobei dann aber 
gleichzeitig Gase und Dampfe ungenutzt ins Freie 
entweichen. Diese Gase und Dampfe nutzbar zu 
machen, bezweckt das Arbeiten im geschlossenen 
Behalter. W. 
Verfahreu zur Herstellung von reinem, konz. Am- 

moniakwasser aus Gaswasser. (Nr. 188 814. 
K1. 12k. Vom 13./10. 1905 ab. E r n s  t 
C h u r in Dellbriick b. Koln.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
reinem, konz. Ammoniakwasser aus Gaswasser, da- 
durch gekennzeichnet, daB dae Gaswasser in einem 
auf dem Kolonnenapparat angeordneten Zerset- 
zungsgefaB mit Kalk unter gleichzeitiger Erhitzung 
durch Dampf zwecks Abtreibung des groBten Teiles 
des Ammoniaks gemischt wird, wiihrend der Rest 
des gebundenen Ammoniaks in den unkr dem Kalk- 
mischraum angeordneten Kolonnen abgetrieben 
wird, zum Zwecke, bei geringem Dampf- und Kalk- 
verbrauch ein hochprozentiges Wasser verarbeiten 
zu konnen. - 

Bei den bisherigen Verfahren wird durch den 
Kalkschlamm das vollstandige Abtreiben des Am- 
moniaks wesentlich erschwert, weil die Kalkmilch 
zusammen mit dem Gaswasser den eigentlichen Ko- 
Ionnenapparat vollkommen durchlauft. Bei dem 
vorliegenden Verfahren wird die Hauptarbeit des 
Abtreibprozesses im Kalkmischraum geleistet. In- 

folgedessen kann man auch hochproeentiges Am- 
moniakwasser ohne Schwierigkeit verarbeiten, weil 
der die Kolonnen durchziehende Schlamm nur ab- 
gekiihlten Kalk enthalt, so da13 ein Verstopfen der 
Kolonnen ausgeschlossen ist. Eine geeignete Vor- 
richtung ist in der Patentechrift beschrieben. 

Teerabgangsschieber. (Nr. 192 296. KL 26a. Vom 
H a n s R i e s in Miinchen.) 

Patentanspruch : Teerabgangsschieber , gekenn- 
zeichnet durch eine gegen die AuDenseite des Uber- 
laufschiebers (e) anliegende exzentrische Welle (g) 
oder Daumenwelle, welche rnit einem Gewichts- 

Karsten. 

27./1. 1907 ab. 

hebel (h, i):verbunden ist, zum Zwecke, den Schieber 
im Bedarfsfalle mit grol3er Kraft von seiner Auf- 
lagefliche abheben zu konnen. - 

Die Einrichtung ermoglicht die Einstellung des 
Schiebers unter stetiger Abdichtung gegen seine 
Auflagefhchen auch dam, wenn er festgeklemmt 
oder festgebrannt ist. Dies wird durch Umlegen 
des Hebels h in die punktierte Stellung erreicht. 

Verfshren zur Abscheidung von Ammoniakwasser 
Bus wasserhaltigem Steinkoblenteer. (Nr. 
191 342. Kl. 12r. Vom 10./1. 1907 ab. 
D e u t s c h e  K o n t i n e n t a l - G a s g e -  
s e 11 s c h a f t in Dessau.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Abscheidung von 
Ammoniakwasser aus wasserhaltigem Steinkohlen- 
her, dadurch gekennzeichnet, daB man den wasser- 
haltigen Teer auf einer schriig gerichteten, oben 
offenen Rime herabflieaen und auf dieaer Rime 
in den angesammelten Teer eintreten liiBt. - 

Bei den bisherigen Vorrichtungen fie1 das Fliis- 
sigkeitsgemisch in einem freien Strahl auf den Spiegel 
der bereits angesammelten Fliissigkeit, wobei ein 
Durcheinanderwirbln unvermeidlich war. Das 
Gleiche trat bei dem Auslassen des Teers aus den 
Verkaufsbeh&ltern in Fisser oder Zisternen ein. 
Hierdurch wurde die Absonderung von Ammoniak- 

Karsten. 
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wmser erschwert oder verhindert. Dieser Nachhil 
w i d  bei der vorliegenden Einrichtung vermieden. 

Verfahren zur Auswaschung von Schwefelwasser- 
stoff au8 Gasen unter Wiedergewinnung des 
Waschmittels. (Nr. 192 533. K1. 26d. Vom 
15./12. 1905 ab. W a l  t h e r  F e l d  in 
Zehlendorf .) 

Aus den P ~ e n ~ n n ~ ~ r u c ~ e n  : Verfahren zur Aus- 
waschung von Schwefelwasserstoff &us Gasen unter 
Wiedergewinnnng des Waschmittels, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die Schwefelwasserstoff ent- 
haltenden Gnse mit Suspensionen oder Losungen 
der basischen Verbindungen solcher Metalle behan- 
delt, welche, wie z. B. Manganverbindungen, un- 
losliche Schwefelverbindungen geben, und deren 
Oxyde, Hydrate, Carbonate oder Sulfide beim 
Kochen mit Ammoniumsalzen, Ammoniak allein 
bzw. zusammen mit Kohbnsaure bzw. zusammen 
mit Schwefelwasserstoff auszutreiben vermogen, 
worauf man die ausgeflllten Schwefelverbindungen 
der betreffenden Metalle rnit Ammoniumsalzlosun- 
geu erhitzt, zum Zwecke, den Schwefelwasserstoff 
und das Ammoniak auszutreiben und die Metall- 
verbindung wiederzugewinnen. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
xeichnet, da13 man die Schwefelwasserstoff enthal- 
tenden Gase bei Gegenwart von Oxyden, Hydraten 
oder Carbonaten des Ammoniaks, der Alkalien, der 
Erdalkalien oder der Magnesia mit Losungen von 
Salzen der in Anspruch 1 gekennzeichneten Metalle 
behandelt und aus den entstandenen, Sulfid oder 
Schwefel cnthaltenden FKssigkeiten, die Metall- 
salze durch Kochen rnit Arnmoniumsalzlosungen 
wiedergew inn t . 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man diejenigen ausgeschiedenen Sul- 
fide der gekcnnzeichneten Metalle, welche nicht 
durch Ammoniumsalze zersetzt werden, wie z. B. 
Eisensulfid, deren Oxyde, Hydrate oder Carbonate 
aber Ammoniak aus seinen Salzen beim Kochen 
auszuscheiden vermogen, einer teilweisen Oxyda- 
tion unterwirft, wodurch die Sulfide zersetzt, freier 
Schwefel ausgeschieden und die jenigen Oxyde oder 
Hydratc der betreffenden Metalle entstehen, welche 
Ammoniumsalze beim Kochen zersetzen, wqrauf 
man diese mit kochenden Ammoniumsalzlosungen 
behandelt, um die Me tallverbindungen vom ausge- 
schiedenen Schwefel zu trennen und wiederzuge- 
winnen. - 

Bei der Trockenreinigung von Gasen wurden 
die zur Bindung des Schwefelwasserstoffs verwen- 
deteu Mittel sehr schnell unwirksam. Dm vorlie- 
gende Verfahren bietet die Moglichkeit, den Schwe- 
felwasscrstoff von dem Absorptionsmittel zu tren- 
nen und letzteres zuruckzuhilden, ohne daB Zusatze 
erfordcrlich sind, die bei dem Trennungsvorgange 
verbraucht und verwertet werden. Kn,  
V orfahren zur Beseitigung des 8chwefelwasserstoffs 

und F jnnnasserstoffs Lei der Destillation des 
Glassassers. (Nr. 196 015. K1. 12k. Vom 11./2. 
1906 ab. Dr. ,J u 1 i u s €3 e c k e r in. Frankfurt 
a. 31.) 

Pateninnsprztch ; Verfahren zur Beseitigung des 
Schwefelwasserstoffs und Cyanwasserst,offs, welche 
in den Gasen enthalten sind, die bei der Destillation 
von Gaswasser im lrontinuierlichen Betrieb aus dem 

Karatten. 

Sattigungsgefas entweichen, gekennzeichnet durch 
die Waschung dieser Gase mit Wasser und durch die 
Zufiihrung der erhaltenen Losung von Schwefel- 
wasserstoff und Cyanwasserstoff xu dem Abwasser 
von der Destillation, das iiberschussigen Kalk ent- 

DaR Verfahren ermiiglicht die Entfernnng der 
iibelriechenden Stoffe durch einfache, dem konti- 
nuierlichen Betrieb entnommene Mittel. Kn. 
Verfahren zur Gewinnung yon Eisencyanverbindun- 

gen aus Gasreinigungs- oder anderen ferrocyan- 
haltigen Massen. (Nr. 189 664. K1. 12k. Vom 
19./12.1906ab. T h e  o d o r  B e 11 o w  i t s c h  
in Wien. Prioritat vom 11./4. 1905 auf Qrund 
der Anmeldung in Osterreich.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Gewinnung von 
Eisencyanverbindungen aus Casreinigungs- oder 
anderen ferrocyanhaltigen Massen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daI3 die in bekannter Weise durch 
Wwchen mit Wasser von loslichen Bestandteilen 
befreiten Massen, welchen gegebenenfalls noch Was- 
ser zugesetzt werden kann, auf ungefahr 70-90" 
erwLrmt und - ev. unter Riihren und Auflockern 
der Massen durch Einleiten von Luft - alKlh1ich 
mit einem Gemisch von Kalk mit Braunstein oder 
Weldonschlamm versetzt werden. 

2. Der Ersatz des Braunsteins und Weldon- 
schlammes in dem Verfahren gemal3 Anspruch 1 
durch andere Superoxyde oder manganreiche 
Sumpferze. - 

Das Verfahren ermoglicht die Gewinnung von 
Cyanverbindungen aus der schwefelhaltigen Masse 
unter Vermeidung der Ubelstande einer erheblichen 
Bildung von Rhodanverbindungen und sehx verd. 
Ferrocyancalciumlaugen. Karsten. 
Verfahren zur Gewinnung konz. Rhodansalzlosun- 

gen aus Leuchtgas. (Nr. 192534. K1. 26d. 
Vom 25./1. 1906 ab. Dr. J o  s e p h T s c h e r - 
n i a c in London.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Gewinnung 
konz. Rhodansalzlosungen aus Leuchtgas, dadurch 
gekennzeichnet, daB man rohes, vom Ammoniak 
befreites, aber noch schwefelwasserstoffhaltiges 
Leuchtgas mit einer wiisserigenMischungvon Schwe- 
fel und einer zur vollstandigen Ausnutzung des- 
selben gerade geniigenden Menge Kalk in Beriih- 
rung bringt. 

2. Verfahren nach AnBpruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man behufs Gewinnung anderer 
Rhodanate dem Kalk geeignete Salze, z. 6. Na- 
triumsulfat, zusetzt. - 

Die Bildung von Rhodancalcium mit Hilfe 
einer Mischung von Kalk und Schwefel ist an sich 
bekannt, war aber be1 ammoniakhaltigem Gas 
nicht technisch durchfiihrbar, weil sich neben dem 
Calciumsalz vie1 Rhodanammonium bildete, zum 
Teil direkt nus dem Ammoniumsulfid mit Blau- 
saure bzw . Schwefelkohlenstoff aus dem Gase, zum 
Teil aus dem Rhodancalcium durch doppelte Um- 
setzung. Kn. 
Vcrfshren zur Herstellung eines Misehgases durch 

Einleiten von Wassergas in Leuchtgasretorten 
im Anfang der Gasentwicklung. (Nr. 190 662. 
Kl. 26a. Vom 23./12. 1905 ab. J. E d u a r d 
G o l d s c h m i d  in Frankfurt a.M.) 

Patentunspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Mischgases durch Einleiten yon Wassergas in 

halt. - 
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Leuchtgasretorten im Anfang der Gasentwicklung, 
dadurch gekennzeichnet, daB die fur eine h l a g e  
bestimmk Gesamtmenge des Wassergases nur in 
einem Teile der Retorten dieser Anlage eingeleitet 
wird, wahrend die anderen frisch beschickten Re- 
torten gleichzeitig, aber dauernd ohne Wassergas 
arbeiten. - 

Durch das Verfahren wird zwar in den Retorten 
ohne Wassergaszuleitung eine Verbesserung der 
Gasentwicklung nicht erzielt, dafur aber in den 
iibrigen die Verbesserung infolge der Vermehrung 
der zugefuhrten Wassergasmenge so erhoht, daB 
das Minderergebnis bei den iibrigen Retorten nicht 
nur ausgeglichen, sondern im ganzen ein besseres Re- 
sultat erzielt wird. AuBerdem brauchen die zeit- 
lichen Bedingungen der Zuleitung nicht so genau wie 
bei den bekannten Verfahren eingehalkn zu werden. 

Verfahren zur Herstellung eines hauptsnehlieh aus 
Methan bestehenden Gases dureh uberleiten 
von Kohlenoryden und Wasserstoff in der 
Wfrme iiber katalysierende Metalle. (Nr. 
191 026. K1. 26a. Vom 1./8. 1905 ab. H e r  - 
b e r t  S a m u e l  E l w o r t h y  in Paris.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
hauptsachlich aus Methan bestehenden Gases durch 
Uberleiten von Kohlenoxyden und Wasserstoff in 
der Warme uber katalysierende Metalle, gekenn- 
zeichnet durch Verwendung eines Gemisches von 
Kohlenoxyden und Wasserstoff, das durch Erhitzen 
von Wassergas und Wasserdampf unter Reduktion 
Ton Wasser zu Wasserstoff und unter Oxydation 
von Kohlenmonoxyd zu Kohlendioxyd und ge- 
gebenenfalls durch Ausseheiden des Kohlendioxyds 
entstanden ist. - 

Die Vereinigung der beiden an sich bekannten 
Verfahren hat den Vorzug, da13 zur Herstellung dea 
zusiitzlichen Wasserstoffs kein besonderer Gene- 
rator mehr notig ist. Das Verfahren ist in der 
Patentschrift eingehend rechnerisch e rh t e r t .  

Veclahren zuc Erzeugung eines an Metban reiehen 
Gases dureh Uberleiten eines Gemisches von 
Wasserstoff und Kohlenoxyd oder Kohlen- 
diox yd oder beiden uber metallisches Nickel. 
(Nr. 190201. Kl. 26a. Vom 14./5. 1905 ab. 
H e r b e r t  S a m u e l  E l w o r t h y  in St. 
Albans [Grfsch. Herts, Engl.] und E r n e  s t 
H e n r y  W i 1 l i  a m s o n in London.) 

Patentanspruche : 1. Verfahreu zur Erzeugung eines 
an Methan reichen Gases durch Uberleiten eines 
Gemisches von Wasserstoff und Kohlenoxyd oder 
Kohlendioxyd oder beiden uber metallisches Nickel, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein bei der trockenen 
Destillation von Kohle enthaltenden Brennstoffen 
entstehendes Gemischgas in bekannter Weise bei 
entsprechender Temperatur bzw. entsprechenden 
Temperaturen iiber das Nickel geleitet wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dsdurch gekennzeichnet, daB das Gas- 
gemisch vor dem Uberleiten uber das Nickel rnit 
Wassergas, Dowsongas, Gasgeneratorgas oder einem 
gleichwertigen brennbaren Gas gemischt wird. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
apruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daO die 
in den zeitlich aufeinander folgenden Stufen der De- 
stillation entwickelten Gase gesondert gesammelt 

Karsten. 

Karsten. 

verden, und daB das spater gewonnene Destillat 
nit oder ohne Hinzufugung von Wassergas, Dow- 
iongas, Generatorgas oder dgl. iiber das Nickel 
:urn Anreichern geleitet wird. - 

Die Obertragung des f i r  Wassergas bekannten 
Verfahrens auf den vorliegenden Fall ermoglicht 
€is Herstellung eines fur industrielle Zwecke ge- 
Ggneten Gases von groBer Heizkraft ohne Riick- 
iicht auf die Beschaffenheit des Kohlenmaterials 
i d  daher mit geringen Kosten. Die Anwesenheit 
hoher siedender Kohlenwasserstoffe, die auch nach 
Vorreinigung noch ikn Gase verbleiben, ist auf die 
Umsetzung des Kohlenoxyda oder -dioxy& nicht 
von schadlichem EinfluB. Das Verfahren nach An- 
ipruch 2 dient dazu, den im Gase gewohnlich ent- 
haltenen WasserstoffuberschnB nutzbar zu machen. 

Verfahren zur Behandlung von Torfgas fur die Be- 
helznng von Sehmelzofen. (Nr. 191 027. K1. 
26d. Vom 21./10. 1905 ab. E d w a r d T r a - 
v e r s Z o h  r a b in London. Prioritat vom 
21./10. 1904 auf Grund der Anmeldung in 
GroBbritannien.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Behandlung von 
Torfgas fur die Beheizung von Schmelzofen, da- 
h r c h  gekennzeichnet, da13 das aus getrockneten 
Torfblocken oder -ziegeln gewonnene und in Skrub- 
bern gewaschene Torfgas wiederholt uber metalli- 
sches Eisen (z. B. Eisenfeilspane) geleitet und 
darauf mit elektrolytisch erzeugtem Wasserstoff 
oder mit Luft vermischt wird. - 

Durch das Uberleiten des Torfgases uber me- 
tsllisches Eisen SOU die Gasreinigung begiinstigt 
werden. Eine geeignete Anordnung ist in der Pa- 
tentschrift beschrieben. Karsten. 

Vorriehtung zum Erzeugen von Leucht- und Heizgas 
aus Wasser und Petroleum. (Nr. 190 701. K1. 
26a. Vorn 1./3. 1906 ab. W e n  z e 1 K n a p p 
in Hamburg und 0 t t o  F l e  i s c h h a m  m e r  
in Altona.) 

Patedanspruch : Vorrichtung zur Erzeugung von 
Leucht- und Heizgas aus Wasser und Petroleum, 
bei der das Verdampfen und Mischen beider Stoffe 
einerseits und das Umsetzen des entstandenen 
Dampfgemisches in ein Gasgemisch andererseits in 

Karsten. 

getrennten Retorten geschieht, von denen die letz- 
tere einer stiirkeren Beheiznng ausgesetzt ist ah die 
erstere, dadurch gekennzeichnet,, daD der Raum, 
in welchem die Mischretorte liegt, gegen den die 
Umsetzungsretorte enthaltenden Raum durch eine 
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Wand aus die Wiirme schlecht leitendem Material, 
etwa aus Schamotte, abgegrenzt ist. - 

Zur Ausfiihrung des Verfahrens wird das Pe- 
troleum aus dem Behalter b und das Wasser aus 
dem Behiiltm c in die Retorte d geleitet, welche auf 
Dunkelrotglut. erhitzt wird. Der mit Wasserdampfen 
vollstiindig beladene Petroleumdampf gelangt durch 
das Rohr e indenSammelbehiiltm f, aus diesem durch 
das Rohr el in die ungefahr lo00 O heiBe Retorte h. 
Beim Passieren der letzteren streichen die Dampfe 
iiber den in der Retorte enthaltenen gliihenden 
Koks, wobei die Spaltung der gliihenden Kohlan- 
wasserstoffe des Petroleums stattfindet. Durch 
Anordnung der Schamottewand wird die gewiinschte 

Verfahren und Vorrichtung zur Beseit.igung und Ver- 
wertung animalischer dbfiille a. dgl. durch 
trockere Destillation und Uberleitung der De- 
stillalionsprodukte iiber gliihendeu Koks. (Nr. 
187 604. Kl. 26a. Vom 1./9. 1905 ab. G' 
H 6 n n i c k e in Berlin-Schoneberg.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Beseitigung und 
Verwertung animalischer Abfalle u. dgl. durch 
trockene Destillation und Oberleitung der DestilltL- 
tionsprodukte iiber gliihenden Koh,  dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Retorte zunachst nur so weit 
erhitzt wird, daS keine erhebliche Dampfbildung 
erfolgt, und da0 erst die eigentliche Destillation 
hei hoherer Temperatur ausgefiihrt wird. 

2. Verfahren nach Snspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dal3 man am Schlusse der Destilla- 
tion den gluhenden Koks erkalten la& behufs Ab- 
sorption der letzten Destillationsprodukt. - 

Im Gegensatz zu den bekannten Verfahren be- 
steht das Wesentliche der Erfindung in einer der 
eigentlichen Destillation vorgeschalteten Periode 
miiDiger Erhitzung, wahrend welcher zunachst die 
Fleischstucke durch das erhitzte Eigenwasser &us- 
gelaugt werden, und aus der anfangs sehr ungleich- 
ml0igen Fiillung eine niehr gleichmaBige Masse ge- 
macht wisd. Leim und Fett werden frei gemacht 
und die Gewebe gelockert. Die ausgeschmolzenen 
Fetteile steigen an die Oberflache des Wassers, iim 
bei der darauffolgenden energischen Destillation 
yon den Wasserdampfen mitgerissen zu werden und 
sofort den heiOen Flachen der gliihenden Kokssaule 
kohlenwasserstoffreiche Bestandteile darzuhieten. 

Desgl. (Nr. 188 013. Kl. 26a. Vom 11./1. 1906 ab. 
G. H 6 n n i c k e in BerIin-Sc;htineberg. Zu- 
satz zum vorstehenden Patent. 

Patentanspruch : Verfahren zur Beseitigung und 
Verwertung animalischer Ahfallstoffe u. dgl. durch 
trockene Destillation nach Patent 187 604, dadurch 
gekennzeichnet, daB behufs Anreicherung des Gases 
beim Destillationsbeginn die Nachfiillung des Koks- 
zylinders mit kohlenwasserstoffreichem Material, 
wie Steinkohle, erfolgt. - 

Das Verfahren liefert ein noch gleichmiifligeres 
und gleichwertigeres Gas ale, dasjenige des Haupt- 
patents. Gleich bei Beginn der eigentlichen Destil- 
lation findet die Entgasung der im Kokszylinder 
aufgebrachten Kohleschicht statt. Karsten. 
Deegl. (Nr. 192 487. K1. 26a. Vom 12./9. 1906 

G .  H 6 n n i c k e in Berlin-Schoneberg. 

Patentanspriiche : 1. Ausfiihrungsform des Verfah 

Abstufung der Wiirme erreicht. W. 

Wiegan,d. 

ab. 
Zusatz wie vorstehend.) 

'ens zur Beseitigung und Verwertung animalischer 
lbfiille gemLB Patent 187 604, bei dem die fluch- 
&en Destillationsprodukte unmittelbar nach dem 
Durchstreichen eines Koksschachtes zur Retorten- 
mheizung verbrannt werden, dadurch gekennzeich- 
let, daD wahrend der Anfangsperiode des lang- 
iamen Erwarmens des Retorteninhaltes und des 
HeiSblasens der Kokssaule deren Erhitzung von 
iben nach unten erfolgt, und auch frische Luft nur 
hen und in beschranktem MaBe zugefiihrt wird. 

2. Vorrichtung der Ausfiihrung des Verfah- 
?ens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
LD der Koksschacht nur an seinem unteren Ende 
mit den Heizziigen in Verbindung steht. - 

Wiihrend bei dem Hauptpatent die schwachere 
Beheizung der Retorte wahrend der Anfangsperiode 
lurch Umstellen der Heizziige herbeigefuhrt wurde, 
ist nach der vorliegenden Einrichtung die Anord- 
nung zur Umstellung eingerichteter Ziige entbehr- 
kch. Die Vorrichtung ist in der Patentschrift. naher 
beschrieben. Kn. 
Verfahren zur Herstellung einer festen, hochporijsen 

Reinigungsmasse fur Aeetylengas. (Nr. 191 403. 
Kl. 26d. Vom26./2.1907 ab. A 11 g e m e  i n e 
C a l c i u m - C a r b i d g e n o s s e n s c h a f t  
m. b. H. und Dr. A. S c h m i  d in Gurtnellen 
[Schweiz]. ) 

Patentanspruch : Verfahren cur Herstellung einer 
festen, hochporosen Reinigungsmasse fiir Acetylen- 
gas, darin bestehend, daO Chlorkalk und Btzkalk 
mit einer wiisserigen Liisung von Wasserglas zu 
einem Brei verriihrt, dieser mit Calciumcarbidstaub 
gut gemischt und die erhalhne porijse Masse im Luft- 
strom getrocknet wird. - 

Der arm inhnsivsten als Reinigungsmittel wir- 
kende Chlorkalk wird bei dern Verfahren durch 
Entwicklung von Acetylengas aus dem hinzugefug- 
ten Calciumcarbid sehr porijs. Zu der Porositiit 
wirkt auch der sehr lockere BUS dem Calciumcarbid- 
staub entatehende Kalk mit. Die dadurch vermin- 
derte Festigkeit wird durch das Waaserglas wieder 
hergestellt, so d a B  die &se keiner bekmten  an 
Festigkeit nachsteht. Eine lokale Bildung von ex- 
plosivem Chloracetylen bei der Darstellung ist bei 
inniger Misohung und richtiger Wahl der Mengen- 
verhiiltniese ausgeschlossen. Die MClasse halt den 
Phosphorwasserstoff und Schwefelwasserstoff zuriick 
und trocknet das Gw. Rareten. 
Kerze, Wachsziindholzehen u. dgl. mit Papierdoeht. 

(Nr. 195822. K1. 23d. Tom 1./11. 1906 ab. 
S o p h i a  F u n k e  geb. C o e r s c h u l t e  in 
Goslar a. H.) 

Patentanspruch : Kerze, Wachsziindholzchen u. dgl. 
mit Papierdocht, dadurch gekennzeichnet, daO als 
Docht drillierte Kreppapierstreifen, deren Falten 
oder Rippen in der Langsrichtung des Dochtes ver- 
laufen, verwendet werden. - 

Die aus Kreppapier hergestellten Dochte be- 
sitzen eine groBe Aufsaugungsfahigkeit, soda0 der 
Docht leicht und vollkommen von der Krrzenmasse 
durchtrankt wird. W. 

11 14. GHrungsgewerbe. 
W. Rommel. Die Eigensehaften obergariger Brau- 

ereihefen. (Jahrb. Vers. u. Lehranst. f. Braue- 
reien 10, G04--620. Dezember 1907. Berlin.) 
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Beziiglich der Zellform und der GroBe der Zellen 
konnten in keinem Falle Unterscheidungsmerkmale 
zwischen ober- und untergiirigen Hefen naehge- 
wiesen werden. Eher trifft dies beim Vaselineein- 
SchluBpraparat in Wiirze zu. In den allermeisten 
Fillen lieB sich sin fiir die obergarigen Hefen unter 
gleichen Verhiiltnissen recht iippiges Wachstum 
beobachten. Noch charakteristischer ist das Ver- 
halten beim Umriihren und Schutteln der Hefen 
mit Wasser. Im allgemeinen besitzen die ober- 
giirigen Hefen im Gegensatz zu den untergirigen 
einen staubigen Charakter; es kommen jedoch zahl- 
reiche Abstufungen vor. Das Verhalten der Hefen 
in Melitrioselosung war ziemlich gleichartig. Sie 
vergoren sie nicht oder doch nur zu einem geringen 
Teil. Bei der Priifung des Auftriebvermogens zeig- 
ten alle untersuchten obergiirigen Hefen gleich - 
miiBig das Bild der Obergarung. 
halten einer Hefe beim Giirversuch im Kleinen 
kann jedoch der ober- oder untergiirige Charakter 
einer Hefe nicht abgeleitet werden. Das spez. Gew. 
liiBt kein Urteil dariiber zu, ob ober- oder unter- 
giirige Hefen vorliegen. Anscheinend besitzen aber 
obergarige Hefen ein hoheres spez. Gew. als unter- 
giirige. Der GesamteiweiBgehalt in der Trocken- 
substanz obergariger Hefen variiert aufierordentlich. 
Aus diesem Grunde laBt sich auch ein grundsatzlich 
verschiedenes T7erhalten im EiweiBgehalt ober- und 
untergiiriger Hefen nicht beobachten. Auch der 
Aschengehalt einer Hefe wird von der Art und der 
Zusammensetzung des Nahrsubstrates stark beein- 
fluat. Durchschnittlich besitzen die untersuchten 
ohergkrigen Hefen einen etwas hoheren Aschen- 
gehalt ah die untergarigen. Fur die Haltbarkeit ist 
durchaus nicht der ober- oder untergarige Charakter 
der Hefe mal3gebend. Der GesamteiweiBgehalt und 
in noch hoherem MaBe die Art der in den Hefen 
vorhandenen EiweiBstoffe besitzen hierbei eine 
entscheidende Bedeutung. H .  Will. 
Eduard Buehner und Robert Hoffmano. Wluige 

Versuche mit HefepreSsaft. (Biochem. Z. 4, 
215-234. 64'6. 1907. Berlin.) 

Verff. beschreiben zunachst zwei Versuehsreihen, 
welche die Abscheidung der Endotryptase und die 
Trennung der Maltase von der Zymase zum Ziel 
hatten. Die wegen der ahnlichen Eigenschaften 
und der Empfindlichkeit der zu trennenden Korper 
aunerordentlich schwierige Aufgabe ist auch dies- 
ma1 nicht gelungen. Die Versuche beweisen, daB 
die Endotryptase des HefepreBsaftes auf Blutfibrin 
festgelegt werden kann. AuBerdem erscheint eine 
Anlagerung der Giirungsenzyme (Hefenzymase und 
Lactacidase) an das Fibrin recht wahrscheinlich. - 
Mjt Ozon behandelter PreBsaft verliert vie1 von 
seiner Glrkraft, und zwar gleichgultig, ob man 
nach dem Einleiten von Ozon Trauben- oder Rohr- 
zucker zusetzt. Der Grad der Schadigung steigt 
mit der Menge des zugesetzten Ozons. - Schon 
0,5% Phenol verursacht, wie das Suftreten einer 
EiweiRfiillung vom Anfang an vermuten lalit, eine 
gewisse Schadigung der Garwirkung, die aber nicht 
mehr ah  ein Drittel der Gesamtwirkung erreicht, 
bei besonders stark giirwirksamem PreBsaft aber 
fast verschwindet. Zusatz von 1% Phenol verhin- 
dert die Giirwirkung auch noch nicht, aber sie sinkt 
gewohnlioh urn etwa zwei Drittel des friiheren 
Wertes. Bei besonders gutem PreBsaft kann dei 

Aus dem Vei 

Ch. 1908. 

erlust auch weniger betragen. Diese Ergehnisse 
:hlieBen die Snnahme aus, daB im PreSsaft latente 
lasmastuckchen ah Garungsagens vorhanden sind, 
enn die Garwirkung ist noch bei einer Phenolkon- 
mtration sehr kraftig, welche die Giirwirkung von 
ttenter Hefe unterdriickt und diese sogar totet. 

. Crii6. Capillarisation dea Hefezellsaftes. (Wochen- 
schrift f. Brauerei 25, 66-68. 1./2. 1908. 
Berlin. ) 

'erf. hat durch Darstellungen von Capilarisatious- 
ddern velche mit verschiedenen Reagenzien be- 
andelt wurden, in der Hefe vorhandene Enzyme 
achzuweisen versucht. Wurde die eine Halfte des 
lapillarisationsfeldes des Saftes von zerriebener 
bergariger PreRhefe auf Filtrierpapier aufgelegt, 
relches rnit Tetramethylparaphenylendiaminchlo- 
id getrankt war, so farbte sich eine innere Zone 
.iolett, eine' auBere blieb rein weiB. Das zweite 
€aalbfeld wurde mit Ursoltmtrat + Wasserstoff- 
uperoxyd untersucht und ergab ebenfalls eine rein 
veil3 bleibende Randzone, die aber nur 1-52 mm 
ireit war. AuBerhalb derselben trat bald die gelb- 
iraune Farbung der Autoxydation auf, nach innen 
vurde sie von einer dunklen Randzone begrenzt, 
velche ein hell schieferfarbiges Feld umschlofi. Bei 
lnwendung von Guajac + H,Oz wurde dieses Feld 
kellblau. Ohne Wasserstoffsuperoxyd blieb die 
3laufarbung vollig aus. Eine Spaltung von HzOz 
var in allen Zonen zu bemerken, am energischsten 
n der weiBen Randzone. Es sind also zweifellos 
Ixydase (Oxygenase) und Peroxydase vorhanden. 
lie Hefenoxydase vermag Guajac nicht zu oxy- 
lieren. Carminsaure farbte das ganze Feld schon 
tot, nur in der Randzone wurde die Farbe zerstort. 
n der weiBen Zone ist ein reduzierender Korper 
rorhanden, welcher HzOz spaltet, aber nicht H2S 
ntwickelt. Acetonhefe, welche mehrere Tage rnit 
Nasser und Thymol unter WatteverschluB an der 
Luft gestanden, entwickelte keinen Schwefelwasser- 
itoff. In dem Capillarisationsfeld w-ar Oxydase 
iicht zu bemerken, dagegen eine schwache Reduk- 
jionswirkung. Die Hydrogenase ist aul3erordentlich 
:eaktionsfiihig und vermag in Verbindung mit den 
ibrigen reduzierenden Korpern das ziemlich stabile 
Metliylenblau zu entfarben, wenn ihre Wirksamkeit 
bai eintretender Garung gesteigert wird; ferner wird 
rropaalin und Molybdansaure reduziert, wenn man 
liese Korper der garenden Fliissigkeit zusetzt. Diese 
Reduktion, sowie die Entwicklung von Schwefel- 
wasserstoff bei Zusatz von Schwefel wird durch 
:twa loo/, Kochsalz gehemmt. Wird durch Zusatz 
dieses Salzes die Garung unterdriickt, so unterbleibt 
auch die Bildung von Glykogen. Bei lagernder Hefe 
tritt die Wirkung der Hydrogenase auffallend zu- 
tiick. H .  Will. 
F. Hayduck. uber Ciftwirkung von Cetreide auf 

Hefe. (Wochenschr. f .  Brauerei 24, 672-679; 
686-692; 706-714; 746-755. 7./12. 1907. 
Berlin.) 

Roggen, Weizen und Gerste enthalten Stoffe, die fiir 
untergiirige Bierhefe giftig sind. Weizenmehl fur 
sich und wasserige Ausziige daraus wirken auch 
giftig auf obergarige Brennerei- und Prefihefen. 
Hafer zeigt die Giftigkeit nur in einem gewissen Sta- 
dium der Keimung. Sie auI3ert sich auf Hefe nur 
bei Gegenwart von vergarbarem Zucker und bei 

w. Will. 
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Abwcsenheit, bestimmtet Salze. Das Gift ist unter 
den EiweiDstoffen des Getreides zu suchen. Es wird 
nicht gelost durch Alkohol und Bther, gelijst durch 
Glycerin, von Wasser bei Gegenwart von peptischen 
Enzymen und von verd. Saure. Durch. weitgehenden 
enzymatischen Abbau wird der Giftstoff zerstort, 
desgleichen durch Hydrolyse mit Saure und Alkali, 
teilweise zerstort durch Malzen, Darren und Ver- 
maischen des Getreides. Erhitzen auf 100" und 
Kochen mit Wasser zerstort den Giftstoff im Roggen, 
aber iucht iui Weizen. Dieser wird durch Kachen 
mit Alkohol nicht in seiner Giftwirkung beeintrlch- 
tigt. Der Giftstoff wird aus saurem, wasserigem 
Weizenauszug durch Neutralisieren als EiweiBnie- 
derschlag gefallt. Die Giftwirkung des Weizen- 
mehles wird vollstandig aufgehoben oder abge- 
schwacht durch anorganische Salze (hauptsachlich 
Kalksalze). Abschwachend wirken die Chloride, 
Sulfate und Phosphate des Kaliums und Ammo- 
niaks; inmitten stehen die Magnesiumsalze. Die 
untergarige Rierhefe wird durch gute Ernahrung 
nicht widerstandsfahiger gegen das Getreidegift ge- 
macht. Auch in Wurze und in mit Hefewasser ver- 
setzter Rohrzuckerlosung wirkt Weizenmehl giftig 
auf die Hefe. Die Giftwirkung in diesen Losungen 
geht nur dann zuruck oder bleibt aus, wenn die 
vorhandenen Ralze (Kalksalze) eine gewisse Grenze 
uberschreiten. Durch Alter oder warme Lagerung 
geschwachte Hefen sind etwas empfindlicher gegen 
Weizenmehl als frische Hefen. Durch Zuchtung 
unter den Bedingungen der Lufthefefabrikation 
(PreOhefe) wird die unterglirige Bierhefe nicht wi- 
derstandsfahiger gegen das Weizenmehl gemacht. 
Der Unterschied zwischen untergarigen Bierhefen 
einerseits und PreDhefen andererseits beziiglich 
ihrer Giftempfindlichkeit ist demnach ein Rassen- 
unterschied. Die untergarige Bierhefe hebt in einem 
rohrzuckerhaltigen, wasserigen Weizenauszuge, in 
welchem Hie abst.irbt, die Giftwirkang auf. 

Emil Chr. Hansen. uber die totende Wirkung des 
Athylalkohols auf Bakterien und Hefen. (Zen- 
tralbl. Bakt. 1, Originale, 45, 466-480. 1907. 
Kopenhagen.) 

Verf. tcilt zunachst Versuche uber die Einwirkung 
von Bthylalkohol auf die Baktericnarten mit, welche 
iiberhaupt auf der Haut und insbcsondere bei nas- 
sendem Ekzem vorkommen. Ferner behandelt er 
die Methodik der Untersuchung. Die an Seidenfaden 
eingetrockneten vegetativen Zellen vertragen die 
Behandlung mit Alkohol ohnc Schwierigkeit. Wenn 
jedoch die Frage gestellt wird, wie sich die einzelne 
Zelle verhalt, dann ist das Verfahren nicht anwend- 
bar. Vielmehr ist eine Methodc erforderlich, durch 
welche sich die Zellen in so dunne Schichten aus- 
breiten konnen, daB jede einzelne von dem Gifte  be- 
einfluBt wird. - Nach K u r z w e 1 1 y s Versuchs- 
anordnung kann man zuweilen eine Hefemasse er- 
halten, welche die Alkoholbehandlung zu vertragen 
scheint. Dies ist aber darauf zuruckzufiihren, daB 
die Zellen infolge deer vorhandenen Einhullung in 
Agar-Agar und Gelatine der Einwirkhng des Giftes 
ent,zogen werden. Wenn man die Behandlung einige 
Tage fortsetzt, dringt der Alkohol zu den Zellen 
und totet. sie. Als naturlicher Schutz fur die Hefe- 
zellen gegen die Einwirkung der Vertrocknung und 
des Alkohols dient die Schleimbildung der Zcllen 

H.  Will. 

(gelatinoses Netzwerk). Sowohl alte als junge vege- 
tative Zellen werden nach einem Aufenthalt von 
1 Min. sowohl in absolutem ~ 1 s  in 50%igem Alkohol 
getotet. Die jungen Sporen verhalten sich in glei- 
cher Weise wie die vegetativen Zellen, wahrend die 
vollig reifen Sporen nach Einwirkung von mehr a19 
1 Min. Dauer lebend blieben. Die getrockneten 
vegetativen Zellen konnten ein uber 2 Min. dauernde 
Einwirkung von absolutem Alkohol, aber nicht 
eine Einwirkung von 50ohigem Alkohol in der 
Dauer von 1 Min. vertragen. Die Regel scheint die 
eu sein, daD der Tod nach 5 Min. Iangem Aufenthalt 
in absolutem Alkohol eintritt. Die getrockneten 
Sporen erhielten sich in absolutem Alkohol uber 
6 Tage am Leben, waren aber in 50%igem Alkohol in 
weniger als 3 Tagen getiitet. Durch das Eintrocknen 
war also die Widerstandsfahigkeit der Zcllen gegen- 
uber der Alkoholbehandlung in allen Fallen erhoht ; 
auch unter diesen Umstanden ist die Widerstands- 
fihigkeit der Sporen groRer als diejenige der vege- 
fativen Zellen. 50%iger Alkohol wirkt schneller 
als absoluter. Ausnahrnen koinmen vor. - Im Ver- 
gleich zu den Bakterien besitzen die vegetativen 
Zellen der Saccharomyceten in getrocknetem Zu- 
stande und die Sporen, sowohl in getrocknetem als 
auch in feuchtem Zustande eine geringere Wider- 
standsfihigkeit den1 Alkohol gegenuber. H .  WiU. 
W. Henneberg. @her die Bedeutiing von Cips, kob- 

lensaurem Kalk nnd Soda fur die arbeitende 
und ruhende Hele. (Jahrb. Vers. u. Lehranst. 
f. Brauerei 10, 638-650, u. Zentralbl. Hakt. 11, 
20, 225. 29./12. 1.907 u. 10./1. 1908. Berlin.) 

Verf. hat folgendes festgestellt : 1. Die Bierhefen 
sterben in Zuckerlosungen, welche mit destilliertem 
Wasser hergestellt sind, sowie in vergorener Bier- 
wiirze nach kraftiger Garung verhliltnismallig 
schnell ab. 2. Die untergarigen Hefen sterben bei 
Anwesenheit von Mehl, Pepton, Huhnereiweill, 
also sehr stickstoffreichen Substanzen in  der mit 
destilliertem Wasser hergestellten Zuckerlosuug 
ebenfalls sehr schnell ab, bei Mehlzusatz ist dies 
auch in den Wurzen der Fall. 3. Das Absterbenwird 
verhindert ddrch sehr geringe Mengen von Kalk- 
salzen : Kreide Gips, phosphorsaurer Kalk, ahlor- 
calcium, ferner durch Pottasche, Soda usw., ebenso 
durch Ammoniak. Die Zellen sterben also wahr- 
scheinlich aus Mange1 an geeigneten Alkalien ab, 
welche die in ihrem Innern erzeugten und fur das 
Leben der Zellen schadlichen SEuren binden. 

A. Baeh. Uber den Stiekstnffgehalt der Oxydatinns- 
fermente. (Berl. Berichte 41, 926-227. %/I. 
[8./2.] 1908. Genf.) 

Gereinigte Peroxydase aus Mcerrettig gab beim 
Erhitzen mit gepulvertem Kali Ammoniak und 
Pyrrol. Der Nachweis des Stickstoffes in der Per- 
oxydase sowohl wie in den aus verschiedenen Pilz- 
arten gewonnenen Oxydasen geschieht leicht mit 
Hilfe der L a s s a i g n e schen Methode bei An- 
wendung von nicht zu wenig metallischem Kalium. 

M. Emm. Pozzi-Escot. Kann das Vanillin-Salzsiiure- 
reagens zum Naebweis der losliehen Fermente 
dienen? (Ann. chim. anal. appl. 12, 141-142. 
16./4. 1907. Lima.) 

Das von M. V i n c e n t fur den Nachweis von los- 
lichen Fermenten empfohlene Vanillin-Salzsaure- 

H .  Wil t  
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reagens ist nach den Versuchen des Verf. nicht fur 
diesen Nachweis brauchbar. V.  
Adolf Ernest und Heinr. Berger. Peroxydasen &us 

(Berl. Berichte 40, 4671 bis 

Verff. haben die Vermutung S t o k I a s a s , da13 
in der Zuckerriibe Peroxydasen vorhanden seien, 
durch ihre Untersuchungen bestatigt gefunden. 
Der aus den auileren Partien der Zuckerriiben ge- 
wonnene Brei wurde behufs Isolierung der Per- 
oxydasen, mit Modifizierung der von B a c h aus- 
geubten Methode, in geeigneter Weise mit ver- 
diinntem Alkohol behandelt, der eingeengte alko- 
holische Extrakt mit absolutem Alkohol und Ather 
gefallt und der Niederschlag bei 50' getrocknet. 
Auf diese Weise wurden aus 10 kg Rube 4 g Sub- 
stanz erhalten, welche mittels Wasserstoffsuper- 
oxyd und Pyrogallol qualitativ und quantitativ 
auf die Aktivitat der Peroxydasen gepruft wxden. 
Das entatandene Purpurogallin wurde auf einem 
getrockneten und gewogenen Filter gesammelt. 
Die Menge des letzteren steigt. wie die Versuche 
ergaben, mit der wachsendenMenge der Peroxydasen 
und des Wasserstoffsuperoxyds, w-ahrend die stei- 
gende Menge des Pyrogallols die Wirksamkeit der 

A. Bach. aber das Verhalten der Peroxydase gegen 
Licht. (Berl. Berichte 41, 225. 9./1. [8./2.] 
1908. Genf.) 

Nach den Untersuchungen des Verf. findet unter 
dem vereinigten Einflusse des Sauerstoffes und des 
Lichtes eine langsame Abnahme der Aktivitat der 
Peroxydase statt, welche sich in dieser Hinsicht 
nicht von anderen Fermenten unterscheidet. pr. 
A. Bach. Zur Kenntnis der in Tyrosinase tatigen 
Peroxydase. (Berl. Berichte 41, 216-220. 9./1. 

Die bisherigen Versuche des Verf. hatten zu dem 
SchluB gefiihrt, dail Tyrosinase aus einer Oxygenase, 
d. h. einem Korper, welcher Peroxyde unter Sauer- 
stoffaufnahme bildet und durch Hydroperoxyd er- 
setzbar ist, und einer Peroxydase, welche die ent- 
stehenden Peroxyde oder das zugesetzte Hydro- 
peroxyd aktiviert, zusammengesetzt ist. Weitere 
Versuche bezweckten die Feststellung der Bedin- 
gungen, unter denen die Trennung der Tyrosinase 
in ihre Bestandteile bewirkt werden kann. Dies 
geschieht durch Ausschiitteln von Pilzsaft mit Mag- 
nesiumcarbonat, welch letzteres bei weitem mehr 
Peroxydase als Oxygenase zuruckhllt, und ferner 
teilweise durch Methylalkohol, sowie auch unter ge- 
wissen Bedingungen freiwillig eintretende Zerstii- 
rung der Oxygenase. Zusammenfassend ergibt sich, 
dad in passender Verdunnung Hydroperoxyd auf 
die Wirkung frischer, normaler Tyrosinase keinen 
EinfluS ausiibt. Bei gewissen, kunstlich erzeugten 
oder freiwillig eintretenden Veriinderungen der Ty- 
rosinase wird dagegen die Wirkung derselben bei der 
Oxydation des Tyrosins durch Zusatz von verd. 
Hydroperoxyd auSerordentlich beschleunigt. Wah- 
rend also in normaler Tyrosinase die aus der Oxy- 
genase entstehenden Peroxyde zur vollen Ausnut- 
zung der entspreohenden Peroxydase ausreichen, 
wird bei den Veranderungen der Peroxydase die 
a priori sehr unbestandige Oxydase zunachst ge- 
schadigt und kann daher durch entsprechende Men- 

der Zuekerriibe. 
4679. 13./11. [7./12.] 1907. Prag.) 

Peroxydasen liihmt. Pr- 

[8./2.] 1908. Genf.) 

gen Hydroperoxyd bei dcr Oxydation des Tyrosins 

A. Bach. 'Uber die Wirkungsweise der Tyrosinase. 
(Berl. Berichte 41, 221-225. 9./1. [8./2.] 
1908. Genf.) 

Die von v. F i i r t h  und J e r u s a l e m  benutzten 
Methoden, um die Wirkungsweise der Tyrosinase 
durch Melaninbildung messed zu verfolgen, nam- 
lich die Methode der Sedimentierung und die 
spektrophotometrische Methode, lieferten mit Pilz- 
tyrosinase unregelmailige Resultate. Verf. ver- 
folgte die Wirkung durch Titrieren mit verd. Ka- 
liumpermanganatlosung in Gegenwart von Schwe- 
felsiiure mit groiler Leichtigkeit. und zwar erstreck- 
ten sich seine Versuche auf die Abhangigkeit der 
Melaninbildung von der Tyrosinasekonzentration, 
ferner auf die Abhllngigkeit der Reaktionsgeschwin- 
digkeit der Tyrosinase 1. von der Fermentkonzen- 
tration, 2. von der Substratkonzentration. Die er- 
haltenen Zahlen sind in Kurvenform dargestellt 
und fiihren zu dem Ergebnis, daB im grol3en und 
ganzen das Produkt aus Fermentmenge und Re- 
aktionszeit eine Konstante ist, jedoch fehlt diese 
Gesetzmailigkeit sowohl bei den Anfangs- wie bei 
den Endstadien der Reaktion. Dies erklart sich 
dadurch, dad bei den niederen Fermentkonzentra- 
tionen die Reaktion langsamer als  bei den hoheren 
eintritt, bei letzteren aber das Ferment rascher auder 
Tatigkeit tritt, so dad nur die mittleren Reaktions- 
stadien wahrend der vollen Fermenttatigkeit mit- 
einander vergleichbar sind. Die Tyrosinase gehorcht 
in ihrer Wirkungsweise daher unzweifelhaft dem 
Massengesetze. Die bei den spateren Reaktions- 
stadien beobachteten Abweichungen von demselben 
sind dadurch bedingt, dail die Tiitigkeit des Fer- 
ments im Laufe der Reaktion erschopft wird, und 
zwar erfolgt die Erschopfung um so schneller, je 
groder die Ferment- oder Substratkonzentration ist, 
d. h. je schneller die Reaktion verliuft. 
Oldiieh Migkovsky. tjber Sereinen, welehe Bier- 

kranklieiten verursaehen. [I. fZ. ges. Brauwesen 
31, 3-6, 16-19, 27-29. 3./1. 1908. Prag.) 

Die Pediokokken A, B und F assimilierten unter 
sonst gleichen Umstanden weder Ammoniumsalze, 
noch Amine, noch Aminosauren; sie wuchsen jedoch 
sehr gut inLosungen hoherer Stickstoffverbindungen. 
Insbesondere das an Albumosen reiche W i t  t e sche 
Pepton fordert nicht nur an und fur sich, sondern 
auch der Wiirze zugesetzt, das Wachstum der Bier- 
pediokokken. - Durch die Aciditat der Wiirze 
pflegt die Sarcinakrankheit erheblich gesteigert zu 
werden; jedenfalls bbibt nicht die ganze von 
den Pediokokken erzeugte Siiuremenge in freiem 
Zustande, sondern es wird wenigstens ein Teil von 
ihr durch das Alkali gewisser in der Wiirze und im 
Bier enthaltener Salze gebunden und dadurch neu- 
tralisiert. Durch die Annseenheit von Dikalium- 
phosphat in der Wiirze anderte sich die Natur der 
Sarcinakrankheit beziiglich der LuSeren Merktnale. 
Die sonst schon am Anfang des Sarcinawachstums 
auftretende Trubung kommt erst spater zum Vor- 
schein, sie kann sogar trotz uppigen Wachstums 
vollig ausbleiben; die Aciditat kann hoch steigen. 
Allerdings riefen auch in anderen Fallen, unter 
sonst ganz gleichen Umstanden, wenn das Wachs- 
tum sich jedoch iippig gestaltet, die Bierpedio- 
kokken friiher die Triibung in Wiirze mit Dikalium- 

ersetzt werden. Pr. 

pr.  
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phosphatzusatz hervor, als in einer normalen Wurze. 
Im Bier fordert ein Zusatz von Dikaliumphosphat 
das Wachstum und hatte die Bildung eines gr8Beren 
Niederschlages am Boden, ein Steigen der Aciditat 
und starkeren Geruch zur Folge. Dabei wechselten 
die auBeren, die Garung begleitenden Erscheinungen 
je nach der Zusammensetzung des Nahrbodens. 
Man mu6 daher annehmen, daB die durch die Pedio- 
kokken erzeugte Saure sich mit dem Alkali der se- 
kundaren Phosphate bindet, indem sie diese in pri- 
mare Salze umwandelt. Ob die erzeugte Milchsaure 
sich auch mit den EiweiBkorpern der Wiirze bindet 
oder durch diese neutralisiert wird, miiBte erst noch 
entschieden werden. Monokaliumphosphat iibte auf 
das Wachstum der Pediokokken keinen EinfluB aus. 
Verf. glaubt annehmen zu miissen, daS die Ursache 
der Trubung nicht in allen Fallen und allen Kulturen 
dieselbe sei. Teilweise ist sie ein Ergebnis der 
Lebensprodukte der Bakterienzellen. - Aceton wird 
von den Pediokokken nicht erzeugt, dagegen k h y l -  
alkohol und Ester, abor nur in Spuren. Ameisen- 
skure kann als nachgewiesen betrachtet werden. 
Die Hauptmenge der produzierten Saure besteht 
aus optisch inaktiver Milchsaure. 
E. Hausbrand. Dampfverbrauch und Bodeuzahl der 

kontinuierlichen Alkohol-Destillierapparate. (Z. 
f .  rhem. App.-Kunde 2, 585, 617, 641. 15./11. 
1907.) 

Verf. legt seiner Betrachtung, die unter entsprechen- 
der Modifizierung fiir jede beziigliche Fliissigkeit 
Geltung hat, die K o l o m  bekannter Bauart zu- 
grunde mit darauf stehendem Kondensator, durch 
dessen Kiihlschlange die Maiscbe vorgewarmt wird, 
ehe sie auf den obersten Boden der Kolonne (Ent- 
geistungskolonne) gelangt. Zwischen diesem und 
dem Kondensator sind noch eine Anzahl Boden 
(Verstarkungskolonne) eingeschaltet. nber der 
Maischeschlange ist noch eine Kiihlwasserschlange 
angeordnet, um den RuckfluB zu verstarken. Die 
Hcizung erfolgt im untersten Teil, wo auch die 
Rchlempe abgelassen wird, durch direkten Dampf. 
Von wesentlicher Bedeutung fur die Untersuchung 
der Vorgange sind die Beziehungen zwischen dem 
Verhaltnis von Wasser zu Alkohol in der Maische 
und dem im erzougten Dampf, welche Verf. gra- 
phisch und tabellarisch auf Grund des vorliegenden 
Erfahrungsmaterials zusammenstellt. Den Warme- 
bedarf fur den Betrieb der Kolonne zerlegt er in 
1. Erwkrmung der Maische auf ihren Siedepunkt und 
zmar durch Vorwarmung in der Maisclieschlange 
und weiter im obersten Boden der Entgeistungs- 
kolonne durch Hindurchstreichen des von unten 
aufsteigenden Dampfes. 2. Verdampfung des Alko- 
hols nebst et,was mitgehendem Wasser, wofur der 
Bedarf mit dem Alkoholgehalt schwankt und vom 
Verf. fur alle Verhaltnisse in einer Tabelle zusamnien 
gestellt ist. 3. ErhGhung der Temperatur der 
Schlenipe bis zum Siedepunkt des Wassers. 4. An- 
reicherung der Dampfe an Alkohol im Konden- 
sator. 5. Ytrahlung der Kolonne nach auBen. Alle 
funf Betrage stellt Verf. rechnerisch fest. Der Ver- 
brauch wiirde ein Minimum sein, wenn die ganze im 
Kondensator abzufuhrende WLrme (4) fur Vor- 
warmung der Maische verwendet werden konnte, 
was aber eine unerwunschte Vermehrung der Zahl 
der Boden erfordern wiirde. Es ist daher oberhalb 
der Maischcschlange noch eine Kuhlwasserschlange 

H. Will. 

mgeordnet, und die hierdurch abzufiihrende Warme- 
nenge ist noch fcstzustellen. Die Untersuchung 
:eigt, daB dieselbe um so groBer ist, je alkoholarmer 
ier Ursprungsdampf; andererseits ist um so weniger 
Warme zur Anreicherung erforderlich, je hoher die 
Kaische vorgewarmt war. Die so gefundene Warme- 
nenge erfordert aber eine hinreichende Zahl von 
Boden und erhoht sich bei Verminderung dieser Zahl. 
Verf. leitet nun eine Formel a b  fiir die gunstigste 
Cusammensetzung des vom obersten Boden der 
Entgeistungskolonne aufsteigenden Ursprungs- 
iampfes, die abhangig ist von der des Fliissigkeits- 
5emisches auf diesem Boden, und bestimmt sie 
%us dieser Formel auf dem Wege der Anniiherung 
mit Hilfe der gegebenen Tabellen. Die gefundenen 
Werte ergeben weiter die fur ihre Erzeugung er- 
Forderliche geringste Riicklaufwarme, die sich in 
:inem durchgefiihrten Reispiel sogar geringcr cr- 
gibt, als fur Vorwarmnng der Maische ohnedies auf- 
suwenden ist. Zur Vereinfachung dieser Bestim- 
mung gibt Verf. Tabelle und Diagramm, wonach 
ier Warmebedarf fur einen gegebenen Alkohol- 
gehalt, sowohl der Maische als auch dcs Produkts 
pro 1 kg des letzteren festgestellt werden kann. Weil 
nun eine theoretisch vollkommene Wirkung des 
Kondensators sich praktisch nicht erreichen laBt, 
muB dieselbe unterstutzt werden durch Einschal- 
tung von BGden zwischen oberstem Maischeboden 
und Kondensator (Verstirkungskolonne) zum Zweck 
wiederholten Aufkochens. Die erforderliche Anzahl 
hHngt ah von der Menge und Zusammensetzung 
des aufsteigenden Dampfes und ist uni so groBer, 
je schwacher die Maische ist. Verf. hat fur die 
Bodenzahlen von 1-30 a h  Abszissen und den 
Prozentgehalt des Dampfes als Ordinaten Schau- 
Iinien konstruiert nnd zwar fiir verschiedene Ge- 
halte des Pr0dukt.s und jeweils fiir verschiedene zur 
Verstarkung aufzuwendende Warmemengen. Der 
Verlauf der Linien zeigt anschanlich den EinfluB 
der Bodenzahl. I n  einem weitcren Diagramm stellt 
Verf. den EinfluB der Rodenzahl der Entgeistungs- 
kolonne dar, d. h. des unterhalb des Maischccintritts 
liegenden Teils der Kolonne und zwar sind die ein- 
zelnen Schaulinien praktischen Verlialtnissen ent- 
sprechend fur WLrmeinengen von 9000 bis zu 
450 000 cal. pro 100 kg Rucklaufwasser (Schlempe) 
konstruiert. Wie oben sind die Bodenzahlen von 
0-25 als Abszissen aufgetragen, der Alkoholgehalt 
der E'lussigkeit (vom untersten Boden anfangend) 
bzw. des Dampfes als Ordinaten. Die Kurven zeigen, 
wie dem wachsenden Warmeaufwand entsprecheiid 
die Bodenzahl zur Erreichung eines bcstimmten 
Gehalts des Produkts geringer wird, bzw. bei gleicher 
Bodenzahl der Gehalt entsprechsnd steigt, aber auch 
wie fur bestimmten Warmeaufwand eine Vermeh- 
rung der Bodenzahl uber ein bestimmtes MaB hinaus 
den Prozentgehalt des Produktes nicht mehr zu er- 
hohen vermag. Verf. priift schlieRlich nach seiner 
Methode eine Reihe von der Z. f. Spiritus-Ind. ent- 
nommenen Versuchen und konstatiert Uberein- 
stimmung zwischen Berechnung und Beobachtung. 

B. Wagner, F. Ychiilt,ze und J. Rub. Eine verein- 
pdchte Methode zur Bestimmuug des Vergl- 
rungsgrades yon Brennereimaischen rnit dem 
ZeiBschen Eintauchrefraktometer. (Chem.-Ztg. 
4?. 297-298. 21./3. 1908. Sondershausen.) 

Fw. 
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Das Verfahren griindet sich auf foleende Berech- " 
nung : Befreit man die alkoholische Maische durch 
Kochen von Alkohol und ersetzt diesen durch ein 
gleiches Volumen Wasser, so wird der R. W. der 
Maische in demselben Verhaltnis erniedrigt wie der- 
jenige eines Gemisches von Alkohol und Wasser 
mit gleichem Alkoholgehalt. Die Ausfiihrung der 
Methode gestaltet sich folgendermafien : Die 
Durchschnittsprobe der zu priifenden Maische wird 
zur Entfernung der Kohlensaure einige Minuten 
kraftig geschiittelt und zum Absetzen kurze Zeit 
bei8eit.e gestellt. Nunmehr filt.riert man etwa 
25-30 ccm mit bedeckteni Trichter ab; 5-10 ccm 
dienen zum Refraktionieren, wiihrend man genau 
20 ccrn des Filtrates in einer Porzellanschale auf 
eineni Asbestteller eur Verjagung des Alkohols a.uf 
die HLlfte eindampft und bei derselben Temperatur, 
wie bei der Refraktion der alkoholhaltigen Maische 
mit Wasser wieder auf 20 ccrn auffiillt und ebenfalls 
refraktioniert. Zur Differenz der beiden Refrak- 
tionswerte wird noch der R.-W. des Wassers nach 
der beiliegenden Tabelle hinzuaddiert und aus der 
Alkoholtabelle der Prozentgehalt, der Maische ab- 
gelesen. Um bei genauen Restimmungen den Alko- 
holgehalt der treberltdtigen Maische zu finden. mu0 
noch das Volumen der Treber berechnet werden. 
Da das MengenverhLltnis der Treber meist inner- 
halb geringer Greiizen schwankt, so wird man in den 
n;eist.cn Pjillen nach Abzug von 0,3-0,4O/,  Tom 
Slkoholgehalt des Filtrates fiir die Praxis geniigend 
genaue Zahlen erhalten. Aus der Refraktion 180t 
sich auch der Extraktgehalt bestimmen. Urn die 
Ausfiihrbarkeit dcr Methode in der Praxis noch 
etwas zu erleichtern, haben Verff. in einer Tabelle 
die Refraktionswerte sowohl fiir destilliertcs Wasser 
als auch fur Alkohol bei 15--30" zusammengestellt. 
Zur Orientierung ist noch einr vergleichende Zu- 
SnmmenstelIung der mit Hilfe der alten Methode 
und der mit dem Refraktometer ermittelten Werte 
beigefugt. H .  Will. 
Hans Pringsheim. gber Fuselolbildung dureh ver- 

sehiedene Pilze. (Riochem. Z. 8, 128--131. 
9./12. 1907. Gottingen.) 

Mucor racemosus, Amylomyces y B o i d i n (Rhizo- 
pus tonkinensis), Monilia candida (Bonorden) H a n  - 
s e n und Torula 5 W i 11 bilden aus Leucin Ampl- 
alkohol. J e  geringer die Menge des produzierten 41- 
kohols, desto reicher war er an Fuselol. Im Vergleich 
zu dem durch Logoshefe bei derselben Zucker- und 
Leucinkonzentration gebildeten Fuselolgehalt von 
125% enthielt der durch Rhizopus und Mucor pro- 
duzierte Alkohol mehr, namlich 2 bzw. 1,4904, der 
aus der Moniliagarung stammende niit 0,52y0 we- 
sentlich weniger, wahrend der von Torula erzeugte 
niit 1,27% dem durch Hefe entstandenen fast genau 
glich. Dagegen wurde durch alle vier Pilzarten ein 
geringerer Prozentsatz von Leucin in Amylalkohol 
ubergefiihrt, als das durch wachsende Hefe gesche- 
hen war. I n  dieser Fahigkeit stehen Monilia und 
Torula weit hinter Mucor und Rhizopus zuriick. Die 
hlliglichkeit, durch solche Pilzarten eine bessere 
Ausnatzung des Leucins zwecks Fuseliilbildung fur 
praktische Zwecke zu erzielen, scheint deshalk 
nicht vorhanden zu sein. 
Anton Kailan. tfber das Entwassern von Alkohol 

mit Kalk. (Wiener Monatshefte 28, 917 [1907].; 
Verf. hat  umfassende Versuche unternommen, urn 

H.  Will. 
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'ie Zeit und die Kalkmenne festzustellen, die notig 
ind, um aus Alkohol van-92-93 Gew.-% solchen 
'on ca. 99,9yo zu bereiten. Die Arbeit bringt eine 
abellarische Zusammenstellung und eine ein- 
,ehende Diskussion der erhaltenen Resultate und 
iat zum Ergebnis, da13 0,55 kg Kalk pro Liter Al- 
.oh01 von 92-93y0 das geeignetste Verhaltnis zwi- 
chen Kalk und Alkohol darstellt. Damit erhiilt 
man nach ca. 31/, Stunden einen 99,5yoigen und 
tach 6 Stunden einen 99,9%igen Alkohol. Bei Er- 
iiihung der Kalkmenge geht die Entwasserung 
,war rascher vor sich, die Verluste an Alkohol ver- 
ToBern sich jedoch. Raselitz. 
q. W. Datert. Die Denaturierung des Branntweins. 

(Wettendorfer Zeitschrift : Die Spiritusindu- 
strie, 15./2. 1908. nach vom Verf. einges. Se- 
paratabdruck. ) 

~euilletonistisch gehaltener Artikel, in dem Verf. 
lie Griinde auseiuendersetzt, die zur Annahme 
h e s  neuen Denaturierungsverfahrens in Osterreich 
;efiihrt haben. In  erster Linie war hierfur der Um- 
itand maagebend, daB nach altem Verfahren de- 
iaturierter Branntwein in Verschnitt mit stark aro- 
natischen Schnapsen im groBen MaSstab zu Genul3- 
:wecken benutzt wurde. Eei Einfuhrung des neuen 
C'erfahrens hat man sich bemiiht, folgenden Grund- 
iLtzen moglichst gerecht zu werden : Das Denatu- 
5erungsmittel sol1 in verd. Alkohol schwerer loslich 
;ein, als in konzentriertem, um h i m  Verdiinnen auf 
rrinkstkke moglichst hervorzutretcn. Das Mittel 
3011, um Renaturierung zu erschweren, moglichst 
iiele Bestandteile enthalten. Geheimhaltung der Zu- 
iammensetzuug des Nittels, wodurch ebenfalls die 
Renaturierung erschwert wird, kaniigewahrt bleiben, 
wenn die zur Denaturierung verbrauchten Mengen 
iicht etwa so groR sind, daB dadurch Starungen bei 
ler industriellen Verwendung des denaturierten Spi- 
:itus eintreten konnen. Die Geheimhaltung ermog- 
icht auBerdem einen raschen Wechsel in der Zu- 
gammensetzung, falls ein solcher niitig, und verhin- 
lert eine ungebuhrliche Preissteigernng seitens der 
Produzenten der einzelnen Bestandteile des Mittels 

MoAr. 

[I 15. Cellulose, Faser= und Spinnstoffe 
(Papier, Celluloid, Kunstseide). 

A. Liidieke. ZerreiBvorriehtungen fiir Gespinste und 
Gewebe nnd Zerreiltversuehe. (Z. f. Textil-In&. 
8, 114ff. [1907].) 

Verf. beschreibt von ihm selbst konstruierte Ap- 
parate, welche zur Durchfiihrung von Versuchs- 
reihen bestiinmt sind, durch welche der Zusammen- 
hang zwischen Einspannlange, Anzahl der Drehun- 
gen und Festigkeit der Garne festgestellt und ferner 
ermittelt werden solltc, wieviel ZerreiBversuche 
notwendig sind, um zuverliLssige Mittelwerte zu 
bekommen. Massot. 
Ed1 FLscher. uber Spinnenselde. (Z. physiol. Chem. 

53, 126-139. 449. [30./7.] 1907. &em. In- 
stitut der UniversiYat Berlin.) 

Verf. untersuchta die Spinnemeide von Nephila 
madagascariensis (soie d'ar&gn& de Madagascar), 
einer groDen, in den Wddern von Madagaskar hei- 
mischen Spinne, deren Seidenfaden kiinstlich ent- 
nommen wird. 100 Teile trockene Seide ergaben 
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0,59 Teile Asche und bei der Hydrolyse rnit Sauren 
(Schwefelskure oder Salzsiiure) : 35,13 Teile Glyko- 
koll, 23,4 d-Alanin, 1,76 1-Leucin, 3,68 Prolin, 8 3  
1-Tyrosin, 11,7 d-Glutaminsame, 5,24 Diamino- 
sauren (als Arginin willkiirlich berechnet) 1,16 Am- 
moniak und 0,66 Teile Fettsiuren, zusammen 
91,5%. Der orangegelbe Farbstoff der Faser wird, 
besonders bei gelindem Erwiirmen, durch Alkalien 
vie1 intensiver, verschwindet aber bei Einwirkung 
von Sauren, ohne zerstort zu werden. Die Spinnen- 
seide unterscheidet sich von der gewohnlichen Seide 
durch den Mange1 an waaserlijsliiohen Substanzen 
(Seidenleim). Andererseits zeigt sie groDe Ahnlich- 
keit mit dem Seidenfibroin, denn aus der Losung 
in konz. Salzsaure fallt mit Alkohol ein dem Seri- 
coin iihnliches Produkt ; sie enthiilt ziemlich gleiche 
Mengen Glykokoll, Alanin, Tyrosin und Leucin. 
Auffallend im Vergleich zum Seidenfibroin dagegen 
ist der Gehalt an Glutaminsiiure und ferner der ne- 
gative Befund an Serin und Phenylalanin. Zweifel- 
10s ist aber die Spinnenseide dem Seidenfibroin, 
das den wesentlichsten Bestandteil des Seidenfadens 
bildet, chemisch sehr nahe verwandt. Dieses Er- 
gebnis ist vom biologischen Standpunkte beach- 
tenswert, da beide Produkte aus einem fliissigen 
Driisensekret entstehen, deren Ursprungsort mor- 
phologisch durchaus verschieden ist - im ersteren 
Falle die Spinnenwarzen im Hinterteil des Tieres, 
im anderen die modifizierten Speicheldriisen der 
Raupe. - Verf. weist schliedlich auf die Bedeu- 
tung der vergleichenden chemischen Physio- 
logie hin, der mit Verbesserung der chemischen Me- 
thoden, zumal auf dem Gebiete der Proteine, eine 
hohe Entwicklung bevorsteht. K .  Kadtzach. 
Emil Fischer. Vorkommen von I-Serin in der Seide. 

(Berl. Berichte 40, 1501. 27./4. 1907. Berlin.) 
Einflull van Radium ant Seide und BanmwoHe. 

(J. Soc. Dyers u. Col. 23, 93 [1907].) 
M a r t i n  und M o r t o n  haben gefunden, daB 
Seide, die anfinglich 78 g stark war, pro Tag 4 g 
verlor, wenn sie bestrahlt wurde, wiihrend Raum- 
wolle von 370 g am ersten Tag 60 g verlor, bis sie 
nach 17 Tagen auf 50 g reduziert war. Diese Ein- 
wirkung, die von den a-Strahlen herriihrte, war die 
gleiche, wenn die Bestrahlung in einem Lufts trom 
vorgenommen wurde, oder wenn Sauerstoff und 
Feuchtigkeit ausgeschlossen waren. Die bestrahlte 
und briichig gewordene Baumwolle zeigte die Re- 
aktion der Oxycellulose (dunkle Fiirbung mit Me- 
thylenblau). Kmis. 
J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Wichtige Faser- 

stoffe tropischer Gegenden. (Papierfabrikant 5, 
1356-1360, 1570-1572, 1625-1629, 1680 bis 
1683 [1907].) 

Fasern von mindestens 10 mm Lange lassen sich 
verspinnen, wahrend eine Faser ron 3-4 mm schon 
recht festes Papier zu geben vermag. Bei den 
Urticaceen sind die langen Zellen (Flachs und Hanf 
20-40 mm, Ramie his zu 400 mm) durch Pektin- 
stoffe 711 Riindeln vereinigt. Diese Verbindung darf 
bei der Roste nicht pelost werden. Die Faserstoffe 
tropischer Gegenden konnen eingeteilt werden in 

1. Einzellige Faserarten (Samenhaare); a) Xes- 
selfascrn aus lingeren, doch unverholzten Fasern 
bestehend; b) stark verholzte Fasern mit kurzen 
Zellen; c )  grarartige Pflanzen mit kurzen, leicht 
isolierbaren Zcllen. Beschrieben werden aus Ab- 

teilung 1 : Baumwolle, Bombaxwollc oder Kapok, 
Seidenpflanze (Calotropis gigantea). 

2. Calotropisbastfasern, Nesselfasern (Urti- 
caceen), Flachs, Hanf. Ramie. Letztere bildet das 
Rohmaterial des diinnen nicht durchscheinenden 
Oxford India-Paper. 

3. Sisalhanf (Agave sisalana), Ixtle oder Pita- 
flachs (Agave americana), neuseelandischer Flachs 
(Phormium tenax), Manilahanf (Musa textilis), 
Pisanghanf (Musa Cliffortiana), Palmenfasern, be- 
sonders Arenga saccharifera, Cocosbast, (COCUS 
nucifers), Rotang oder spanisches Rohr (Calamus), 
Ananas ( Ananassa sativa). 

4. Zuckerrohr (Saccharum officinarum), Reis- 
pflanze (Oryza sativa), Bambus (Bambus sativa). 

Der Aufsatz bringt zahlreiche Wiedergaben 
mikroskopischer Bilder und nimmt auf die Anbau- 
verhiiltnisse deutscher Kolonien Bezug. -x. 
E. L. Selleger und J. P. Korschilgen. Wichtige Faser- 

arten der deutseh-aIrikanischen Holonien. (Pa- 
pierfarbrikant 6, 1987, 2798-2800, 2849 bis 
2851, 2902-2903, 2957-2959, 3012-3013, 
3067-3069 [1907]; 6, 8-7 [1908].) 

B a s  t - u n  d R i n d  e n s t o  f f e. Es wurde fest- 
gestellt, daB die S i s a 1 abfalle nur wertlose Zellen 
enthalten. Ein tiefbraun gefarbter Rindenbaststoff 
B r a c h y s t e g i a S p. ist auderordentlich stark 
verholzt und macht bei der AufschlieBung rnit Btz- 
natron und nachfolgender Chlorkalkbleiche groBe 
Schwierigkeiten. Im rohen Zustande wird man sehr 
festes Packpapier von priichtiger tief brauner Farbe 
daraus herstellen konnen; ist eine sorgfaltigere Vor- 
reinigung moglich, so konnte eine dem Leinen 
ebenbiirtige Faser durch Kochung gewonnen wer- 
den. A d a n s o n i a faser laat sich - falls einc 
gute Vorreinigung erfolgt ist, ohne sehr intensive 
und schwachende Behandlung in weiBen Farbstoff 
verwandeln. Me 1 a l e u  c a L e u c a d e n  d r o n , 
ein Rindenbaststoff von torfartiger Beschaffenheit, 
envies sich als vollig wertlos. S a n s e v i e r a - 
h a n f  ist je nach dem Grade der Vorreinigung 
brauchbar ; schlecht gereinigtes Material erfordert 
unverhiiltnismBBigen Aufwand an Atznatron und 
Chlorkalk und ergibt sehr geringe Faserausbeute. - 
G r a s -  u n d  b i n s e n a r t i g e  P f l a n z e n .  
Von besonderem Vorteil sind Graser, die womoglich 
auder Faserstoff noch wertvolle Safte oder Ithe- 
rische Ole enthalten. Wichtig ist der Gehalt der 
grasartigen Pflanzen an unbrauchbaren Zellen, die 
nicht, wie bei den Baststoffen, bei der Aufberei- 
tung entfernt werden. - Zuckerrohrbagasse, d. h. 
der Abfall bei der Zuckergewinnung, ist, sofern ein 
billiges Brennmaterial zur Verfiigung steht, das 
die Abfalle ersetzen kann, ein sehr wertvoller Pa- 
pierstoff. Die Stoffausbeute ist ca. 40% sowohl bei 
Stengeln wie bei Byittern, so daB auch die letzteren 
brauchbar sind. - Beim Bambus sind wegen starker 
Verholzung die sehr schweren Bambussorten von 
15 cm Durchmesser nicht vorteilhaft. Schwachere 
Stengel ergeben 52% Stoff. Wo Bambus billig zu 
haben ist, kann es als gutes Material fur die Papier- 

E. L. Selieger. Yolarisation und Dichroismus. 
(Papierfabrikant 5, 1349-1352 [1907].) 

Im polarisierten Licht zeigen die Fasern betracht- 
liche Unterschiede, die sich bei der mikroskopischen 
Priifung von Fasergemischen mit Vorteil verwertm 

fabrikation gelten. -X. 
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M3t. So sind z. B. bei gekreuzten Nicols Baum- 
wollfasern fast farblos grau, Leinen und Ramie er- 
scheinen in buntem Farbenspiel. Werden die Fasern 
in geeigneter Weise gefarbt und in einfach polari- 
siertem Licht betrachtet, so bietet ihr ev. Dichrois- 
mus ein Hilfsmittel zur Unterscheidung verschie- 
dener Faseraorten. So ist die Leinenfaser in einer 
Stellung stark gefarbt, in der anderen fast farblos, 
wahrend Baumwolle kaum Unterschiede bei ver- 

Desgl. (Papierfabrikant 5, 2083-2086 [1907].) 
Polarisation und Dichroismus sind wertvolle Hilfs- 
mittel dann, wenn die mikroskopischen Farbe- 
methoden versagen. Nadelholzzellstoff (Winter- 
fasern) kann mit Leinen-, Hanf-, mit Sommerfasern 
yon Nadelholzzellstoff verwechselt werden ; wenn 
man nach der Farbung mit Chlorzinkjod allein ur- 
teilen wollte. Chemische und mechanische Ein- 
fliisse andern wohl das Fiirbevermogen, nicht aber 
die optischen Eigenschaften der Fasern, auch in 
Fasertriimmern, in Fibrillen, ist Erkennung mittels 
Polarisation und Dichroismus mijglich. Hanf, 
Leinen, Ramie; als stark optisch aktiv, stehen 
der sehr schwach aktiven Baumwolle und Tierwolle 
gegenuber. Die erstgenannten Fasern verdanken 
ihre optische Aktivitat entweder einem Spannungs- 
zustand oder einer bestimmten Krystallisation. 
Letztere Annahme ist die wahrscheinlichere. Die 
optisch-aktiven Fasern zeichnen sich durch hohe 

W. Minajeff. Mikroskopische Untersuchungen von 
(Z. Farb.- 

Verf. gibt als Zweck seiner Untersuchungen die 
Aufklarung des Einflusses an, welchen die Ab- 
wesenheit der Bestandteile der Baumwollfaser bei 
der kunstlichen Cellulosefaser ausiibt, und weiterhin 
- durch die Vergleichsmethode - die Beurteilung 
der Rolle der inneren Struktur der Baumwollfaser 
bei den Farbeprozessen. Nit substantiven Farb- 
stoffen farbte sich das benetzte Garn sehr gleich- 
maBig, an den Randern ist die Farbe etwas dunkler 
als in der Mitte der Faser. Damit deckt sich auch 
das Querschnittsbild. Eine noch vollkommenere 
Homogenitat war bei den Ausfarbungen mit Scha e- 
felfarbstoffen zu konstatieren. Bei Kiipenfarbungen 
niit Indigo war trotz der IuBerlich homogenen Far- 
bung eine bemerkenswerte Ungleichformigkeit in 
den Schnitten zu beobachten. Die Peripherie war 
bedentend stEirker angefarbt als der zentrale Kern. 
Die Erscheinung trat mch vie1 deutliche ',age 
als bei den substantiven Farbstoffen. k ddem 
B B t  sich eine charakteristische Schichtung der Far- 
bung wahrnehmen. Hinter der peripherischen 
Schichtung folgt eine zweite und manchmal noch 
eine dritte, welche gleichmafiig, menn auch schwa- 
cher als die auBeren, angefarbt sind. Mit basischen 
Farbstoffen nach vorausgegangener Beizung mit 
Tannin, Brechweinsteinl6sung erfolgte die Farbung 
des Glanzstoffes nicht ganz gleichmaBig. Das Garn 
hatte sein seidenartiges Aussehen in bedeutendem 
MaBe eingebudt. In der Langsrichhng lassen sich 
unter dem Mikroskop deutlich die IiuBeren Anlage- 
rungen des Farblackes in ziemlich groBer Menge 
beobachten, was an Querschnitten noch deutlicher 
zu sehen ist. Auch hier ist die Fiirbung nach der 
Prripherie hin stiirker als nach dem Zentrum zu. 

schiedenen Stellungen aufweist. --X. 

Festigkeit und Spaltbarkeit aus. -X. 

geflrbten Fasern des Gh~zstoffes. 
Ind. 7, 63. [1908] Wien.) 

Solche Anlagerlingen von Farblack sind dazu an- 
getan, den urspriinglichen Scidenglanz zu beein- 
triichtigen. Als Versuchsmaterial diente Glanzstoff 

Albert Seheurer. Bestimmung des W asserstoffsuper. 
oxyds in Gegenaart von Baumwollgeaeben ond 
seine Konzentration durch Verdunstung auf 
denselben. (Veriiff. ind. Ges. Miilh. 77, 326f. 
Sitzung vom 26./6. 1907.) 

Verf. bestimmt das Wasserstoffsuperoxyd in be- 
kannter Weise mittels Permanganat. Wie ein Ver- 
such lehrte, wirkt die Gegenwart von Baumwolle 
dabei nicht storend. Beim Benetzen von Baum- 
wolle mit Superoxydlosung und darauffolgendem 
Verdunsten findet, wie die Titration lehrte, eine 
Konzentration des Superoxyds statt. Selbst durch 
Trocknen und darauffolgendes Diimpfen bei 100 O 

verschwindet dasselbe erst verhaltnismaBig langsam. 

E. L. Selleger. Einflua der Garung aut die pflanz- 
lichen Faserstoffe. (Papierfabrikant 5, 809 bis 

In gewissen Fallen kann die Kochung der Hadern 
durch einen GirprozeB unterstiitzt werden, der die 
Fasern lockert, so daD weniger energische Mahlung 
erforderlich ist, und der Stoff sich leichter bleicht. 
Die Girung muB jedoch genau beobachtet werden, 
da ein ObermaB die Festigkeit herabetzt, gerade so 
wie es durch zu starke Kochung geschieht. Fur 
tropische und suptropische Lander kann aie Ga- 
rung vielleicht als billigerer Ersatz der Kochung 
fur Grasarten dienen, da Temperatur der Garung 
gumtig und Raum und Arbeitslohne niedrig sind. 
Brennesseln lieBen sich sdurch einen funftagigen 
GlirprozeB in weiBe Faserbiindel verwandeln. 
Die Garung kann auch dazu dienen, die Rohfasern 
in den Tropen einer gewissen Vorreinigung zu unter- 
ziehen, um sie versandfahiger zu machen. -2. 
Willy Ebert. Cellulose und Zellstoff, Holzfaser und 

verholzte Faser. (Papierfabrikant 5, 984-987 
[ 19071.) 

Warmschliff oder besser noch HeiBschliff ergeben 
eine Faser, die bedeutend freier von Inkrusten ist, 
als sie bei den gewohnlichen Schliffverfahren er- 
halten werden kann. Die Auflosung der Inkrusten 
wird gesteigert durch die Diimpfverfahren, z. B. 
beim Brennholzstoff, die Kochung rnit Laugen wie 
beim Kraftzellstoff. Das Geheimverfahren des Verf. 
gestattet einen Holzschliff zu erzeugen, der alle 
chemischen Reaktionen eines reinen Zellstoffes 
gibt, also frei von Inkrusten ist. Er unterscheidet 
sich vom Z e l l s  t of f nur durch Faserlange, 
die durch den SehleifprozeD naturgemiiB kiirzer 
auefallt, als sie die Sulfitkochung und das Sulfat- 
verfahren liefern. Die neueren Patente iiber Schleif- 
und Dampfverfahren lassen erkennen, daB dem 
heiBen Wasser und Dampf eine aufschlieaende 
Kraft innewohnt. -X. 
A. L. Dean und G. 1. Tower. Die Bestimmung yon 

Cellulose in Holz durch die Chloriertlngsme- 
thode. (J. Am. Chem. SOC. 29, 1119 [1907].) 

C r o s s  und B e v a n  haben gefunden, daB die 
Lignose mit Chlor eine Verbindung bildet, die in 
heiDem Alkalisulfit loslich ist, wahrend die Cellulose 
durch das Chlorgas kaum angegriffen wird. Verff. 
haben die Arbeitsweise fur den praktischen Ge- 
brauch etwas abgeandert. Das bei 60-80" vorge- 

der Elberfelder Aktiengesellschaft. 1lilassot. 

Buchwer. 

812, 868-870 [1907].) 
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trocknete Holz wird zerkleinert. Von dem Pulver 
werden 5 g bei 100-105" getrocknet und mit 
200 ccm lyoiger Lauge eine halbe Stunde gekocht, 
auf einem mit einem durchlochten Porzellanplittchen 
abgeschlossenen Trichter abgesaugt und ausge- 
waschen. Das Plattchen wird am beaten mittels eine 
Silberdrahtes, der durch das Trichterrohr reicht, 
fest gehalten. Durch das Trichterrohr leitet man 
nun Chlorgas durch die Substanz. Nach dem Wa- 
schen mit Wasser (um die Salzsaure zu entfernen), 
bringt man die Fasern in 150 ccm 2"/9'ge Natrium- 
sulfitlosung, kocht auf, fiigt noch 3 ccm lO%ige 
Natronlauge hinzu und kocht funf Minuten. Man 
saugt ab, wascht aus, leitet noch einmal Chlor hin- 
durch oder bleicht mittels O,lyoigem Permanganat. 
Mit Alkohol werden die'Fasern in ein Becherglas ge- 
spritzt, mittels des Goochtiegels abfiltriert und 
nach dcm Trocknen zur WIigung gebracht. Die 
Daucr der Einwirkung des Chlorgases mu13 genau 
abgepaBt werden, da die Cellulose nicht ganz wider- 
standsfahig ist. Wenn man das Gas ziemlich schnell 
eine Stunde lang hindurchleitet, so wird die Faser 
bei nochmaliger Einwirkung gebleicht. Man mu13 
dann sofort aufhijren, wenn man richtige Resultate 
erzielen will. Kaselitz. 
Carl C. Schwalbe. Zur Kenntuis der Aydroeellu- 

losen. (Berl. Berichte 40, 45234527.  3./11. 
[23./11.] 1907. Darmstadt.) 

Siehe diese Z. 20, 1735, 2166 (1907). 
11'. Vieweg. Eiuairkung kalter Natronlaugcu rut 

Cellulose. (Berl. Berichte40,3876-3883 [1907].) 
Wird die Aufnahme von Natronlauge verschisdener 
Konzentration durch Baumwolle (Verbandwatte) 
bestimmt, und werden die Ergebnisse graphisch 
dargestellt, so zeigt die Kurve 2 Knickpunkte, die 
auf eine chemische Reaktion schlieDen lassen, die 
bei Veswendung von Natronlauge von 16% und 36% 
auftreten, entsprechend den Pormaln (C6H, o06)2 

NaOH und (C,Hl0O,), . (NaOH), . Wird durch 
Auswaschcn mit Wasser die Natronverbindung der 
Cellulose zerstort, so zeigt diese bei erneuter Be- 
handlung mit 2proz. Natro'nlauge ein gesteigertes 
Aufna.hmevermogen fur Btznatron, und zwar ist 
dieses um so starker, je hochgradiger die Natron- 
huge bei der Vorbehandlung war. Man kann aus 
der Aufnahme 2proz. Natronlauge auf die Vor- 
behandlung der Cellulose auf ihren Meroerisations- 
grad schlieDen, wenn bei dieser Vorbehandlung die 
Konzentration der Lauge unter 16% geblieben ist. 
Genauer als mit Bcstimmung der Laugenaufnahme 
lABt  sich der Mcrcerjsat,ionsgrad mittels Benzoy- 
lierung bestimmen. Die mercerisierte BaumwoIle 
enthalt mehr chemisch gcbundenes Wasser als die 
ursprungliche Watte. Durch Natronlauge wird das 

0. Miller. Uber das Verhalten der Cellulose gegen 
Natronlauge. (Berl. Rerichte 40, 4903-4905 
[ 19071.) 

Verf. hat schon anderthalb Jahren vor V i e w  e g die 
Aufnahme von Natronlauge durch Baumwolle mit 
ahnlicher Apparatur untersucht. Sein Zahlen deu- 
teten nicht auf das Vorhandensein einer chemi- 
schen Verbindung (G  1 a d s t o n e), sondern einer 
Losungserscheinung. Die Reaktion zwischen Na- 
tronlauge und Cellulose wisd von Warmeentwick- 
lung begleitet, wobei eine Kondcnsation der Cellu- 
lose eintribt. -X. 

Molekiil der Cellulose abgebaut. -X. 

Laubholzcellulose nach dem Natronverfahreu. 

kspe, Erle, Pappel und Rotbuche liefcrn weichen, 
hstischen und leicht bleichbaren Zellstoff, der daa 
Papier sehr voluminos macht. Die Kochung ge- 
xhieht wahrend 6-7 Stunden mit Natronlauge 
ron 16" bei 8-10 Atm. Dnick. -X. 
David. Verfahren, urn mercerisierte Baumwolle zu 

erkennen. (Rev. mat. col. 11, 261 [1907].) 
Um zu erkennen, ob Baumwolle schon mercerisiert 
st, wird ein Teil des vorher entfarbten Musters 
iochmals mercerisiert und das Ganze dann z. B. 
ni t  Congo gefarbt. Bei cinem schon mercerisierten 
Muster tritt  kein Unterschied in der Tiefe der 
Farbung ein. Krais. 
Albin 8. Wheeler. Eine neue Farbenreaktion der 

(Berl. Berichte 40, 1888 bis 

Man lost 2 g p-Nitranilin in 100 ccm Salzsause vom 
spez. Gew. 1,06 und betupft das zu uutersuchende 
Material mit der h e  i 13 e n Losung. Beim Vor- 
handcnsein von Lignocellulosen cntstcht cine blut- 

C. P. Cross. E. J. Revan nnd J. F. Briggs. Gber die 
Farbenreaklinueu cler Lignocellirlusen. (Berl. 
nerichte 40, 3119-3126 [1007J) 

Bei der Einwirkung von Phloroglucin auf Ligno- 
cellulosen gehen 2 Reaktionen nebeneinandcr her : 
1 .  Bilduag eines gof&rbten Korpers, mshrscheinlich 
von Oxyfurfurolen herruhrend, und Vereinigung 
mit dem Phenol. Zur Ermittlung der absorbierten 
Phenolmengen wird der in Losung bleibende Anteil 
mit Furfurol bei Gegenwart 12proz. Salzsaure volu- 
metrisch bestimmt, als Indicator dient Holzschliff- 
papier. Die Phloroglucide sind gut charakterisierte 
Derivate der Lignocellulosen, sie werden z. B. beim 
Kochen mit verd. Alkalien nicht gespalten. Di- 
methyl-p-phenylendiamin wirkk auf die aldehyd- 
artigen Nebenprodokte bzw. die Aldehyd lieferndcn 
Gruppen. Mit Phenylhydrazin entstehen anschei- 
nend Phenylhydrazone, die widerstandsfiihiger 
als die mit Diaminbase erhaltenen Derivate sind, 
mit Siiuren und Basen nicht so leicht gespidteri 
werden. - X. 
J. L. Heinke. Zur Wirkung von OxydaClonsmittelo 

(Chem.-Ztg. 31, 

I n  des Leinenbleicherei ist es iiblich, nach dem 
Chloren, Sauern und griindlichem Waschen die Faser 
rnit Jodkalium zu priifen. Werden zu starke Bleich- 
bade- mutzt, so zeigt Leinenga.rn selbst nach 
s t u n u g e m  Spiilen in flieaendem Wasser die 
Eigenschaft, Jod aus Jodkalium frei zu machen. 
Beim Trocknen verliert die peroxydierte Leinen- 
faser die eben erwahnte Eigenschaft nicht, auch ist 
Schwachung der Faser nicht zu beobachten, wohl 
aber (bisher 50% Festigkeitsverlust), wenn die per- 
oxydierte Faser in hei13e verd. Alkalilosung ein- 
gebracht wird, wobei a.ul3erdem noch Gelbfarbung 
beobachtet werden kann. Beim Kochen mit Wasser 
verschwindet die Reaktion zuweilen unter Schwa- 

Celluloscbleiche und ihre Kalkulation. (Papierfabri- 

Vorteilhaft ist die Verwendung moglichst groBer 
Bleichhollinder von mindestens 1000 kg Eintrag. 
Der Stoff wird so stark als moglich eingetragen, 

(Papierfabrikant 5, 2635-2636 [1907].) 

Lignoeellulosen. 
1890 119071.) 

rote Farbung. -X. 

auf Cellulose in der Praxis. 
974 [1908].) 

chung, zuweilen ohne diese. -X. 

kant 5, 1046-1048 [1907].) 
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das Chlor (ka1k)wasser soll 31/,-4" B6. haben. I 1 
der Bleichlauge enthilt dann 50-55 g Chlorkalk 
im Liter. Der Stoff soll anfangs ohne Dampf ge- 
bleicht werden (ca. 11/, Stunden Iang), dann soll 
auf 35", jedoch nicht hoher, erwiirrnt werden. 
Schwefelsaure wird nicht mehr angewendet; die 
WeiBe des Stoffes ist nur scheinbar hoher und die 
Faser geschwiicht. Luft und Licht wirken giinstig 
ein, erstere durch den Kohlendioxydgehalt. (Die 
gunstige Wirkung des direkten Sonnenlichtes ist 
nach den Erfahrungen der Baumwollbleicherei zu 
bezweifeln. Anm. des Ref.). Nicht bleichfiihiger Stoff 
wird durch Eintauchen in verd. Chlorwasser vesu- 
vinbraun, schwerbleichfahige Sorten fuchsinrot, 
leicht bleichfiihiger Stoff rosarot. Bei der Kalkule- 
tion kt das Gewicht der Verpackung zu beriicksich- 
tigen, uber die Bleiche sind Aufzeichnungen zu 
machen, beziiglich der Sorte, der Eintragsmenge, 
des Dampfverbrauches, der Chlorwassermenge und 
-starke, Dauer der Bleiche, Bleichverlust usw. l%r 
eine Sulfitcellulose ergeben sich z. B. bei 114 Bleiche 
3%, bei Bleiche 41/2y0, bei Bleiche 7% 
Bleichverlust. Kostet die ungebleichte Cellulose 
per 100 kg 19,80, so erhoht die Vollbleiche diesen 
Wert auf 23,QO M. -X. 
W. Ebert. Das Bleichen von Holzstoff. (Papierfabri- 

Es lohnt sich kaum, gewohnlichen weilen Holz- 
schliff, dieses Gemisch von gequetschten Zellen- 
triimmern, einer Bleiche zu unterziehen, da eine 
Verbesserung der Faserqualitiit nicht zu erreichen 
ist. Giinstiger liegen die Verhiiltnisse beim Braun- 
holzschliff, der durch das Dampfen so weit aufge- 
schlossen ist, daB seine Fasern im mikroskopischen 
Bilde dem Nadelholzzellstoff ziemlich nahe kom- 
men. Eine Bleiche rnit Chlorkalk, ca. 50 kg Chlor- 
kalk auf 100 kg Stoff, verteuert jedoch, wie eine 
Kalkulation ergibt, den Stoff so sehr, d a l  nur bei 
sehr niedrigen Gestehungskosten eine Aussicht auf 
Rentabilitiit besteht; auch dann nur unter der Vor- 
aussetzung, daIl die Faserverluste sich unter 15% 
halten. -X 
Lothar Meyer. Uber die Einwirkung von Ammo- 

niumpersullatlosungen auf Cellulose. (Chem.- 
Ztg. 31, 902 [1907].) 

Bei Elektrolyse einer lproz. 60-65" wannen Kali- 
lauge, in die man Kiefernholzmehl eingetragen 
hatte, wurde bei Zutropfen einer Losung von 
Kaliumpersulfat ein stark zum Husten reizendes 
Gas entwickelt. -X. 
Hugo Ditz. Uber die Einwirkung YOU Ammonium- 

persulfatlosungen aut Cellulose. 1. Bildung und 
Eigensehaften eines Celtuloseperox ydes.(Chem.- 
Ztg. 31, 833-834, 844-845, 857-858 [1907].) 

Bei der Einwirkung von Ammoniumpersiilfat, besou- 
ders in saurer Losung m f  Cellulose wird unter gleich- 
zeitiger Entwicklung eines zum Husten reizenden 
Gases (aktivierten Sauerstoffs) Celluloseperoxyd 
mit den schon von C r  o s s und B e  v a n beschrie- 
benen Eigenschaften gebildet. Die Reaktion tritt 
am sttirksten bei 70 ein, bci 100 O wird das Peroxyd 
wieder xerstort. Durch besondere Versuche wurde 
nachgewiesen, daW nicht etwa absorhiertes Per- 
sulfat Ursache der Psroxydreaktion (Blauung von 
Jodkalium - Starkeliisung) ist. Bei Abwesenheit 
von Schwefelsaure ist die Peroxydbildung sehr ge- 
ring. Neben Peroxyd wird eine anscheinend wasser- 

kant 5, 1102-1106 [1907].) 

Ch. 1908. 

inlosliche Siiure, vielleicht Acidcellulose und Oxy- 
:ellulose gebildet. Starke Persulfatlosung (2Oproz.) 
i ldet  weniger Peroxyd als scbwlichere loproz. 
Liisung. Peroxydhaltige Cellulose ist, trpcken auf- 
wwahrt, wochenlang bestandig, in feuchtem Zu- 
rtande wird das Peroxyd in wenigen Tagen zer- 
stiirt. - X. 
E. Justin-Mueller. Theoretisehe Betraehtungen iiber 

die bei der Einwirkung der Salpeterslure a d  
Cellulose erhi4ltSicheu Produkte. (Rev. chim. 
pure et appl. 10, 263-265 [1907].) 

E. Justin-Mueller. Uber die Einwirkuug konr. 
Salpetersiiure und Schwefelsiiure (Nitriersaure) 
auf Cellulose und iiber die Benennung der 
entstehenden Produkte. (Z. fiir Chem. und Ind. 
d. Kolloide 2, 49-41 [1907].) 

Der Verfasser betrachtet die Nitrocellulosen als 
Adsorptionsverbindungen. Die Wirkung der Sal- 
petersiure auf die Cellulose ist eine durch Des- 
aydratation sich vollziehende Adsorptionsreaktion. 
Das Tetranitrat z. B. erhalt die Formel 

und den Namen T e t r a n i t  r a c e  11 u 1 o s e , daa 
Zollodium ist ,,C e 1 l u  1 o s e n i t r a g e 1". --z. 
Verfahren zur Darsfellung von dmeisenslureester 

der Cellulose. (Franzos. Pat. 376262. Vom 
30./3. 1907. J. P. B e m  b e r  g ,  Barmen- 
Rittershausen. ) 

Die Cellulose soll bei Gegenwart von Schwefelsaure 
mit Ameisensiiure behandelt werden, und zwar sollen 
100 T. AmeisensLure von 98% rnit 2-10 T. Schwe- 
felsiure von 66" B8. gemischt und dann 15-20 T. 
Baumwolle eingetragen werden. Nach kurzer Zeit 
wird schon bei gewohnlicher Temperatur, schneller 
in der Warme, die Baumwolle durchscheinend und 
backt zusammen. Nach mehrstiindigem Stehen 
entsteht eine farblose, sirupose, dicke L8sung des 
Formiats in Aminslure. GI. 
E. Berl und Watson Smith jun. Zur Kenutnis der 

Celluloseester. (Berl. Berichte 40, 903-908 
[ 19071.) 

Die Autoren haben Acetylnitrocellulosen dargestellt, 
wie solche auch im Patent 179 947 von L. L e d e - 
r e r beschrieben sind. Ausgehend von einer Nitro- 
cellulose von 12,9y0 Stickstoffgehalt konnten sie 
durch gleichzeitige Einwirkung von Essigsaure- 
anhydrid und konz. Schwefelsaure die gemischten 
Ester darstellen. Zeitdauer der Einwirkung von 
Schwefelsaure ist von EinfluB auf die Zusammen- 
setzung der entstehenden Produkte. 
starke Vermehrung der Schwefelsauremenge ent- 
stehenden stickstofffreien Acetylprodukte sind je- 
doch schon stark abgebaut. Der Hjchstgehalt an 
Essigsaure betrug 48,39y0 entsprechend der Formel 

Die analysierten Acetonitrocellulosen sind in Be- 
stitigung der Arbeit von 0 s t iiber Celluloseacetate 
im MaximumTri- resp. Dodekasubstitutionsprodukte 
der Cellulose. Die Analyse kann nach Losen in 
konz. Schwefelsiiure entweder mittels des Nitro- 
meters oder durch Destillation mit Wasserdampf 
und Titration des in Natronlauge aufgefangenen 
Destillates geschehen. Im letzteren Falle miissen 
Kautschukdichtungen vermieden werden. Zur 
Destillation empfehlen die Autoren einen eigen- 
artigen Kolben. - Formylcellulose aus Nitrocellu- 
lose mit 100yoiger Ameisensaure unter Zusatz von 

Ce4H32(N206)4016 

Die durch 

C24H,,0,(0N02)2(0C0CH3)9. 

149 
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Schwefelsaure darzustellen, gelang nicht. Fo~rmyl- 
cellulose konnte jedoch aus Hydrocellulose durch 
gemeinsame Einwirkung von Ameisensaure und 
Schwefelsaure erhalteu werden. -X. 
William H. Walker. Eln neuerllcher Fortsehritt in 

der Cellulusechemie. (J. Franklin Inst. 161, 

Bei der Acetylierung der Cellulose ist es schwierig, 
die Reaktion im gewiinschten Stadium festzuhalten. 
Durch die vom Autor in Gemeinschaft mit M o r k 
ausgearbeitete Methode wird die Hersetellung eines 
gleichmLBig zusammengesetzten Produktes o h n e 
S t r u k t u r v e r k n d e r u n g  d e s  A U S -  
g a n g s in a t e r i a 1 s (man vergleiche jedoch 
D. R.-P. 184145, 184201, vgl. diese Z. %I, 268 
[1907] der Badischen Anilin- u. Sodafabrik, nach 
welchem das gleiche Ziel durch F e u  c h t u IT g des 
Ausgangsmaterials erreicht wird, Anm. d. Ref.) mog- 
lich. 100 Teile stark gebleichteR Baumwollvor- 
geqinnst w-erden in ein Gemisch von 400 Teilen 
Eisessig mit 20 Teilen Benzolsulfonsaure getaucht. 
Nach erfolgter Durchtriinkung wird abgepreDt, bis 
die nasse Barimwollc nur noch 200 Teile Eisessig und 
10 Teile Benzolsufonsaure enthalt, und fur 12 Stun- 
den bei 15-20O stehen gelassen. Nach dieser 
Zeit wird sie 8 Stunden lang in ein Gemisch von 
300 Teilen Essigsanreanhydrid und 1200 Teilen 
Benzol gebracht. Dann wird geschleudert, ge- 
waschen uncl petrocknet: Die Hydrolyse rnit 
Benzolsulfosiiure liefert ein Produkt der Formel 
(C,H,005)6H20, entsprechend dem von 0 s t ge- 
fundenen W-ert. -X. 
Emil R. v. Hardt-Streuiayr. Cber Aeetylderivate 

@er Cellulose. (Wien. Monatshefte 28, 63-73 
[1907].) 

Das Acetylprodukt der Cellulose von S k r a u p 
und K 6 n i g vom F. 227-228" gibt durch Ein- 
wirkung von Salzsaure eine Acetochlorverbindung. 
Diese beim Ersatz von Chlor durch Acetyl ein neues 
Acetylprodukt vom F. 200". G e i n s p e r g e r 
hat  die Acetochlorverbindung direkt aus Cellulose 
dargestellt; aus der ihr zugehorigen Acetylverbin- 
dung konnte er eine krystallisierte CellobioAe nicht 
erhalten. v. H a r d t - S t r e m a y r hat  bei der 
Verseifung der Acetylverbindung die Cellobiose kry- 
stallisiert erhalten. Er konnte ferner nachweisen, 
daS ein von M a q u e n n e  und G o o d w i n  aus 
der Cellobiose dargestelltes Acetat vom F. 196" 
rnit dem G e i n s p e r g  e r schen vom I?. 200" 
identisch ist. Wahrend die Umwandlung des Acetats 
vom F. 200" resp. 196" in das isomere Acetat vom 
F. 228" momentan durch konz. Schwefelsaure vor 
sich geht, 1aBt  sich letzteres jedoch nicht in das 
erstere umwandeln. 2. 
Desgl. (Wiener Monatshefte 28, 73-78 [1907].) 
Oxycellulosen verschiedenster Herstellung ergaben 
bei der Acetylierung mit Essigsaureanhydrid und 
Schwefelsaure alle ein und dasselbe Celluloseokto- 
acetat vom F. 228". -X. 
A. Luerssen. Ein h l l  von FluBveruureinigimg dureh 

die dbwiisser einer Zellstoffabrik. (Z. f. Hyg. 58, 
121-138 [1907].) 

Unter besonders ungiinstigen .VerhLltnissen, Ruck- 
stauung des Wassers durch Winde, kiinnen die Ab- 
wasser von Zellstoffabriken zur auderordentlich 
starken Verschmutzung und Faulniserscheinungen 
selbst bei giinstigem Verdunnungsverhaltnis AnlaS 

131-140 [1907]-) 

geben. Beobachtet wurde ein solcher Fall in Kiinigs- 
berg, wo der trage flieBende Pregel durch westliche 
Winde riickgestaut wird, stagniert, und nunmehr 
die Abwasser der oberhalb der Stadt gelegenen 
Sulfitzebtoffabrik, bei ihrem Reichtum an organi- 
scher Substanz, Faulnis und damit im Hochsommer 
unertraglichen ,,Pregelgestank" hervorrufen. Durch 
Ei,nleiten der Abwasser in die stadtische Kanali- 
sation konnten ohne anscheinende Schadigung der 
Rieselfelder die Ubelstande behoben werden. 

J. P. Korschilgen und E. L. Selleger. Die altesten 
Papiermachcr und ihre Rohstoffe. (Papier- 
fabrikant 4, 2543-2545 [1906].) 

Die Wespennester bestehen aus einem Gemisch 
bloBgelegter H o 1 z z e 1 1 s t o f f e und verholzter 
Fasern. Die ziemlich bedeutende Festigkeit wird 
durch die Leimung mit Wachs und Ameisensaure 
bewirkt. 2. 
J. P. Korschilgen. Die deutschen Hulouien und die 

Papierrohstoffe der Zukunft. (Papierfabrikaut 

Bei der zunehmenden Versteuerung des Holzes ills 
Rohmaterial fur Zellstoff mu13 mehr noch als bisher 
auf die Nutzbarmachung der Abfalle der holzbear- 
beitenden Industrie Wert gelegt werden. AuBer 
dem Holz kommen tropischc und subtropische 
Faserstoffe in Betracht, von denen die deutschen 
Kolonien vorzugsweise Baumwolle und Sisalhanf 
u. a. liefern konnen. Bei der Banmwollkultur kann 
aus den Samenkapsel s c h a 1 e n noch ein brauch- 
barer Papierstoff bereitet werden. Auf 100 kg 
Baumwolle konnen 40 kg Zellstoff gewonnen wer- 
den. Vom Sisalhanf, der bei der Kiirze der Einzel- 
zelle besser in leicht verholztem Zustande, in Faser- 
bundeln, zur Papierherstellung Verwendung finden 
sollte, werden nur 5% Faserausbeute erhalten, die 
jedoch durch geeignete Gewinnungsverfahren sich 
wird bedeutend erhohen lassen. Tropischer Hanf 
und Flachs ist jedoch in der Verarbeitung weniger 
miihsam, erfordert jedoch besseren Boden als die 
Sisalagave, die auf Wiistenboden gedeiht. GroDe 
Zukunft haben die tropischen Graser, die bis zu 
50% Zellstoff zu liefern vermogen. Ihre Verarbei- 
tung darf jedoch nicht mit den in Europa iiblichen 
fur die Tropen zu kostspieligen Materialien ge- 
schehen, sondern eine Art Roste konnte einen bil- 
ligen Halbstoff liefern. Z. B. ist Reisstroh bei ge- 
eigneter Behandlung ein vorziigliches Rohmaterial 
fur Zellstoff. Ein sorgfaltiges Studium der Verarbei- 
tnng der Tropenpflanzen durch Probekochungen 
usw. ist unbedingt. erforderlich. Wie in Deutsch- 
land das ,,Waldgras" sandiger Gegenden auf vor- 
ziiglichen Papierstoff verarbeitet wird (der Preis 
des Rohmaterials 3-5 M per 100 kg), so sollten in 
den Tropen die ungeheueren Bestande von nutzlos 
verdorrenden Grasern zur Papierstoffgewinnung 
herangezogen werden. Hochst wichtig ist richtige 
Erntezeit. Oberreife macht z. B. Esparto bruchig 
und dabei minderwertig. Bei der Verwertung der 
aus tropischen Pflanzen gewonnenen Zellstoffe ist 
deren Eigenart beim Mahlen gebuhrend zu beriick- 

Die Abacafaser. (Papierfabrikant 4, 2613 [1906].) 
Der westindische Hanf sol1 bei seiner Verarbei- 

tung ein fur die Papierfabrikation ausgezeichnetes 
Rohmaterial als Abfall liefern. 2. 

- X .  

5, 126-137. 1907.) 

sichtigen. 2. 
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Papier mit Cocosfasern. (Papierfabrikant 5, 2852 

Ein originelles Papier zu Reklamezweeken gewinnt 
man durch Zuteilung brauner oder gefarbter Cocos- 
faaern zu schwach gefiirbtem oder getontem Papier- 
brei. -X. 
Papier aus Bananenfaser. (Papierfabrikant 5. 

Die Friichte tragenden Zweige ergeben bei Btz- 
natronkochung unter Druck 67% gebleichte gute 
Fasern. Das aus dieser Faser hergestellte Papier 
soll in hohem Grade fett- und wasserdicht sein, 
g o a e  ReiBlange und hohe Falzzahl hesitzen und 
pergamentartigen Charakter haben, obwohl es nicht 
zu Schleim vermahlen. -X. 
Die Herstellnng von Papicr au9 Ginster. (Papier- 

Die Stengel der in England und Frankreich in 
groIjen Mengen vorhandenen Ginsterpflanze machen 
44% aus, die Stacheln und Nadeln 46%. Aus 100 kg 
griinen Ginsterstengeln kann man 9,7 kg Cellulose, 
aus 100 kg Stacheln 7,l kg Cellulose erzeugen durdh 
AufschlieBen mit Atznatron. Die Cellulose soll von 
vorzuglicher Qualitat sein und sich auch zur Dar- 

E. L. Selleger. Die moderne Verarbeitung von Pa- 
pyrus. (Papierfabrikant 4, 2770-2771 [1906].) 

Die AufschlieBung der Faser im Laboratorium und 
ihre Verarbeitung auf Papier ergab, daB Papyrus- 
fasern etwa den Charakter von Espartofasern 
haben, jedoch noch feiner und geschmeidiger sind, 
und Papier von ziemlich bedeutendcr Fcstigkeit 
liefern, ein Papier, daB sich zum Bedrucken auBer- 

Die Verwertung von bedrncktem Altpapier (Makulatnr) 
als Rohstoff fur die Papierfabrikation. (Papier- 
fabrikant 5, 1911-1916, 1971-1974 [1907].) 

Bei den bisherigen Versuchen zur Brauchbar- 
machung alter Zeitungspapiere wurde Auflockerung 
bzw. Losung des Bindemittels (Firnis, Harzol), der 
Buchdruckerschwarze, Seife, Petroleum, olsaure 
mit nachtraglicher Verseifung, Pottasche und Knob- 
lauchabsud ( !) versucht,. Eine vollige Entfernung 
der feinen RuBpartikel, welche die Buchdrucker- 
schwkze bilden, ist auf den genannten Wegen un- 
moglich. Da RuIj chemisch auBcrst widerstands- 
fahig, ist an chemische Zerstorung nicht zu dcnken. 
Da4 Problem ist nur losbar durch Ersatz der iib- 
lichen Druckerschwarze, durch farbende, jedoch 
allen Anforderungen der Drucker entsprechenden 
Massen, die sich durch einfache Mittel im Faserbrei 

Farbenerscheinung im Stoff. (Papierfabrikant 5, 

Bei der Kochung alter geteerter Maniltaue rnit 
Btznatron wurde der Stoff nach dem Ausleeren des 
Kochers durch Liegen an der Luft rot, die ge- 
farbten Teile wurden beim Umwenden in den un- 
teren Schichten wieder entfkrbt. Es kijnnten 
Kohlenwasserstoffe mit Btznatron unter Druck 
einen gefarbten Korper gebildet haben, oder Fur- 
furol ( ? )  bei der Vereinigung mit Basen odcr 
Phenolen zu Leukokorpern die Ursache sein. -x. 
Clayton Beadle u. Henry P. Steveas. Untersnchungen 

znr Bestlmmung der Eigcnsehaften kurzer 
Baumwollfasern fur die Papiertabrikation. 
(Papierfabrikant 5, 1274-1277 [1907].) 

bis 2853 [1907].) 

1927-1928 [1907].) 

fabrikant 5, 2262-2264 [1907].) 

stellung kiinstlicher Seide eignen. - X .  

ordentlich eignet. X. 

zerstoren resp. entfarben lassen. -X. 

1974-1975 [1907].) 

Bei geeigneter Hollanderarbeit kann kurzfaserigc 
Baumwolle zu Stoffmasse vermahlen werden, ohne 
daB eine wesentliche Beeintrachtigung der Faser- 
range eintritt. Von 23 Fasern wird nur 1 zer- 
schnitten, wahrcnd bei gewohnlicher Baumwolle 
und Leinenlumpen bei Erzielung langfaserigen Stoffes 
jede Faser im Durchschnitt in 5-10 Teile zer- 
schnitten wird. -X. 
Die gemischte Gewinnung des Holzfaserstoffes. (Pa- 

pierfabrikant 6, ll (1908).] 
An Stelle der iiblichen teilweisen Kochung mit 
nachfolgender Kollerung wird vorgeschlagen, den 
Holzschliff chemisch aufzuschlieRen; wie ja bereits 
mit Erfolg die Gewinnung von Zellstoff aus Sagemehl 

C. F. Cross, E. J. Bevan und J. 1. Briggs. Liguon- 
durchgefuhrt ist. -X. 

Phloroglucidbildung ohne Farbenrcaktion. 
Qnautitative Bestimmung des Holzschliffs. 
(Chem.-Ztg. 31, 725-727 [1907].) 

Die Phloroglucinreaktion der Lignoccllulosen weist 
2 Phaljen auf; 1. eine Farbenreaktion, die schon bei 
wenigcr ills 1% Phloroglucin ihr Maximum erreicht; 
2. cine Verbindung der Lignocellulose rnit dcm 
Phenol, wobei 5-8% des letzteren aufgenommen 
werden. Da letztere Reaktion auch bei acetylierten 
und chlorierten Lignoccllulosen auftritt, kann die 
Aldehydgruppe nicht die Ursache sein, sie ist viel- 
mehr auf die Chinonotdgruppe des Lignonkomplexes, 
auf das charakteristische Ketocyclohexen zuruck- 
zufiihren. Die F a r b e n reaktion mit Phloroglucin 
wird gehindert, wenn man eine Vorbehandlung mit 
Phenylhydrazinac&at eintrcten la8t; die Farbe ist 
dem Vorhandensein von Oxyfurfurolgmppen zuzu- 
schreiben; die H a u p t reaktion mit Phloroglucin 
wird durch Phenylhydrazinacetat nicht gehindert. 
Die Phloroglucinaufnahme kann zur quantitativen 
Bestimmung der Lignocellulosen, z. B. des Hob- 
schliffs benutzt werden. Die zu untersuchende 
Substanz (2 g) wird mit 40 ccm Phloroglucinlosung 
(2,5 g reines Phloroglucin in 500 ccm Salzsaure, 
spez. Gew. 1,06) mehrere Stunden, am besten iiber 
Nacht digeriert, in eineni Teil der Flussigkeit 10 corn 
rnit Furfurol ( 2  g Furfurol in 500 ccm Salzsaure, 
spez. Gew. 1,06) oder Formaldehyd unter Zngabe VOD 

20 ccm Salzsaure (spez. Gew. 1,06) bei 70" titricrt. 
Als Indicator dient Zeitungspapier. 1st der rote 
Fleck, den die Fliissigkeit erzeugt, verschwunden, 
so ist auch kein Phloroglucin mehr in der Losung. 
Nach der Titration werden 10 ccm Phloroglucin- 
losung in gleicher Weise titriert. Die Differenz der 
Phloroglucinmengen wird in Prozenten des Trocken- 
gewichts der Lignocellulose ausgedruckt. Nadel- 
holzqchliff hat 6,7-6,6. 2.- 
E. A. Mineralien und ihre Verwendnng in der 

Papierfabrikation. (Papierfabrikant 5, 1048 
bis 1049 [1907].) 

Bei Asbestine als Fullmaterial sind die Vcrluste am 
kleinsten, der Preis ist jedoch so hoch, daB die An- 
wendung nur fiir besser bezahlte Macken zu emp- 
fehlen ist. Chlorbarium ist weit billiger und auch 
fur feinere Papiere geeignet. Sohwerspat, Blanc- 
fix und Talcum nur fiir dicke Papiere (Kartons) 
vorteilhaft. Annaline und Gips im Gemisch mit Ka- 
olin cigncn Rich besonders gut fur billige Druck- 
papiere. Papiere von besonderer Leimfestig- 
keit diirfen nicht mehr als 10% Fullstoff feinster 
Qualitat erhalten. Anlagen zur Wiedergewinnung 

149. 
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der Fasern und Fiillstoffe machten sich in kurzer 
Zeit bezahlt Stiirkezusatz zwecks beaserer Bin- 
dung der Mineralien ist unsicher in der Anwendung 
und zu teuer. Bei gewohnlichen Druckpapiersorten 
kann man den Fiillstoff trocken den HoUindern 
zuteilen unter Ersparnis von Riihrbiitten zum Auf- 
losen, Arbeitslohn, Dampf und Kraft. 
Die Verwendung des Kalkes zum Koehen der 

Hadern. (Papierfabrikant 5,2746-2747 [1907].) 
Beschreibung einer sehr einfachen Apparatur zum 
Loschen des Kalkes und Herstellung geeigneter 
Kalkmilch. -X. 
Sverige. Rein- Fabrikationswasser. (Papierfabri- 

Verf, beschreibt einen einf achen Filter, der mit Holz- 
wolle und Filztuch arbeitet. A h  Holzwolle eignen 
sich Holzarten, die zahe, lang und recht rauh sind, 
doch kann auch Tannen- oder Fichtenwolle ver- 
wendet werden. -X. 
Gedanken uber Holliinderarbeit und Polarisation. 

(Papierfabrikant 5, 2638-2639 [1907].) 
Untersuchung des Stoffes auf Polarisation und 
Dichroismus kann Anhaltspunkte iiber den Mahlungs- 
zustand, ob ,,rosch" ob ,,schmierig" geben. -z. 
F. Blume. Bleichvorrichtung fur Holzstoff. (Papier- 

fabrikant 5, 2536-2537 [1907].) 
Beschreibung einer Maschine, die fiir das Bleichen 
von Holzpappen mit Natriumbisulfitlijsung ge- 

W. Ebert, Beitrage zu den verschiedenen Bleieh- 
methoden. Das Bleichen von Hadernhalb- 
stotfen. (Papierfabrikant 4,2645-2547 [1906].) 

Fiir bunte Baumwollhadern ergibt sich ein Wert- 
verhaltnis von 22,2 kg Elektrolytchlor zu 100 kg 
Chlorkalk = etwa 17% Chlorersparnis. An Saure 
liel3 sich die Hiilfte ersparen. 
W. Ebert. Beitrage zu den versehiedenen Bleich- 

methoden. Die elektrische Bleiche und ihre 
Apparate. (Papierfabrikant 5, 65-67; 119 bis 
122. [1907].) 

Vorziige der Elektrolytchlorbleichlaugen sind die 
Freihaltung der Faaer von Kalkpartikeln, die rasche 
Durchdringung der Faser, die dadurch bedingte 
kiirzere Bleichdauer, geringere Siiuremenge, Fort- 
fall der lastigen Chlorkalkauflosungsanlage usw. 
Bei der Anschaffung einea Apparates sind den Fa- 
brikanten der Apparate weitgehende Garantien be- 
zuglich bestimmten Kraft- und Salzbedarfes, der 
Lebensdauer der Appartlte und des Chlorgehaltes 
im Liter der Bleichfliiseigkeit aufzuerlegen. Es 
werden jetzt elektrolytische Bleichlaugen von 45 g 

W. Ebert und J. NuSbaum. BeitrPge zur Papier- 
stoffbleiche. (Papierfabrikant 5, 174-177. 
[1907].) 

Unterchlorigsaures Natrium kann wohl mit &lor- 
kalk konkurrieren, wenn es el1 e k t r o 1 y - 
t ils c h hergestellt wird. Die Bereitung von Cal- 
ciumhypochloritlosung aus Kalkmilch und Bomben- 
chlor (fliissigem Chlor) ist schwierig; wenn sich 
auch nach Ansicht der Autmen die Bedingungen 
der Herstellung von Natriumhypochloritlosungen 
ubertragen lassen. Die aus fliissigem Chlor berei- 
&ten Hypochloritlaugen miissen aus Griinden der 
Haltbarkeit stark alkalisch sein, bleichen dann aber 
schlecht. Die Firma Siemens & Halske hat iibrigens 
vielversprechende Versuche zur elektrolytischen 

-x. 

kant 5, 2535 [1907].) 

eignet ist. -X. 

aktivem Chlor im Liter erzeugt. 5. 

Gewinnung yon Calciumhypochloritlaugen ange- 
stellt. 2. 
b i l l y  Ebert. Beitrage zu den versehiedenen Bleich- 

methoden. Die elektrisehe Bleiche und ihre 
chemischen Vorgiinge. (Papierfabrikant 5, 

Die Kochsalzzersetzung . durch den Strom liefert 
Natrium und Chlor, aus ersterem entsteht dtz-  
natron und Wasserstoff. Aus dtznatron und Chlor 
Natriumhypochlorit. Als schadliche Nebenreaktion 
tritt an der Kathode Reduktion von Natriumbypo- 
chlorit durch Wasserstoff zu Kochsalz und Wasser 
auf. Durch schiitzende Uberziige auf der Kathode 
z. B. Calciumhydroxyd oder Chromat laBt sich die 
Reduktion verhindern. Genugende Mengen von 
Kalkverbindungen sind hiufig im Wasser vorhan- 
den; geringe Zusatze organischer Substanzen, wie 
Harzseife u. a. geben dem dtzkalkuberzug der Ka- 
thode gr6Bere Irestigkeit und bewirken das rasche 
Entweichen des Wasserstoffes in groBeren Blascn, 
verhiiten die Suspension dieses Gases in der Fliissig- 
keit in Form feiner Blaschen. - Eine weitere schad- 
liche Nebenreaktion an der Anode ist Oxydation 
des Hypochlorits zu dem fiir Bleichzwecke wert- 
losen Chlorat. Es ist daher notwendig, die Apparat- 
konstruktion derart zu treffen, daD der Zutritt 
von Natriumhypochlorit zur Anode moglichst er- 
schwert wird. An der Anode entsteht dann eine 
geringe Menge Sauerstoff; an der Anode kann bei 
saurer Reaktion Hypochlorit nicht, sondern nur 
Chlor oder freie unterchlorige Saure bestehen, die, 
da sie fast gar nicht Ionen bilden, nicht weiter ver- 
Lndert werden. X 
J. NuBbaum und W. Ebert. Untersuehungen iiber 

die chemisehen Vorgiinge beim RleiehprozeB. 
(Papierfabrikant 5, 1342-1349, 1566-1570 
[ 19071.) 

Die Autoren haben an Sulfitcellulose messende 
Bleichversuche ausgefiihrt. Sie fassen ihre Ergeb- 
nisse in folgenden Satzen zusammen : 1. Die Bleich- 
geschwindigkeit ist in alkalischer Losung sehr ge- 
ring und steigt in saurer Losung proportional dem 
Quadrate der Aciditat der Bleichlauge. 2. Die 
Bleichgeschwindigkeit steigt auf das Doppelte fiir 
jede Temperaturerhijhung von ca. 7". 3. Zwischen 
gewisaen, verhiiltnismiiBig weiten Grenzen, ist dic 
Bleichwirkung bei sonst gleichen Verhaltnissen un- 
abhangig von der Hypochloritkonzentration. 4. Bei 
gleichem Chlorverbrauch sind die bei hoherer Tem- 
peratur gebleichten Proben die weiBeren. 5. Je 
starker sauer die Bleichlauge war, desto gr6Ber ist 
die zur Erzielung gleicher WeiBe erforderliche Chlor- 
menge. 6. Je  starker sauer die Bleichlauge war, 
desto mehr wird unter sonst gleichen Umstanden 
die Faser angegriffen, und desto grol3er ist daher 
auch der Faserverlust beim Bleichen. 7. Das Ver- 
gilben tritt um so leichter auf, je kalter die Bleich- 
lauge war, und in je weniger saurer bzw. in je starker 

W. Ebert. Bestimmung des Gehaltes an aktivem 
Chlor. (Papierfabrikant 5, 692-694 [1907].) 

Zur Bestimmung des Chlors in der Bleichlauge cmp- 
fiehlt der Verf. die bekannte Titration mit Jod- 
kalium, Saure und Natriumthiosulfat. Wenn die Na- 
triumthiosulfatliisung 70,06 g im Liter enthalt, ent- 
sprechen bei der Verwendung von 10 ccm Bleichlauge 
an der Biirette direkt die Kubikzentimeterzahlen 

812-816 [1907].) 

alkalischer Losung gebleicht wurde. --x. 
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den Grammen an aktivem Chlor. Das gleiche Ver- 
fahren empfiehlt sich fiir die Gehaltsbestimmung 
des Chlorkalkes. Werden 50 g Chlorkalk auf 500 ccm 
geatellt und 10 ccm zur Titration verwendet, so 
geben bei Anwendung der eben erwiihnten Natrium- 
thiosulfatliisung die Kubikzentimeterzahlen die An- 
zahl von Gewichtsprozenten aktiven Chlors im 
Chlorkalk. Die araometrische Messung ist ungenau; 
sie kann nur als Notbehelf gelten. Da die Methode 
jedoch in der Praxis weit verbreitet ist, gibt der 
Autor eine Tabelle, die Zahlen iiber spez. Gew., 
Beaumegrade und Chlorgehalt enthalt. -x. 
J. P. Korschilgen. Vcrlust beim Vollbleichcn von 

Mitscherlich-Cellulose. (Papierfabrikant 5, 

Bleichfahiger Stoff verliert etwa 5-8% an Gemisch. 
Mihcherlichstoff gilt als schwerer bleichbar als 
Ritter-Kellnerstoff, ist aber im allgerneinen fester 
als letzterer. Die Menge des anzuwendenden Chlor- 
kalkes hangt von dem Ausfall der Kochung ab. Um 
oberbleiche und damit Xchzidigung der Festigkeit 
zu vermeiden, sollte man zuniichst nur zwei Drittel 
des erfahrungsgemiiJ3 erforderlichen Chlorkalkes 
anwenden und den Stoff 1-2 Tage nach mehr- 
stundigem Bleichen in den Abtropfkasten lassen. 
Bei auBergewohnlich schwer bleichbarem Stoff tut 
man gut, vor der zweiten Bleiche 2-3% Natron- 
lauge zuzuteilen. Nach griindlichem Auswaschen 
wird nun rnit 2 4 %  Chlorkalk nachgebleicht. 
Die Faser behalt bei zweimaliger Bleiche ihre volle 
Festigkeit, wird blendend weiD; mit der Ersparnis 
an Chlorkalk sind dies Vorteile, welche die Mehr- 
kosten der doppelten Bleiche reichlich ausgleichen. 

Carl Solbrig. Neucrungen in der Sulfitccllulosefabri- 

Wendet man fiir Kochzwecke das Holz in Scheiben 
form gesagt an, so nimmt 1 cbm Kocherfullraum 
0,43 fm auf; von Hackespiinen lassen sich 0,37 fm 
in 1 cbm unterbringen. Die Ausbeute an Cellulose 
ist besser bei geraspeltem Holz (mit dem D i e t r i o h - 
schen Exhaustorraspler) als bei Scheiben- oder 
Hackschnitt. Aus dem Festmeter Holz erhiilt man 
240 kg trockene Cellulose unter Beriicksichtigung 
der Ertrage aus &ten, aus Fangstoff und Schal- 
splnen (die den sehr &hen Stoff ,,I m i t i e r t" 
Bastpack liefern konnen) ist eine Ausbeute von 
268 kg trockener Cellulose moglich. Die Angaben 
der M i t s c h e r 1 i c h schen Patentschriften sind 
teilweise unzutreffend. Der Festmeter Holz braucht 
1,43 cbm Losung; fiir 100 kg Cellulose berechnen 
sich 0,6 cbm Losungsfliissigkeit und 9,6 kg Schwefel- 
verbrauch. Der Kocher sollte mit nicht mehr als 

Snlfltlaugenherstellung. (Papierfabrikant 5, 577 

Sol1 Sulfitlauge durch Einleiten der Verbrennungs- 
gase von Schwefel in Kalkmilch dargestellt werden, 
so sind folgende Punkte zu beachten. Der Schwefel- 
ofen darf nicht unter 250' heiI3 sein, da sonst Schwe- 
felabsatz - Sublimat - entsteht. Die Verbren- 
nungsgase diirfen nicht bei Gegenwart von Kontakt- 
substanzen, wie sie fein verteilte Eisenverbindungen 
des u n r e i n e n Schwefels darstellen, langere Zeit 
bei Temperaturen von ca. 500" verweilen, da sonst 
Schwefelsiiureanhydrid entsteht. Die Kiihler zwi- 
schen Schwefelofen und Absorptionsbottich mussen 

583-584 [1907].) 

-X. 

kation. (Papierfabrikant 5, 343-346. 1907.) 

99/100 des Inhaltes angefiillt werden. X. 

bis 580 [1907].) 

genugend wirksam sein, um alle Schwefelsaure nie- 
derzuschlagen. Die Ofengase diirfen nicht zuviel 
Sauerstoff mit sich fiihren, miissen mindestens 13 
bis 15% SOz, enthalten, sonst entsteht Gips im 
Absorptionsbottich. Der Ofen der Firma vorm. 
Wagner & Co. in Cothen hat sich vorziiglich 
bewahrt. -X. 
W. Pollard Digby. Die mit dem Bleichen von Papier- 

piilpe mittels elektrolytischer Hypochloritlosun- 
gen verkniipften Probleme. (Elektrochem. 
and Metallurg. Ind. 5, 178-182.) 

Auf Grund von Untersuchungen, die'Verf. im La- 
boratorium wie auch im groBen MaBstabe ausge- 
fiihrt hat, und die in dem Aufsatze einzeln be- 
schrieben werden, spricht Verf. die feste Uberzeu- 
gung aus, daI3 elektrolytische Hypochloritverfahren 
sich sehr wohl zum Bleichen von Papier und Zeug- 
stoffen eignen. Um wirksames Bleichen zu erzielen, 
ist es jedoch notwendig, daI3 das Bad eine anfang- 
liche Stirke von mindestens 350 g verfiigbarem 
Chlor in 1 KukibfuB (= 28,317 1) besitzt. Der Grad 
der erzielten WeiDe Kingt zum groBen TeiI von der 
anfanglichen Starke des Bades und davon ab, daI3 
das zu behandelnde Material nicht zu fliissig 
ist. Die elektrolytischen Lijsungen wirken mit 
groDerer Schnelligkeit, und es ist auch keine so 
groRe Erwarmung erforderlich. Vor allem steht 
fest, daB 1 Atom Chlor in der Natriumhypochlorit- 
molekel der elektrolytischen Losung kraftiger wirkt 
als 1 Atom Chlor in der Calciumhypochlorit- 
molekel einer Chlorkalkl6sung. In einem speziellen 
Fall hat Verf. dies Verhaltnis auf 1,5 : 1,O festge- 
stellt, in einem anderen Falle auf 1,65 : 1,O. 
Der Bastard-Elektrolyser. (Papierfabrikant 4, 2547 

Der Bastard-Elektrolyser der Firma G. m. b. H. 
Dr. Paul Schoop, Elektrische Bleichanlagen, arbeitet 
rnit Platinanode und mit Kohlenkathoden. Bei 
einem Kraftverbrauch von 5.15 Kw. und einem 
Aufwand von 7,5 kg Steinsalz wird 1 kg Bleichchlor 
erzeugt. 2. 

ftber mineralische Fiillstoffe und die Art ihres Zu- 
satzes. (Papierfabrikant 5, 2088 [1907].) 

Das h6here spez. Gew. des Fiillstoffs wird immer 
ein Absinken desselben verursachen; je feiner die 
Verteilung, um so langsamer wird er sich absetzen, 
so daRFallung desFiillstoffs im Stoff selbst das Beste. 
Man konnte auch daran denken, durch Erhohung 
des spez. Gew. des Papierbreies, durch Auflosen 
geeigneter Salze, die Fiillstoffe langer schwebend 
erhalten. Da im Hollander usw. stets Schichtungen, 
die nach unten an Mineralsubstanzen reicher wer- 
den, zu beobachten sind, erscheint vielleicht der 
Weg gangbar, den Fiillstoff durch Fallung erst auf 
dem Schiittelsieb zu erzeugen. Staubartige, kugelige 
Fiillstoffe werden weit weniger fixiert als faserige, 
die bis zu 90% dem Rtoff einverleibt werden konnen. 

W. Schacht. Ton und aips als Fiillstoffe fur die Pa- 
pierherstcllung. (Tonind.-Ztg. 31, 588 [1907].) 

In der Hauptversammlung 1906 des Vereins der 
Zellstoff- und Papierchemiker berichtete Verf. uber 
die als Fiillstoffe dienenden Materialien: englischer 
Ton, iistemichische Tone, deutsche Tone (Sachsen, 
Thiiringen, Bayern, Rhein) und Gipse. Die bisher 
gebrauchlichen Untersuchungsme thoden fur die 
Bestimmung der 1. Feinheit und Glimmerfreiheit 

D. 

bis 2548 [1906].) 

-X. 
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der Mahlung oder Schlammung; 2. des Wassergehaltes 
der Erden; 3. NaturweiDe der Fiillstoffe und 4. 
sonstiges chemisches Verhalten sind unzulanglich 
und nicht allgemein ublich und anerkannt. Die 
Schaffung einwandfreier Normen ist als Preisauf- 
gabe gestellt. Nn. 
E. 1. Pelleger, Bestimmung des Fiillstoftgehalts von 

Papier. (Papierfabrikant 4,2599-2602 [1906].) 
Die mikroskopische Untersuchung der Asche unter 
Auszahlen des Gesichtsfeldes ist nur dann ange- 
bracht, wenn man auf sehr kleine Muster angewiesen 
ist. Im allgemeinen ist Wagung der Asche eines 

Ober Leimen vou Papier. (Papierfabrikant 5, 2192 
bis 2196, 2249-2252, 2308-2311 [1907].) 

Starke in Form von Kleister macht das Papier nicht 
ohne weiteres leimfest. W i d  jedoch aus geeigneten 
Starkesorten durch Alkalien die sogenannte ,,V i s - 
k o s e s t a r k e", das ,,C o 1 1 o d i n" hergestellt, 
so kann man mit diesem, sowohl bei Oberflachen- 
leimung als auch im Stoff Papier leimfest machen. 
Die kleberartigen Bestandteile der Getreidestarken 
oder die Umwandlungsprodukte der Starkesorten 
durch Alkalien sind die Stoffe, welche, wenn sie mit 
schwachen Sauren ausgefallt werden, ein Papier 
leimfest machen. Gute Viskosestarke kann durch 
Alaun gefallt werden. Mit Stkrke, die durch 
Alkalien behandelt war, wurde auch im Altertum 
unter Zuhilfenahme von Pflanzensauren Papyrus 
geleimt. I n  der Industrie der Florentiner Hute 
werden noch heute nach einer Beize rnit Alaun 
durch Reisabsud, alkalische Mehlkleister, wasser - 
abstoBende Eigenschaften erzeugt. In  den Panama- 
huten ist geeigneter Pflanzenleim schon enthalten, 
durch ein Pflanzensauren enthahndes Bad wird 
Fallung der wasserabstoBenden Substanz erzielt. 

Harzleim verdankt seine leimende Kraft dem 
Gehalt an Glutin ( ?  Der Ref.). Da das Glutin durch 
hohe Temperaturen geschadigt wird, sollte man 
den Harzleim bei niederen Temperaturen, es ge- 
nugen 60-70", bereiten. Wird bei Auflosung von 
Harzleim ein Zerstauben verwendet, so kann bei 
hohem Dampfdruck (8-9 Atm.) das Glutin zer- 
stort werden, und die Leimmilch leimt trotz hohen 
Freiharzgehaltes sehr schlecht. Bei der Zugahe des 
Alauns ist zu beachten, daB Zusatz k o n z. Alaun- 
liisung vorteilhaft ist, besonders wenn das Abwasser 
der Papiermaschine wieder benutzt wird. I n  Ruck- 
sirht auf die Farhstoffe muB freilich die Alaun- 
losung langsam und gleichmaBig verteilt werden. 
Starke Erwilrmung im Hollander kann durch Zer- 
storung des ,,Glutins" Entleimung hervorrufen. 
Hohe Temperatur beim Trocknen der Papierbahn 
bringt nicht etwa Schmelzen des Harzleims hervor, 
denn der Schmelzpunkt des gefallten Harzleims 
liegt hoher als der Entflammungspunkt der Cellu- 
lose. Auf gute Leimung ist such der Mahlungs- 
zustand der Fasern von groBem EinfluB, Zellstoff- 
schlcim befordert die Leimung. 

Tierleim wirkt leimend auch durch seinen 
Glutingehalt. Man verwendet ihn meist unter Bei- 
gabe gewisser Mengen Seife, am beaten Marseiller- 
seife. Gewohnlich wird das Papier mit Harz vor- 

Edward F. Moody. Harzleimuug mit Masse vou 
hohem Grhali an freiem Harz. (Transact. 

gr6Deren Musters vorzuziehen. 2. 

geleimt. -X. 

Amer. Chem. SOC., Neu-York, 27.-29.112. 
1906. Nach Science 25, 409.) 

ferf. untersuchte die Harzleimung des Papieres 
nit besonderer Berucksichtigung der schon in der 
lliihle vollzogenen Leimung mit vollstindig ver- 
ieiftem Harz im Vergleich mit der neueren Leimung 
nit freiem Harz. Die leimenden Wirkungen der 
trsteren beruhen auf der Ausfallung der harzsauren 
Conerde, welche in Wasser ein wenig loslich ist und 
lahnr das Papier nicht vollstiandig wasserclioht 
nachen kann, wiihrend im letzteren Falle das un- 
iisliche Harz selbst das JAmen iihernimmt und 
illiger arbeitet. Auch die Schaumbildung, das un- 
rollstandige Leimen und andere fur die I'apier- 
'abrikation wichtige Punkte sind der Betrxchtung 

Jtarkezusatz bei der Leimung. (Wochenblatt fur 

Leimt man mit stark freiharzhaltigem Harzleim, so 
at Starke zur Erzielung mittlerer harter Schreib- 
3apiere nicht notwendig. Die in den Appreturan- 
halten iibliche losliche StLrke von durchaus neu- 
jraler Reaktion hat leimende Kraft; 6% Starke 
m d  1,5% schwefelsaure Tonerde geben leimfestes 
Papier. Starkekleister leimt dagegen nicht. Das bei 
ier Fabrikation fettdichter Papiere verwendete al- 
Lalische StiarkeprLparat wird sich vorteilhaft durch 
ieutrale losliche Starke ersetzen lassen, denn der 
Verbrauch an schwefelsaurer Tonerde wird geringer 
werden. 5. 

8. P. Korsehilgen. Freiharzleinlung. (Papierfabri- 

Die Tatsache, daB ein Papier nuf einem Trocken- 
zylinder mit 2-3 Atmosphgren Dampfspannung 
getrocknet, sich leimfester erwies als bei Trocknung 
auf eineni Zylinder mit 1-2 Atmospharen Dampf- 
apannung, wird dahin erklart, daB das stllrker 
erwarmte Papier beim Verlassen der Trockner 
mehr einschrumpft. Freiharz allein kann nicht 
die Leimung hervorrufen, da nur mit Freiharz ge- 
leimtes Papier sich als nicht leimfest erwies. Der 
Papierleim ist nicht freies, sondern g e r o n n e n e s  ( ? )  
Harz, welches einen sehr vie1 hoheren Schmelz- 

Gold- und Silberpapier. (Papierfabrikant 1907, 179 

Die elektrolytische Gewinnung von diinnen, zum 
Bekleben von Papier geeigneten Metallhautchen 
kann einmal durch Bedecken der blankpolierten 
Metallplatte mit cinem diinnen den1 Strom wenig 
Widerstand bietenden Harzhautchen geschehen oder 
besser durch Herstellung einer LuBerst dunnen Oxyd- 
schicht auf der Platte, die wie das Harzhautchen 
spatere Ablosung des Metallniederschlages gestattet. 
Zu diesem Verfahren ist in neuester Zeit ein rein 
chemisches getreten, das nach Art der Spicgclfabri- 
kation Metallniederschlage durch Reduktionsmittel 

Max Erfurt. Verfahren zur direkten und selbsltiitigeu 
Notzbarmachuug der Abwiisser der Pspierma- 
sehineu. (Papierfabrikant 5,2312-2314 [1907].) 

Durch ein System von eigenartig konstruierten 
Trichtern wird weitgehende Klarung des Abwassers 
und Wiedergewinnung fast allen mit dem Abwasser 

Fiillnerfilter mit Filzwasche. (Z. chem. Apparaten- 

interzogen worden. D. 

Papierfabrikation 37, 3721-3722.) 

kant 4, 2825-2826.) 

punkt als freies Harz besitzt. 2. 

bis 180.) 

erzeugt. 5. 

fortgehenden Fasermaterials erreicht. - 2. 

kunde 2, 121-124 [1907].) 
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Das zu reinigende Abwasser befindet sich in einem 
trogartigen Behaltnis, in dem eine polygonale, mit 
einem beweglichen Filtertuch ohne 'Ende bespannte 
Trommel kreist. Die AuBenseite des Filtertuches 
steht unter dem hydrostatischen Druck des Ab- 
wassers; auf der Innenseite des Tuches im Innern 
herrscht kein Druck. Infolgedessen tritt das Wasser 
durch das Tuch ins Innere der Trommel, wo es durch 
die Stirnseiten abflieBt. Die sich am Tuch ansetzen- 
den Stoffe gelangen mit dem Filtertuch in eine 
Presse und werden nach der Entwasserung durch 
einen Schaber als Masse von ca. 30% Trockenge- 
wicht entfernt. Das Filtertuch wird in einer nach 
Patent T i t t e 1 konstruierten kontinuierlich arbei- 
tenden Filzwasche griindlich gereinigt, bevor es 
wieder auf die Trommel und in das Abwasser ge- 
langt. Der Apparat ist besonders f i i r  Papierfabriken 
und Holzschleifereien geeignet. Er wird von der 
M a s c h i n e n b a u a n s t a l t  H. F u l l n e r  i n  

Clayton Beadle. Bestimmung des Harzgehaltes des 
Papieres. (Papierfabrikant 5, 748-751 [1907].) 

GieBt man einen alkoholischen Auszug des zu prii- 
fenden Papieres in Wasser, so entsteht eine weiBe 
Triibung. Kocht man 0,l g Papier dreimal mit je 
2 ccm absolutem Alkohol aus, gieBt in ein bestimm- 
tes Volumen Wasser und fugt vergleichsweise zum 
gleichen Volumen Wasser soviel einer Losung von 
1 g . Kolophonium in lo00 ccm absolutem Alkohol, 
daR gleich starke Triibung entsteht, so laBt sich, 
da 1 ccm Kolophoniumlosung 1% Harzgehalt in 
0,l g Papier entspricht, die Harzmenge annahernd 
schatzen. Ausziehen des Papieres mit Alkohol im 
Soxhletapparat, Verdunsten des Alkohols und 
Wagen des Ruckstandes liefert weniger gute Re- 
sultate, da der Alkohol a d e r  Harz noch andere 
Bestandteile des Papieres lost, die zur Wagung ge- 
bracht werden, die aber beim EingieBen in Wasser 
nicht ausfallen. Feinst gebleichte Baumwoll- und 
Leinenfasern liefern z. B. selten weniger als 0,4% 
in Alkohol losliche Substanzen. - Das der Faser 
von Natur am eigentumliche Harz leimt nicht. 
Tropft man nach H e r z b e r g - S t r a c h a u  
Bther auf das zu untersuchende Papier, so entsteht 
bei raschem Verdunsten durch gelindes Erwarmen 
ein Harzring, den man bei undeutlicher Ausbildung 
durch Betupfen mit Eisenchlorid auf der einen Seite, 
rnit Ltherischer Tanninlosung auf der anderen Seite 
deutlich sichtbar machen kann. Die harzfreie Pa- 
pierstelle erscheint schwarz, der Harzring durch- 
sichtig, die auBere Zone dunkel bei der Betrachtung 
im durchfallenden Licht. -X. 
W. Herzberg. Zerstorung der Leimfestigkeit von 

Papier dorch Bedrueken. (Mitteil. kgl. Material- 
priifungsamt 25, 184-155 [1907].) 

Farbenaufdruck, vermutlich der Firnis der Farbe, 
schwacht die Leimfestigkeit unter Umstanden der- 

W. Herzberg. Dauerversuche mit Papieren YOU ver- 
schiedeuer Stofbusammensetzung. (Mitteil. 
Kgl. Materialpriifungsamt 25, 82-98 [1907].) 

Papiere, die in den Jahren 1889-1891 gepriift 
waren, wurden 1903-1906 aufs neue untersucht. 
Im allgemeinen war bei 12jahrigem Lagern Ruck- 
gang in den Werten fur ReiRlange und Dehnung zu 
beobachten. Ein deutlich ausgesprochener Unter- 
schied in dem Verhalten der verschiedenen Stoff- 

W a r m b r u n n (Schlesien) gebaut. -X. 

art, daB Tinte durchschlagt. -X. 

klassen war nicht vorhanden. Ungiinstiges Ver- 
halten der Zellstoffpapiere gegenuber den Lumpen- 
papieren lieB sich nicht erkennen. Der Zeitraum 
ist jedoch zu kurz, als daB man auf Grund dieses 
ErgebniRses die Zulassung von Zellstoff bei der 
Herstellung von Papier fur wichtigere Schriftstiicke 
in groI3erem Umfange als bisher befiirworten 
konnte. - 5. 
W. Herzberg. Normalpapiere 1906. (Mitteil. Kgl. 

Materialpriifungsamt %5, 53-62 [1907].) 
Den vorgeschriebenen Lieferungsbedingungen ent- 
sprachen 90,6y0 '(im Vorjahre 83,3%), besser als 
verlangt waren 44% (im Vorjahre 36,8y0) der 
Papiere. Von Wasserzeichenpapieren waren 47% 
(38,8%) besser als gewiihrleistet den durch 
Wasserzeichen gewahrleisteten Eigenschaften ent- 

Uber schwedisehes Kraftpapier. (Papierfabrikant 5, 

Das Hob wird meist nach dem Sulfatverfahren auf- 
geschlossen, wodurch gleichzeitig die 2 ublichen 
helleren oder dunkleren Naturfarbungen erzeugt 
werden. Die Zerkleinerung des aufgeschlossenen 
Holzes erfolgt hauptsachlich im Kollergang. Diinnes 
Kraftpapier kann dicke Braunholzpapiere ersetzen. 

Carl Eichhorn. Desgl. (Papierfabrikant 5, 2753 

Das schwedische Kraftpapier verdankt seine her- 
vorragende Qualitat der Giitedes Holzes in Schweden. 
Die Fichte wachst bei dem kalten Klima langsamer, 
der schwedische Holzstoff ist schwammiger. -x. 
C. Bartsch. Chlormagnesiumhaltige Pergament- 

papiere. (lklitteil. kgl. Materialpriifungsamt 25, 

Chlormagnesiumhaltige Pergamentpapiere leiden in 
ihrer F e s t i g k e i t erheblich bei Temperaturen 
von 60°, bei 100" werden sie total zerstort. Ge- 
wohnliche Temperatur und solche von 30" scheinen 
dagegen nicht von merkbarem EinfluB zu sein. 

Gerauschloses Programmpapicr. (Papierfabrikant 5, 

Programmpapiere werden meist vorwiegend aus 
Baumwolle gearbeitet und schwach oder gar nicht 
geleimt. Durch zweckentsprechende Mischung von 
wenig Baumwolle mit Laubholzcellulose, Holzstoff, 
Manila usw. lassen sich aber auch billigere und dabei 
vorziigliche Programmpapiere erzielen, die aller- 
dings heiB (60') auf der Mascliine gearbeitet werden 
mussen. -X. 
Uber Loschpnpiere und deren Herstellung. (Papier- 

fabrjkant 5, 2086-2087 [1907].) 
Es ist zwecklos, sehr dicke Liischpapiere herzu- 
stellen, da sie dann in ihren innersten Schichten 
nicht mehr ausgenutzt werdeu. GroBe Lockerheit 
arbeitet zwar der Porenverstopfung entgegeu, fiir- 
dert aber die rasche mechanische Zerstorung durch 
Abreiben. Die Saughohe darf jedenfalls nicht allein 
als das Kriterium eines guten Loschpapieres gelten. 
Zur Erhohung der Porositat konnte Reigabe von 
doppeltkohlensaurem Natrium zum Papierbrei und 
Uberstauben der Papierbahn auf dem Schiittelsieb 
mit Saurelosung in Betracht gezogen werden (?), 
wobei Kohlensaure in Blischenform den Stoff 
lockert. Mechanische Veriinderung, Einpragung 
von Hockern, Gittern, vermag das Ausquetschen 

sprachen nicht 7,2% ( 14,9y0). -X. 

231 1-2312 [1907].) 

- X. 

bis 2755 [1907].) 

ioi-io4 ~19071.) 

-X. 

258.7-2586 [ 19071.) 
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der Schriftzuge zu verhuten, dem gleichen Zwecke 

Honservierung von Papier. (Papierfabrikant ~ 5, 

Geeignet ist Zaponlack, der durch Auflosen von 
Celluloid bzw. Collodiumwolle in Amylacetat ge - 
wonnen wird. Das mit Zaponlack getriinkte 
Papier wird duroh die Impragnierung nicht brenn- 
barer. -X. 
Erkennung von Haraen nnd &en im Papier. (Papier- 

Beim Ausziehen des zu untersuchenden Paus- bzw. 
imitierten Pergamentpapieres mit Bther kann man 
nach Verdunstung des Athers aus dem Geruch 
hiiufig schon Schlusse auE vorhandene Harze, 
Wachse, Paraffine ( 1 )  ziehen. Schwefelkther zieht 
sowohl Harze wie ole aus, wiihrend Petrolather nur 
ole, nicht Harze lost, die im Papier verbleiben und 
ev. durch nunmehriges Ausziehen mit Ather ge- 
wonnen werden kiinnen. -X. 
Mischung zur Herstellung eines Ersatzstoffes fiir 

Celluloid und fur andere Verwendnngsarten. 
(Franz. Pat. Nr. 372 512. Vom 13./12. 1906 ab. 
L 6 o n  A r b  e z - C a r  m 6.) 

Nitrocellulose soll in einem Gemisch von Kolo- 
phonium und Naphthalin bei einer Temperatur von 
40--50° gelost und diese Losung in bekannter Weise 
zu plastischen Massen verarbeitet werden. 
Pascal Marino. Verfahren, urn Celluloid unverbrenn- 

bar und unentziindlich zn machen. (Rev. Prod. 
Chim. 10, 261. [1./9: 19071.) 

Das Verfahren besteht darin, daB einer Losung von 
Celluloid von bestimmter Konzentration Metall- 
salze bzw. -0xyde zugesetzt werden., die in Wasser 
nnd Alkohol unloslich, aber in Essigsaure bzw. 
Essigsaureanhydrid liislich sind. Man lost ein oder 
mehrere Salze in Essigsaure (3  T. Salz auf 10 bis 
15 T. Celluloidlosung), setzt Tetrachlorkolilenstoff 
( L 5  T. auf 100 T. CelluloidIosung), Trichlornitro- 
methan und Tetranitromethan (je 3-5 T auf 100 T. 
Celluloidlosung) hinzu, gibt das Gemenge zur Cel- 
luloidlosung und mischt gut durcheinander. Nach 
10-12 Stunden gibt man etwas Formaldehydlo- 
sung hinzu und lidt 8-10 Stunden lang Form- 
aldehyddampfe einwirken. Kaselitz. 
Unentzundliche Stoffe ans Nitrocellulose 81s Ersatz 

fur Celluloid nnd Horn. (E. P e  t r y ,  &an- 
zosisches Patent 372 018, vom 1/12. 1906 ab.) 

Erfinder stellt halbdurchsichtige und durchsichtige 
Ersatzstoffe fur Celluloid auf folgende Weise dar: 
1. H a 1 b d u r c h s i c h t i  g e P r o d u k t e :  2 kg 
Leim werden in kaltem Wasser aufgequellt und im 
Wasserbade bei 30-35O verflussigt, dann 200 g 01 
und 500 g Campher hinzugefiigt, worauf das Mischen 
mit 1 kg Nitrocellulose in einem Knetapparat er- 
folgt. 2. Zur Herstellung des t r a n s p a r e n t e n  
M a t e r i a 1 s wird 1 kg Leim in 250 g Wasser ge- 
lost, dann auf dem Wasserbade unter Zusatz von 
100 g Glycerin61 und 200 g Campher erwiirmt und in 
diese Mwse 1 kg Nitrocellulose eingetragen. 
Die Produkte werden ,,Mestrine" genannt. 
M. Leidesdorf. uber liuustseide. (Osterr. Chem. 

Die Ausfuhrungen wurden in Gestalt eines Vortra- 
ges in der Plenarversammlung des Vereins oster- 
reichischer Chemiker im April 1907 gegeben. Der 
Vortragende beleuchtete zunachst die Entwicklung 

dient Perforierung des Loschpapiers. -X. 

2690-2691 [1907].) 

fabrikant 5, 2536 [1907].) 

Cl. 

Cl. 

Ztg. 10, 146 ff. [1907].) 

der Kunstseideindustrie von ihren ersten Anftingen 
an, wies auf die Verarbeitung von Nitrocellulose in 
treckenem und feuchtem Zustande ziir Gewinnung 
von Collodiumlosungen hin und fiihrte die Fabriken 
an, die nach diesem Grundverfahren arbeiten. Es 
sind folgende : In  Osterreich die Kunstseidefabrik 
S i 1 k i n in Pilnikau, in Ungarn die C h a r d o n - 
n e t s e i d e n f a b r i k - A . - G .  in SBrvir, in 
Deutschland d i e K u n s t ~ 

s e i d e f a b r i k e n in Frankfurt a. M. Bobingen 
bei Augsburg und in Kelsterbach a. M., in der 
Schweiz S p r e i t e n b a c h und G 1 a t  t b r u c k ,  
beide im Kanton Aargau, in Frankreich 8 o c i 6 t 6 
a n o n y m e  p o u r  l a  f a b r i c a t i o n  d e  l a  
s o i e  a r t i f i c i e l l e  B e s a n g o n  und B e -  
a u l i e  11,  in Belgien T u b  i z e ,  in England 
W o 1 s t o n. Die Ideen von D e s p a i s s i s zur 
Herstellung von Kunstseide aus einer Losung von 
Cellulose in Kupferoxydammoniak wurden van 
B r o n n e r t ,  F r e m e r y  und U r b a n  wciter 
ausgebaut. Nach diesen Patenten arbeiten in Oster- 
reich die A.-G. in S t. P 6 1 t e n ,  in Dentschland 
die V e r e  i n  i g t e n G 1 a n z s t o  f f a  b r i k e n 
A.-G. i n  R l h e r f e l d .  A a c h e n ,  N i e d e r -  
m o r s c h w e i l e r  i. E., in Frankreich die P a -  
r i s e r  S e i d e n g e s e l l s c h a f t  (friiher in 
Ivry und nach Givors und Izieux verlegt). Der 
Verf. verbreitet sich dann kurz in seinen Darstel- 
lungen iiber die Viscoseseide und die Acetatseide, 
bespricht die physikalischen Eigenschaften der 
Kunstseiden, den ReiBwiderstand der Nitro- und 
reinen Celluloseseiden, die mikroskopischen Eigen- 
schaften und das Verhalten der Kunstseiden gegen 
chemische Reagenzien. Die Verwendung der Kunst- 
seiden erstreckt sich nicht allein auf Posamentrie und 
und Besatzartikelfabrikation, sondern auch auf die 
Erzeugung von Bandern, gekloppelten Einsatzen, 
Kravatten, Kirchenstoffe, Vorhange und Tapeten. 
Aber auch die Strohhutfabrikanten haben sich mit 
Erfolg solcher Fabrikate bemachtigt in Gestalt von 
kunstlichem Stroh fiir Damenhiite. Meteor und Si- 
rius sind die Bezeichnungen fur kiinstliches RoB- 
haar. Kabel umspinnt man auch gern mit Kunst- 
seide, und die Verwendung von ZUT Herstellung 
von Gluhstriimpfen aus Kupfercellulosef6den. welche 
einen Uberzug eines Thoriumpraparates enthalten, 
hat grode Aussichten, da diese Produkte sehr wider- 
standsfahig sein sollen. Als Verwendungsmoglich- 
keiten kommen endlich noch die zur Gewinnung 
von kunstlichem Haar f C i  Perriicken und die zur 
Gewinnung von Films in Betracht. 
Henri Sllbermanu. Notie uber einige Verbesserungen 

der Fabrikation der kiinstlichen Fascrn. (Rev. 
mat. col. 1907, 186.) 

Der Artikel bringt nichta, was nicht durch die neue 
Auflage des S ii v e r n schen Buchs: ,,Die kiinstliche 
Seide", und durch den von uns im Auszug wieder- 
gegebenen Vortrag D r e a p e r s in Bradford 
(diese Z. %O, 1727 [1907]) schon bekannt ware. 

Krais. 
W. Massot. Zur Kenntnis einiger Erzeugnisse der 

Kunstseidenindustrie. (Chem. - Ztg. 31, 79 
[ 19071.) 

Bei der Herstellung von kiinstlichem RoDhaar lassen 
sich im Prinzip vier Methoden unterscheiden. 
1. Nach dem D. R. P. 125 309 werden zwei oder 
mehr kiinstliche Faden aus Cellulose, Nitrocellulose 

V e r e i n i g t e n 

Massot. 
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zu einem geschlossenen Einzelfaden vereinigt. 
2. Das D. R. P. 129420 geht von Baumwollen- oder 
Ramiefaden aus oder von Fiden aus Cellulose, Vis- 
cose usw., welche durch ein entsprechendes LGsungs- 
mittel wie Kupferoxydammoniak, Chlorzink usw. 
genommen, erweichen und sich dann zu einem ein- 
zigen Faden von homogener Beschaffenheit ver- 
einigen lassen. 3. Nach der britischen Patentgchrift 
1745 (1905) 1aBt man Losungen von Cellulose in 
Kupferoxydammoniak aus entsprechenden Off- 
nungen in starke Btzkalilosung, die 2-6% Am- 
moniak enthalt, unter Druck eintreten und taucht 
die erhaltenen Faden vor dem Waschen etwa 1/2-1 
Stunde in starke kalte Kalilauge von nicht unter 
20% Atzkaligehalt. Nach dem Spiilen mit Siure 
wird unter Spannung getrocknet. 4. Das P. V. St. A. 
791 385 benutzt fiir dieselben Zwecke Faden aus 
Baumwolle oder Leinen von geeigneter Dicke, 
welche mit Viscose umhiillt werden. Kiinstliches 
Roljhaar der Ver. Kunstseidefabriken Frankfurt 
a. M. erscheint unter dem Mikroskop bei etwa 100- 
facher VergroBerung in Gestalt breiter , band- 
artiger Gebilde, welche oftmals den Eindruck 
eines aus rundlichen Stabchen zusammengesetzten 
Ganzen machen. Die Querschnitte lassen auBer- 
ordentlich grol3e UnregelmaBigkeiten im Umfang 
erkennen. Die durchschnittliche Breite wurde zu 
231 p gefunden. In  Wasser findet Quellung statt, 
die zu einer VolumenvergroBerung von 31% fiihrt. 
Das KunstroBhaar der SociBt6 g6n6rale de la Soie 
artificielle Linkmeyer in Briissel erscheint unter 
dem Mikroskop iihnlich wie das vorige, es 1aBt sich 
jedoch eine groBere RegelmaBigkeit und Einheit- 
lichkeit der Oberflache konstatieren. Auch hier 
sind die Querschnitte nicht regelmaBig, niihern Rich 
aber mehr der Kreisform. Die Durchschnittsbreite 
betragt 258 p. Die VolumenvergroBerung bei der 
Quellung in Wasser belkuft sich auf 34%. Auch bei 
dem KunstroBhaar der Vereinigten Glanzstoffabri- 
ken Elberfeld ist im Prinzip unter dem Mikroskop 
dasselbe Bild ersichtlich. Der Querschnitt ist etwas 
regelmll3iger und nahert sich, noch mehr wie bei 
dem letzten Fabrikate, der Kreisform. Das Viscellin 
der Fiirst Henckell Donnersmarckschen Kunstseide- 
und Acetatwerke besteht aus rundlichen, stabfor- 
migen Gebilden mit dickem,, breitem Kern und helle- 
rer iiuaerer Hiille. Der erstere entspricht dem mit 
der Viscosehiille umgebenen Baumwoll- oder Leinen- 
faden. Das Querschnittsbild lLDt  diese Verhiiltnisse 
sehr anschaulich erkennen. Ein ahuliches Produkt 
ist schlieBlich das Fabrikat Sirius in Bandform der 
Elberfelder A.-G., das sogen. kiinstliche Stroh, wel- 
ches sich durch seine relativ groBe Breite und flach 
bandartige Beschaffenheit auszeichnet. Die Struk- 
tur der Einzelfaden erscheint unter dem Mikroskop 
nicht vollig gleich. Wiihrend stellenweise fast glatte 
Fiden anzutreffen sind, gewahrt man die meisten, 
iiberraschend breiten Bander versehen mit in un- 
regelmaBigen Abstinden verlaufenden Lingsrissen, 
Einbuchtungen und Spalten, teils sogar mit breiten 
Vertiehngen, der Liingsachse parallel gerichtet. 
Die Querschnitte zeigen langgestreckte flache Ge- 
bilde. Die Breite der Fasern betragt 477 p, die Zu- 
nahme beim Quellen in Wasser belauft sich auf 24%. 
Die Imitation von Menschenhaar der Elberfelder 
A.-G. erscheint unter dem Mikroskop in Gestalt 
vollig glatter homogener Fiiden, von betrachtlicher 

Ch. 1908. 

Stirke ohne charakteristisch ausgepragte Struktur. 
Die Breite betragt durchschnittlich 71 p. Im Wasser 
findet Quellung bis zu 48% statt. 
Herstellung von Kunstseide. (Frankreich, Patent 

369 170, vom 23./8. 1906 ab. S o c i B t 6  
A n o n y m e  p o u r  1 ’ E t u d e  I n d .  d e  l a  
s o i e  S e r r e t . )  

Die aus Kollodiumwolle hergestellten Faden sollen 
zuniichst denitriert werden, bis sie nicht mehr in 
Atheralkohol oder anderen Losungsmitteln fur Kol- 
lodiumwolle loslich sind, und dann mit einer Aln- 
miniumchloridlosung impragniert werden. CZ. 
Herstellung von Celluloseestern fur die Kunstseide- 

(Frankreich, Patent Nr. 369 123 

1 Teil Cellulose soll mit einem Gemisch von 8 Teilen 
Eisessig, 4,s Teilen Benzensulfinsaure und 3 Teilen 
Essigsaureanhydrid behandelt werden. Nach Lo- 
sung gieBt man die Masse in Wasser oder Alkohol, 
wobei die Sulfin- und Essigsaureester ausfallen. Die 
so erhaltenen Losungen lassen sich direkt zu Faden 
verspinnen ohne erst entsauert zu werden. CZ. 
Verfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide. (Eng- 

land, Patent Nr. 16088 vom 16./7. 1906. E. 
T h i e 1 e und R. L i n k m e y e r , Briissel.) 

Faden, welche aus Kupferoxydammoniakcellulose- 
losungen erhalten werden, lassen sich nur wahrend 
der Saurebehandlung erheblich strecken. Die Faden 
werden mit Wasser gewaschen oder mit Natrium- 
sulfatlosung behandelt und dann im Saurebad bis 
mehr als auf das Doppelte ihrer urspriinglichen 
Lange gestreckt und dann wie iiblich weiter ver- 
arbeitet. Cl. 
Verfahren zur Herstellung glanzender Kuustseide- 

(Amerikanisches Patent 836 620 vorn 
J. V e r m e e s c h , Scharbeck 

Die aus einer Kupferoxydammoniakcelluloselosung 
hergestellten , durch eine Capillardiise gepreBten 
Cellulosefiiden sollen zuerst in ein Fallbad gefiihrt, 
welches aus einer mit Glycerin gemischten wasserigen 
Losung von Glycerinmonoschwefelaure besteht, und 
hierauf mit einer Chlornatriumlosung behandelt wer- 
den. Zur Entfernung der Kupfersalze werden die 
so vorbehandelten Kunstseidefaden mit verd. Nat- 
riumbisulfatlosung behandelt und mit Wasser unter 

Verfahren und Vorrichtung znr Herstellung kiinst- 
licher Seidefiiden jeder Sttirke. (Franz. Pat. 
363 922 vom 13./2. 1906 ab. Vi c t o r K r a f f t , 
Paris.) 

Der &us der Spinnvorrichtung und Spritzdiise aus- 
trehnde Faden soll in einem ArbGtsgange zuniichst 
in einem oder mehrfachen Urngangen um einen 
Haspel gefiihrt und von dem Haspel auf eine Spule 
aufgewickelt werden, die eine groBere Umfangs- 
geschwindigkeit besitzt, ah der Haspel. 
Vorrichtung zum Spinuen von kiinstlicher Seide. 

(Nr. 192 406. Vom 19./7. 1906 ab. S o c i 8 t’B 
F r a n p a i s e  d e  l a  V i s c o s e ,  Paris.) 

Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den Badern einseitig gelagerte und an 
ihrer Oberflache mit Rillen versehene Rollen zum 
Tragen der Faden angeordnet sind, deren Ober- 
fliiche an mehreren Stellen nach vorn verlingert 
und mit abgerundeten Kniijpfen versehen ist, um 

Massot. 

fabrikation. 
vom 10./8. 1906. K n o 11 & C 0.) 

faden. 
20411. 1906. 
in Belgien.) 

Zusatz von etwas Glycerin gewaschen. GI. 

CZ. 

den Faden leichter auflegen zu konnen. Cl. 
150 
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Verfahren zur Herstellung von zahem, elastischem 

und durchscheinendem Kunsthaar. (Franz. 
Pat. 377 118. Vom 23./4. 1907 ab. F. C r u - 
m i B r e.) 

Nach dem Kupferoxydammoniakverfahren herge- 
stellte Faden oder Bander sollen kurze Zeit in eine 
warme Zinkchloridlosung von 1,7 spez. Gew. ein- 
getaucht, dann mit verd. Schwefel- oder EssigsLure 
und zuletzt mit Wasser gewaschen werden. Das 
Zink kann aus dem Waschwasser in bekannter Weise 

Wiedergewinnung von Ather oder Alkohol &us d r -  
mit gesattigter Luft in Celluloid-, Wuustseide- 
usw. Fabriken. (Franz. Pat. Nr. 376 785. Vom 
21./6. 1906 ab. A, C h a r d o n n e t.) 

Die mit Ather- oder Alkoholdampfen gesattigte Luft 
wird zunachst. durch drei oder mehrere Kammern 
oder Waschapparate geleitet. Der letzte Apparat 
enthalt alkoholhaltiges Wasser, das besser wie 
reines Wasser absorbierend wirkt, und dieses Wasser 
wird dem durchziehenden Luftstrom entgegen dem 
jeweilig nachsten Apparat in fein verteiltem Zu- 
stande zugcfiihrt. Tm ersten Apparat sammelt sich 
nach und nach mit Ather und Alkohol beladenes 
Wasser an, und die von Ather und Alkohol befreite 
Luft tritt aus dem letzten Waschapparate aus. 
Der angesammelte Alkohol und Ather kann durch 
fraktionierte Destillation aus den Waschwassern 

Plastische Massen &us Casein. (Pranz. Pat. Nr. 
374 883. Vom 20./2. 1907 ab. 1,. E. J a n n i n.) 

Nach vorliegender Erfindung soll eine plastische 
Masse aus Casein dadurch erhalten werden, daB 
man Casein mit einer faserigen Substanz, wie kurz- 
geschnittene Baurnwolle oder Wolle usw. vermischt. 
Im allgenieinen kann dieser Mischung vorteilhaft 
eine bestimmte Menge 01 oder eines anderen Fett- 
korpers wie Glycerin usw. zugesetzt werden. Als 
Bcispiel ist angegeben: Wasser 100 T., Alkali 5 T., 
Fasersubstanz 10-15 T., 81- oder Fettkorper 10 T., 
Casein 100 T. Die erhaltene Masse soll sehr fest 
sein, sich zerschneiden, zersagen und in jeder an- 
deren Weise vcrarbeiten lassen, ohne zu zerspringen. 
Sie sol1 sich vorziiglich zur Herstellung von Isola- 
toren; KLmmen, Spielwaren usw. eignen. 
Verfahren zur Wiedergewinnung der bei der Her- 

stellung kiinstlieher Seide verwendeteu fliich- 
tigen Losungsmittel. (D. R. P. Nr. 196 699. Vom 
10./2. 1907 ab. 

l h s  Verfahren betrifft die Wiedergewinnung der 
fliichtigen Losemittel wie Alkohol, Ather, Aceton, 
deren Ulmpfe in bekannter Weise durch Luft oder 
einen indifferenten Dampf oder ein indifferentes 
Gas einem sie absorbierenden Mittel zugefiihrt und 
daraus durch Destillation wiedergewonnen werden. 
Das Verfahren bietet den Vorteil, daB die fliichtigen 
Fliissigkeiten ohne groBe Kosten in reinem und 
wasserfreiem Zustande und ohne Verlust wieder- 
gewonnen werden konnen. Es besteht im wesent- 
lichen darin, daB als absorbierendes Mittel ein 
flussiges Fett oder eine flussige Fettskure z. B. 01- 
saur entweder fur sich allein oder gemischt mit 
einem 0 1  von niedrigem Erstarrungspunkt benutzt 
wird. Diese Mittel sind besonders brauchbar, weil 
sic beim Abdestillieren des fliichtigen Losungs- 

Verfahren zur Gewinnuug eines Zellstoffersatzes. 

wiedergewonnen werden. Cl. 

gewonnen werden. C1. 

C2. 

0 c t. B u q u e t.) 

mittels nicht rnit iibergehen. Cl. 

(Nr. 192690. K1. 55b. Vom 11./2. 1905 ab. 
G o c h e r  C ) l m u h l e  G e b r .  v a n  d e n  
B o s c h in Goah [Rhld.].) 

Patentampruche : 1. Verfahren zur Gcwinnung eines 
Zellstoffersatzes,dadurch gekennzeichnet, daB Baum- 
wollsamenschalen mit Alkalilauge gekocht und dar- 
auf bei gewohnlicher Temperatur oder unter geringer 
Erwarmung erst mit einer Permanganatlosung, 
dann in einem Schwefligsaurebade und endlich in 
einem wirksames Chlor enthaltenden Bade behandelt 
werden. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da13 die Baumwollsamenschalen 
nach der Behandlung mit kochender Alkalilauge 
einer abwechselnden Behandlung mit Chlorbadern 
verschiedener Starke unterworfen werden. - 

Das Verfahren ermoglicht die Gewinnung des 
in den Baumwollsamenschalen selbst enthaltenen 
wertvollen Materials. Die Alkalilauge nimmt aus 
den Schden einen roten Farbstoff und harz- und 
wachsahnliche Stoffe auf, die beim Neutralisieren 
der Lauge einen Niederschlag liefern, der als far- 
biger Lack benutzt werden kann. Auch die alka- 
lische Losung selbst gibt einen lackartigen, farbigen 
uberzug. Die Uberzuge haften auf der Unterlage, 
z. B. auf Glas, sehr fest und greifen auch Metalls 
nicht an. Kn. 
Verfahreu zur Darstellung haltktarer Cellulosederivate 

BUS deren Losungen. (D. R. P. Nr. 196 730. Vom 
11./4. 1906 ab. K n o 11 85 C o., Ludwigshafen.) 

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB or- 
ganische Saureester der Cellulose, welche mittels 
Kontaktsubstanzen mit schadlicher Saurewirkung 
(Schwefelsaure, Phosphorsaure, Sulfosauren) be- 
reitet wurden, gleich nach dem Bildungs- oder Auf- 
1osungsprozeB oder gleich nach der Verarbeitung 
primar erhaltener Losungen zu Faden oder Hauten 
mit geeigneten Basen oder deren Salzen (Natrium- 
acetat, Ammoniumacetat, Ammoniak) mit schwa- 
chen Sauren behandelt werden. GI. 
Verfahren zur Herstellung von ammoniakarmeu 

Metallammoniakcelluloselosungen. (D. R. P. Nr. 
189359. Vom 12./12. 1905 ab. E r n s t  
W i 11 y F r i e d r i c h in Blaton [Belgien].) 

Verfahren zur Herstellung von ammoniakarmen 
Metallammoniakcellulosel~sungen unter absatz- 
weisem Aufloscn von Cellulose, bei Gegenwart von 
Kupferhydroxyd oder anderen Metallverbindungen, 
die in ammoniakalischer Losung Cellulose zu losen 
vermogen, dadurch gekennzeichnet, daB man aus 
einem Teil des zu lijsenden Materials, wie Cellulose, 
Seide 0. dgl., in Gegenwart von Kupferhydroxyd 
0. dgl. eine amnioniakalische Losung in den bisher 
ublichen Mengenverhaltnissen herstellt und zu 
dieser Losung absatzweise den Rest des Materials 
mit den entsprechenden Kupferhydroxydmengen 
0. dgl. und gleichzeitig weitere Mengen Ammoniak 
unter stets zunehmender Verdunnung des letzteren 
hinzufugt, dabei aber eine Ausfallung durch uber- 
maBige Verdunnung des Ammoniaks vermeidet. 

CI. 
Verfahren zur Herstellung von loslichem Ossein. (Dr. 

A n d r 6 H e  1 b r o n n e r und E r n e s t V a 1- 
l B e ,  Paris. D. R. P. 197250. Vom 1./10. 
1905 ab.) 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
stellung von loslichem Ossein oder Osseinlosungen 
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zur Erzeugung kunstlicher Faden, Films, plastischer 
Massen usw. Es besteht im wesentlichen darin, 
dafi man Ossein bei Temperaturen von nicht uber 
GO", am besten bei gewohnlicher Temperatur mit 
Alkalilaugen behandelt. Die Zeitdauer richtet sich 
nach der Konzentration der Alkalilosung. Man 
erhiilt schliellich eine durchsichtige gleichmillige 
Masse, die fur sich oder nach dem Auflosen in geeig- 

Verfahren zur Reinigung von Rohviseose. (D. R. P. 
197086. Vom 29./3. 1907 ab. J. P. B e m  - 
b e r g in Barmen-Rittershausen.) 

Behandelt man Rohviscose mit wenig schwefliger 
SBure oder Bisulfit, so erfolgt keine vollstandige 
Zersetzung der Nebenprodukte. Wendet man aber 
uberschiissige Saure an, so findet zwar eine voll- 
kommene Zersetzung dieser Produkte statt, das 
erhaltene saure Viscoseprodukt ist aber wenig halt- 
bar un'd daher fur viele Zwecke unbrauchbar. Es 
mu13 erst durch umstandliche Behandlung mit einem 
neutralen wasserentziehenden Mittel. Waschen, 
Abpressen usw. gereinigt werden. Diese schwierige 
Nachbehandlung 1aBt sich nun einfach dadurch 
umgehen, da13 man die Behandlung mit der sauren 
Losung so lange fortsetzt, bis die Viscose zusammen- 
schrumpft und hart wird. Man kann sie dann leicht 
abpressen und mit ganz verd. Bisulfitlosung reinigen. 
Das so erhaltene, in verd. Natronlauge losliche 
Produkt, sol1 auBerst haltbar sein. 
\ erfahren zur Herstellung von Kunstleder. (Nr. 

194 506. K1. 396. Vom 14./8. 1906 ah. ,J. 
F o 1 t z e r in Hiilstein [Schweiz].) 

Putemtunqriiche : 1. T7erfahren zur Herstellung von 
Kunstleder, dadurch gekennzeichnet, daD rtuf die 
aus einem schlitzartigen Mundstuck in bekannter 
Weise herauagcpreBte ev. vorher mit Pflanzenfasern 
vermischte Celluloselosung vor dem Eint,ritt in die 
Fallflussigkcit zerkleinerte Fasern beliebiger Her- 
kunft aufgeblasen werden. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, darin bestehend, daB die aus dem 
Mundstuck ausgepreBte bandfiirmige Cellulose- 
masse den Spalt einer Faser- oder Haarblasema- 
schine passiert oder zwischen den Spalten mehrerer 
solcher Vorrichtungen hindurchgefiihrt und dabei 
mit den Fasern ein- oder beiderseitig ubereogen 
wird. 

3. Eine weitere Ausfuhrungsform des Verfah- 
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der mit Fasern odpr Haaren uberzogene Film nach 
Passieren eines schwachen Fallbaden unter starker 
Spannung durch eine konz. Lasung von Atealkali 
gefuhrt wird. -- 

Man erhalt einen bestaiihten oder befascrten 
Film, der noch hinlanglich ge3chmeidig bleibt, um 
mit Reliefmuqtern bedruckt werden zu kiinnen. J e  
nach den Arbeitsbedingungen erhalt man ein festes, 
lederartiges oder ein biegsames Produkt. Eine ge- 
eignete Vorrichtung ist in der Patentschrift be- 
achrieben. Kn. 
Verfahren, um die in den Sulfiteelluloseablaugen ent- 

haltenen festen organischen Bestandteile in 
Wasser sehwerloslich oder unloslich zu machen. 
(Nr. 197 195. K1. 396. Vom 20./2. 1906 ab. 
Dr. E r n s t T r a i n  e r in Langen [Hessen].) 

PatentansprGche : 1. Verfahren, um. die in den Sul- 
fitcelluloseablaugen enthaltenen festen organischen 

neten Losungsmitteln verwendbar ist. GI. 

Cl. 

Bestandteile in Wasser schwerloslich oder unloslich 
zu machen, dadurch gekennzeichnet, dal3 die hb-  
laugen mit Saiiren unter Erhitzung gegebenenfalls 
auch unter Druck behandelt werdett. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, d a l  au13er den SLuren Aldehyde ver- 
wendet werden. - 

Je nach der Natur der Saure und der Tempera- 
tur gelatiniert die Masse schneller oder langsamer. 
Bei Zusatz von Aldehyden verlauft die Gelatinie- 
rung noch schneller. Die Produkte konnen zur 
Herstellung von Isoliermitteln, Dachpappe, kiinst- 
lichem Leder, Fulboden, Holzpflaster und kunst- 
lichem Asphalt benutzt werden. Man kann dabei 
Faserstoffe, Cellulose oder dgl. beimischen, die mit 
den gelatinierten Holzkrusten ein festes, gleich- 
ma13iges Gefiige bilden. Das Verfahren ist nicht 
mit der blol3en Ausfallung von Niederschlagen mit- 
tels Mineralsauren in der KLlte zu verwechseln, wo- 
bei geringe Mengen der organischen Substanz aus- 
geschieden werden, wahrend bei vorliegendem Ver- 
fahren durch die Erhitzung eine chemische Verlinde- 

Verfahren zur Herstellung einer in neutralen, sauren 
oder alkslischen Fliissigkeiten unlosllehen 
plastlschen Masse aus Casein dureh Behand- 
lung mit Sluren. (Nr. 191 125. K1. 39b. Vom 
16./12. 1902 ab. E b o r i t - G e s e 11 - 
s c h a f t  m. b. H. in Berlin.) 

Patsntanrpeuch : Verfahren zur Herstellung einer in 
neutralen, sauren oder alkalischen Flussigkeiten 
unloslichen plastischen Masse aus Casein durch 
BehandIung mit Rauren, dadurch gekennzeichnet, 
daB man dem von Milchzucker vollstandig befreiten 
Casein eine geeignete Siiure, z. B. Salzsaure, in SO 

geringer Menge zusetzt, daD das in der Warme ge- 
schmolzene Produkt beim Erkalten in der umhullen- 
den Form zu einer vollstandig homogenen Gallerte 
erstarrt, die in bekannter Weise mit Formaldehyd 
gehartet und danach getrocknet wird. - 

Das Schmelzen des vorbehandelten Caseins 
erfolgt bei einem Wassergehalte von lo:/, und da- 
riiber bereits anf dem siedenden Wasserbade, bei 
einem geringeren Wassergehalte jedoch erst bei 
entsprechend hoherer Temperatur. Das geschmol- 
zene Produkt kann je nach der Verwendungsart 
auch mit Farbstoffen, Korkmehl u. dgl. vermengt 
werden. W .  
Verfahren zur Herstellling vnn Papierzeug &us den 

Steugcln von Flaehs, Hanf. Ramie und ahn- 
lichen Pflanzen. (Nr. 193 817. K1. 556. Vom 
9./3. 1906ab. S o c i i ? t &  a n o n y m e  p o u r  
1 a F a b r i c a t i o n  d e s  p L t e s  h p a p i e r  
d e  l i n  e t  s u c c & d a n n i ? s  in Bab e l -  
Khadra [Tunis.]) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Papierzeug aus den Stengeln von Flachs, Hanf, 
Ramie und Lhnlichen Pflanzen, bei welchem einer 
Trennung der Pectocellulose und der Lignocellulose 
der Fasern auf chemischem Wege ein mechanisches 
Quetschen und Reinigen der Stengel vorausgeht, 
dadurch gekennzeichnet, daB man auf das Gemisch 
von Pectocellulose und Lignocellulose, welches vor- 
her von Bindemitteln oder inkrustierenden Stoffen 
befreit worden ist, ein Oxydationsmittel derart ein 
wirken la&, d a l  die Lignocellulose allein oxydiert 
wird. 

rung der ganzen Masse eintritt. Kn. 

160. 
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2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gemisch von intakter 
Pectocellulose und oxydierter Lignocellulose in 
einem alkalischen Rade behandelt wird, um die 
Lignocellulose zu zerkleinern oder aufzulosen und 
sie von der reinen Pectocellulose trennen zu konnen. 

Die oxydierende Behandlung muB unter- 
brochen werden, wenn das Holz hinreichend oxy- 
diert ist und die Faser noch keine Umwandlung er- 
fahren hat. Man kann dann durch methodisches 
Waschen alle 8puren von Holz entfernen und die 
reine Faser erhalten, Diese wird dann zu Papier- 
zeug verarbeitet; das Holz dagegen kann bei der 
Herstellung von Pappe oder Packpapier benutzt 
werden. Kn. 
Verfahren, die Struktur und Oberfliichenbeschaffen- 

heit von Papier zu veriindern. (Nr. 193909. 
Kl. 55b. Vom 3./10. 1906 ab. Dr. E r n s  t 
l? u e s in Hanau a. M.) 

Patentunspriiche : 1. Verfahren, die Struktur und 
Oberfliichenbeschaffenheit von Papier zu verandern, 
dadurch gekennzeichnet, daB man beliebige Pflan- 
zenfaserstoffe auf bekannte Weise in strukturlosen, 
amorphen Zellstoff (Hydrocellulose, Oxycellulose 
u. dgl.) iiberfrhrt und mit diesem das Papier in be- 
kannter Weise fullt oder uberdeckt. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB man den zum Fullen oder 
Decken benutzten Faserstoff, bevor er in die struk- 
turlose Form iibergefuhrt wird, mit saureechten 
Farbstoffen farbt. - 

Die erhaltene strukturlose Cellulose kann fur 
sich nicht zur Papierfabrikation benutzt werden. 
Sie bildet aber gewissermahn einen vegetabili- 
schen Fullstoff, mittels dessen dem Papier eine 
dichte, gleichartige Struktur und eine moglichst 
ebene Oberflache gegeben werden kann, wozu man 
bis jetzt Holzschliff oder mineralische Zusiitze be- 
nutzen muBte, deren E i n f u h n g  in das Papier 
durchaus unemunscht war. Kn. 

11. 17. Farbenchernie. 
M. E. Grandmougin. Notiz uber die Kondensation 

von Chinizarin mit den aromatischen Amiuen. 
(Rev. mat. col. 1908, 37.) 

Verf. beschreibt die aua Leukochinizarin in Eis- 
essiglosung mit Anilin, o-, m- und p-Toluidin und 
mit Diathylparaphenylendiamin dargestellten Mono- 
und Disubstitutionsprodukte. P. K. 
M. E. Grandmougin. Uber das Leukoalizariu. (Rev. 

Verf. beschreibt die Darstellung des Leukoalizarins 
und vergleicht die Schmelzpunkte und Farben- 
reakt,ionen des Alizarins, des Leukoalizarins: 

mat. 001. 1908, 44.) 

und des Desoxyalizarins: 

P. K .  

Julius Sehmidt und Julius Soll. llber Fluorenon- 
oximabkommlinge, Beitrag I1 zur Farbtheorie. 
(Berl. Berichte 40, 4257-4260 [1907].) 

Wie beim Phenanthrenchinondioxim tritt auch 
hier deutlich in die Erscheinung, daB der Ersatz des 
Ketonsauerstoffs durch die Oximidogruppe rnit 
ilufhellung der Farbe verknupft ist oder, anders 
msgedriickt : die in einem ungesattigten Kohlen- 
atoffrlinge befindliche Gruppe (> C : N . OH) ist ein 
rchwacheres Chromophor als die Gruppe (> C : 0). 

Verfahren zur Darstellung blauer Monoazofarbstoffe. 
(Nr. 197035. K1. 2%. Vom 14./7. 1907 ab. 

Putentanspruch : Verfahren zur Darstellung blauer 
Monoazofarbstoffe, darin bestehend, daB man die 
Diazoverbindungen der p-Amino-m-chlordialkyl- 
aniline mit Chromotropsaure kuppelt. - 

Das Verfahren zur Darstellung der vorliegen- 
den dialkylierten Produkte ist wesentlich einfacher 
als die Darstellung der analogen Monoalkglderivate, 
die aus dem Nitroazofarbstoff, aus o-Chlor-p-nitr- 
anilin und Chromotropsaure durch Reduzieren und 
Alkylieren erhalten werden (Patent 135 015). Die 
aIs Ausgangsmaterial dienenden Dialkylbasen wer- 
den durch Reduktion der Nitrosoverbiudungen der 
m-Chlordialkylaniline erhalten. Die Farbstoffe far- 
ben Wolle in blauen licht- und alkaliechten Tonen 
an. Gegeniiber dem Farbstoff aus unchloriertem 
p-Aminodimethylanilin (Patent 75 738) sind die 
neuen Produkte wesentlich alkaliechter und schoner 
in der Nuance. AuBerdem verlauft die Kupplung 
glatter und mit besserer Ausbeuto. 
Verfahren zur Darstellung von Monoazofarbstoffen. 

(Nr. 197034. K1. 22u. Vom 23./2. 1907 ab. 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Monoazofarbstoffen, darin bestehend, daB man di- 
azotierte a-Naphthylaminsulfosauren oder Derivate 
derselben mit alkalischer Liisung mit 1-Amino-7- 
naphthol oder seinen in der Aminogruppe alky- 
Iierten Derivaten vereinigt. - 

Analoge Farbstoffe aus 1 -Amino-7-naphthol 
(Patent 69 458 1 )  waren bisher nicht bekannt. Die 
neuen Produkte liefern auf Wolle im sauren Bade 
sehr gut deckende braune bis tiefschwarze Nuancen, 
egalisieren gut, sind gegen andauerndes Kochen in 
stark saurer Flotte bestandig und farben weiBe 
Baumwolleffekte nicht an. Auch die Waschechtheit 
der Farbungen ist gut. Kn. 
Verfahren zur Darstellung beizenfarbender 0-Oxy- 

monoazofarbstoffe. (Nr. 196 923. K1. 22u. 
Vom 16./7. 1905 ab. [A].) 

Putentanspruch : Verfahren zur Darstellung beizen- 
fkrbender o-Oxymonoazofarbstoffe aus Sulfosauren 
des 1, 2- oder 2, 1-Aminonaphthols, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man deren Arylsulfoderivate 
nach dem Diazotieren .mit den ublichen Faarbstoff- 
komponenten kombiniert, worauf in den entstan- 
denen Farbstoffen die freie Hydroxylgruppe der 
diazotierten Aminonaphtholsulfosiuure durch Ab- 
spaltung des Arylsulforestes wicder hergestellt wird. 

Die Kupplung erfolgt sehr sclincll und glatt, 
was nicht ohne weiteres zu erwarten war, da die 
analogen Diazoverbindungen, welche andere Acidyl- 

Schwalbe. 

[BY].) 

Kn. 

[BY].) 

1) Diese Z. 6, 406 (1893). 
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reste, insbesondere den Acetylrest an Stelle des 
Arylsulforestes enthalten, leicht zersetzlich sind 
(franz. Pat. 351 125). Das Verfahren ist an einer 
groleren Anzahl von Beispielen beschrieben. Kn. 
Verfahren zur Darstellung eines roten Disazofarb- 

stoffs. (Nr. 196 989. K1. 2%. Vom 11./4. 
1907 ab. [By].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines 
roten Disazofarbstoffs, darin bestehend, da13 man 
die Tetrazoverbindung des m-Dichlorbenzidins der 
Formel : 

NH2--<_\/--NH2 

c1 Cl 
f Y  

mit 2 Molekiilen 2-Naphthol-3, 6-disulfosaure kom- 
biniert. - 

Der Farbstoff, von dem Analoga bisher nicht 
bekannt gewesen sind, farbt Wolle in saurem Bade 
in licht- und walkechten roten Tonen. 
Verfahren zur Darstellung naehchromierbarer o- 

Oxydisazofarbstoffe. (Nr. 197 036. K1. 22a. 
Vom 22./5. 1907 ab. [Geigy]. 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung nach- 
chromierbarer o-Oxydisazofarbstoffe, darin be- 
stehend, daD man die aus der m-Nitro-p-diazo- 
benzol-pl-sulfosaure durch Einwirkung von Kalium- 
oder Natriumbicarbonat erhiltliche m-Oxy-p-di- 
azobenzol-pl-sulfosaure mit Azofarbstoffkomponen- 
ten kuppelt. - 

Wahrend die Nitrodiazoverbindung nur man- 
gelhafte Farbstoffe liefert und auBerdem schlecht 
gekuppelt werden konnte, weil sie schon durch 
Soda in ein nicht kuppeludes Nitrosamin iiberge- 
fiihrt wurde, IiiBt sich die Bildung des letzteren 
durch die Einwirkung der Bicarbonate bei Gegen- 
wart von wenig Wasser vermeiden, und die erhaltene 
Oxydiazoverbindung, die zu der bis dahin unbe- 
kannten Gruppe von in Orthostellung zur Diazo- 
gruppe hydroxylierkn p-Diazoazoverbindungen ge- 
hort, liefert wertvolle Farbstoffe von guter Egali- 
sierungsfahigkeit und grol3er Farbstarke, die auf 
Wolle braunrote bis griine, sehr lichtechte und auch 
ausreichend walk- und pottingechte Farbungen lie- 
fern. Kn. 
Verfahren zur Darstellung von granfarbenden Farb- 

sfoffen der Coruleinreihe. (Nr. 196 752. KL 
22b. Vom 3./2. 1907 ab.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
griinfarbenden Farbstoffen der CGruleinreihe, 
darin bestehend, daB man die durch Kondensation 
von in der Aminogruppe substituierten Amino-m- 
oxybenzoylbenzoesauren oder deren Homologen mit 
Oxyliydrochinon erhaltlichen Phthaleinfarbstoffe 
mit wasserentziehenden Mitteln behandelt. - 

Die Farbstoffe farben chromgebeizte Stoffe in 
licht- und waschechten, sehr klaren, griinen Tonen, 
wodurch sie sich von den nur Olivtone ergebenden 
bekannten Farbstoffen der gleichen Klasse unter- 
scheiden. Kn. 
Verfahren znr Darstellung blauer Oxazinfarbstoffe. 

(Nr. 195 901. K1. 22c. Vom 30./11. 1906 ab. 
[Kalle].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung blauei 
Oxazinfarbstoffe, darin bestehend, daB man Di- 
aminonaphthol von folgender Konstitution: 

Kn. 

('()-OH 

,der dessen Sulfosauren in neutraler, wbseriger 
>der alkoholischer LGsung mit oder ohne Zusatz 
:ines Oxydationsmittels einige Zeit kocht. - 

Das Ausgangsmaterial wird durch Nitrierung 
Ton Acetylaminonaphthol oder durch Spaltung 
Gnes Farbstoffes aus P-Aminonaphthol (2 : 1) und 
h e r  Diazoverbindung gewonnen. Letzteres Ver- 
'ahren dient besonders zur Herstellung der Sulfo- 
3auren. Die Farbstoffe aus den Sulfosauren geben 
mf Wolle in saurem Bade fast reinblaue Farbungen, 
lie sich durch Walkechtheit auszeichnen. Der 
Farbstoff aus dem Diamino-P-naphthol selbst ist 
unloslich, kann aber mit rauchender Schwefelsaure 
wlfoniert und alsdann benutzt werden. 

Verfahren zur Darsteiliing blauer Baumwollfarb- 
stoffe. (Nr. 196 924. K1. 22a. Vom 2040 .  
1906 ab. [Griesheim-Elektron].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung blauer 
Baumwollfarbstoffe, darin bestehend, daI3 man 
tetrazotiertes Dianisidin mit einem Molekiil 2-Aryl- 
amino-5-naphthol-7-sulfos~ure und einem Molekiil 
sokher a-Naphthol- bzw. Peridioxynaphthalindi- 
sulfosauren kombiniert, welche eine Sulfogruppe in 
Metastellung zur Hydroxylgruppe enthalten. - 

Die Farbstoffe farben ungebeizte Baumwolle 
sehr gleichmaBig in rotlichblauen Nnancen von 
bisher unbekannter Reinheit. Die Farben sind durch 
gute Seifen-, Soda-, Saure- und Lichtechtheit aus- 
gezeichnet. Die Farbstoffe aus der nicht arylierten 
2.6.7-Aminonaphtholsulfosaure (Patente 75 469 
und 93 276) sind dagegen wesentlich triiber. Aus 
dem Umstand, daB die 2-Phenylamino-&naphthol- 
7-sulfos~ure schon in Verbindung mit 1, 8-Amino- 
naphthol- 4- und 5-sulfosaure zur Darstellung von 
Disazofarbstoffen aus p-Diaminen verwendet wor- 
den ist (Patent 134 029), lieB sich das vorliegende 
Verfahren nicht folgern, weil bei ihm als zweite 
Komponenten Naphthol- und Dioxynaphthalin- 
sulfosiiuren benutzt werden, deren Farbstoffe rnit 
p-Diaminen sonst sehr alkaliempfindlich sind, und 
sich nicht voraussehen lieB, daD dieser Ubelstand 
durch die Benutzung der Arylaminonaphtholsulfo- 
siiuren als zweite Komponente vollstandig behoben 
werden konnte. Kn. 

Verfahren zur Darstellung von Kiipenfarbstoffen. 
(Nr. 197037. K1. 22e. Vom 17./1. 1907 ab. 
[Kalle].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Kiipenfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, da13 
man 3-0xy( 1)thionaphthen mit solchen Halogen- 
substitutionsprodukten des &-Naphthols oder des 
a-Naphthochinons, welche mindestens 1 Halogen- 
atom in Orthostellung zum Sauerstoff enthalten, 
kondensiert. - 

Beispielsweise liefert der Farbstoff aus 3- 
Oxy(1)thionaphthen und 2,3 - Dichlor - 01 - naphtho- 
chinon rnit Hydrosulfit eine gelbliche Kiipe, mittels 
deren auf Textilfasern blauschwarze Tone erzeugt 
werden konnen. Kn. 

Kn. 
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Verfahren zur Darstellung bromhaltiger roter Kupen- 
frrlstotfe. (Nr. 196 349. K1. 22e. Vom 27./4. 
1907 ab. B a s l e r  C h e m i s c h e  F a b r i k  
in Basel.) 

Patentanspr7tck : Verfahren zur Darstellung brom- 
haltiger roter Kupenfarbstoffe, dadurch gekenn- 
zeichnet. da8 das Kondensationsprodukt von 30xy- 
(1)thionaphthen bzw. Phenylthioglykol-o-carbon- 
saure und Acennphthenchinon mit Brom bei hoherer 
Temperatur in einem indifferenten Losungsmittel 
behanclelt wird. - 

J c  nach der angewandten Menge Brom, der 
Temperatur und der Dauer der Einwirkung ent- 
stehen einfach- oder hiiherbromierte Produkte. Die 
Farbstoffe farben Barrmwollc aus der alkalischen 
Natriumhydrosulfitkiipe blauviolett. Die Farbung 
geht an der Luft, rascher hei hiiherer Temperatur 
oder Behandlung niit Oxydationsmitteln in gelbrote 
TBne iiber, die in der Uhersiclit gelbstichigw als die 
Farbungen des Ausgangsmaterials sind. Km. 
Verfahren zur Darstellung der Leukoverbinduog des 

dureh Oxydation des 3-0xy( 1)thionaphthens er- 
haltliehen Farbstoffs. (Nr. 196 501. K1. 120. 
Vom 16./1. 1906 ab. [Kalle].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung der 
Leukoverbindung des durch Oxydation des 3-Oxy- 
(1)thionaphthens erhaltlichen Farbstoffs, dadurch 
gekennzeichnet, da8 man den Farbstoff in Gegen- 
wart von Alkalien mit einem Reduktionsmittel be- 
handelt und das Reduktionsprodukt ansauert. - 

Die Leukoverhindung oxydiert sich nur langsam 
an der Luft und ist so bestandig, da8 sie gewerbs- 
mal3ig hergestellt und in den Handel gebracht 
werden kann. Zum Farben braucht man sie nur in 
Alkalien, gcgebenenfalls unter Zusatz eines Re- 
duktionsmittels, zu losen. Kn. 
Verlahren zur Darstellung von p-Dibromanthrarufin- 

bzw. -ehrysazindisulfosauren. (Nr. 197 082. 
K1. 22b. Vom 8./3. 1907 ab. [By].) 

Patentansprwch : Verfahren zur Darstellung von 
p-Dibromanthrarufin- bzw. -chrysazindisulfosauren, 
dadurch gekennzeichnet, daR man Anthrarufin- bzw. 
Chrysazindisulfosaure mit Brom oder broment- 
wickelnden Substanzen behandelt. - 

Die Produkte sind als Wollfarbstoffe verwert- 
bar und bilden aul3erdem wertvolle Ausgangsmate- 
rialien zur Darstellung anderer Farbstoffe. Die 
Dibromanthrarufindisulfosaure farbt ungebeizte 
Wolle gelb, chromierte Wolle braunrot. Der Re- 
aktionsverlauf war nicht vorauszusehen, da sonst 
in Oxyanthrachinonsulfosauren das Halogen die 
Sulfogruppe zu ersetzen pflegt (Patente 77 179, 
78 642, 102 532). Kn. 
Verlahren zur Darstellung eines Parbstoffs an8 

Gallocyanin. (Nr. 192971. K1. 22c. Vom 
1./9. 1906 ab. [By!.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung eines 
Farbstoffes a m  Gallocyanin, darin bestehend, daB 
man Gallocyaninbase oder deren Alkalisalze in 
wiisseriger Suspension oder Liisung erhitzt, bis eine 
Probe sich in Salzslure von 20" Be. mit rein blauer 
Farbe lost. - 

Der Farbstoff ist als salzsaures Salz erheblich 
leichter loslich als Gallocyanin und besitzt eine 

rotere und klarere Nuance. AuBerdem ist er im 
Gegensatz zum Gallocyanin in verd. Sodalosung un- 
loslich. Die Gallocyaninbase braucht nicht isoliert 
zu werden, sondern kann in der Reaktionsfliissig- 
keit durch Zusatz mineralsaurebindender Mittel 
hergestellt werden, deren OberschuB nicht nachteilig 
ist. Beim Erhitzen des salzsauren Salzes der Gallo- 
cyaninbase, wie es beim Ausfarben von Gallocyanin 
erfolgt, bildet sich der neue Farbstoff nicht. Es 
handelt sich bei letzterem Verfahren nuch nicht um 
ein Erhitzen einer Suspension oder Losung des 
Farbstoffs selbst, sondern um ein solches des ge- 
farbten Wollstoffes, auf dem sich der Chromlack 
des Farbstoffes befindet. Kn. 
Verfahren zur Darstellung eiues echten olivegelben 

Sultiufarbstoffes. (Nr. 196 753. K1. 22d. Vom 
18./1. 1907 ab. [C].) 

Patentansprueh : Verfahren zur Darstellung eines 
echten olivegelbcn Sulfinfarbstoffes, darin bestehend, 
da13 man p-Phenylendiamin mit m-Toluylendiamin 
und Schwefel erhitzt und das Schmelzprodukt durch 
Behandlung mit konz. Losungen von Schwpfcl- 
alkalien oder Btzalkalien in losliche Form uber- 
fuhrt. - 

Der Farbstoff ergibt auf ungebeizter Baum- 
wolle ein Gelbolive von bisher nicht erreichter Echt- 
heit gegen Wasche, Licht und Chlor, das fur die 
Khakifarberei von besonderem Werte ist. Dies war 
nicht vorauszusehen, da p-Phenylendiamin in der 
Schwefelschmelze keine technisch brauchbaren 
Farbstoffe und m-Toluylendiamin ganz anders- 
artige (Patent 152 595) ergibt. 
Verfahren ziir Herstellung neuer, besonders zum 

Druek geeigneter 8ehwefelfarbstoti)riparate. 
(Xr. 193349. K1. 8n. Vom 27./2. 1906 ab. 
[ W e i  l c  r - t e r M e  c r].) 

Patentanapr7cch : Verfahren zur Herst.ellung neuer, 
besonders zum Druck geeigneter Rchwefelfarbstoff- 
prlparate, dadurch gekennzeiahnet, daB man 
Schwcfelfarbstoffe mit einer solchen Menge Schwe- 
felalkali behandelt, da8 das Prodnkt keine Reak- 
tion auf freies Schwefelalkali gibt. -- 

Besonders geeignet fiir das Verfahren sind 
Farbstoffe, die von nitrierten nnd nmidierten Phe- 
nolen, von Diphenylaminderivaten, Indophenolen, 
m-Diaminen und deren Derivaten und Substitmu- 
tionsprodulcten abgeleitet sind. Bei den1 Zusatz des 
Schwefelalkalis wird meist, Ammoniak entwickelt. 
die Menge des dabei gebundenen Schwefelalkalis 
wechselt je nach den Farbstoffen und den Versuchs- 
bedingungen. Die nenen Farbstoffe haben eine et- 
was erhijhte Flrbekraft, vor allem abcr werden sie 
sehr fein verteilt und sind deshalb zum Druck ge- 
eignet, ohne da8 dabei ein Angriff der Kupfer- 
walzen durch das Schwefelalkali stattfindet. Das 
Schwefeldkali wird durch konz. Atealkali schon in 
der Kalte ahgespalten, durch verd. Atzalkali und 
alkalische Salze dagegen erst bei hiiherer Tempera- 
tur, z. B. beim Dampfen, worauf die Fixierung der 
Farbstoffe zuriickzufiihren sein diirfte. Von den 
Farbstoffen nach den englischen Patenten 9883/05 
und 16897/02 sind die vorliegenden dadurch ver- 
schieden, da8 sie nicht wie jene iiberschiissigw 
Schwefelalkali enthalten, welches die alteren %arb- 
stoffe zum Druck ungeeignet, macht. 

Kn. 

Kn. 


